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Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla uzytkownikéw, aby zapoznali sie z poprawnym uzytkowaniem drukarki 3D da Vinci Super.
Dzieki instrukcji uzytkownicy moga dowiedzie¢ sie wiecej o najlepszych praktykach obstugi oraz umiejetnosciaci niezbednych do
drukowania i konserwacji drukarki da Vinci Super.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o nowosciach, skontaktuj sie z AEMCA lub odwiedz oficjalna strone XYZprinting:
http: //www.xyzprinting.com.

Srodki ostroznosci

e Bezpieczenstwo i zgodnos¢

Przed pierwszym uzyciem, uruchomieniem, wymiang lub demontazem tego produktu przeczytaj uwaznie niniejsza instrukcje i wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa. Przestrzegaj takze odpowiednich wskazéwek bezpieczenstwa i instrukgji oraz zdrowego rozsadku.

e Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nie przenos i podnos urzadzenia samodzielnie, poniewaz jest ciezkie. Zapewnij sobie pomoc drugiej osoby.

Nie nalezy umieszcza¢ drukarki na nieréwnej lub niestabilnej powierzchni. Drukarka moze upas¢ lub sie przewrécic i spowodowac
powazne obrazenia.

Nie umieszczaj drukarki w zakurzonym, wilgotnym lub zewnetrznym srodowisku.

Podczas procesu drukowania moga powstawa¢ neutralne zapachy.
Zalecamy prace w dobrze wentylowanym i otwartym pomieszczeniu, aby zapewni¢ komfort pracy.

Nie pozostawiaj drukarki ani przewodu zasilajacego dzieciom bez opieki. W przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen ciata

lub porazenia pradem.

Uzywaj tylko dostarczonego w zestawie przewodu zasilajagcego. W przeciwnym razie nieprawidtowe uziemienie moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

Nie nalezy umieszcza¢ zadnych obiektow na drukarce. W przeciwnym razie do urzadzenia moze dostac sie ciato obce
i jg uszkodzi¢ lub stworzy¢ zagrozenie bezpieczenstwa.

Nie wolno czysci¢ drukarki alkoholem ani tatwopalnymi chemikaliami. W przeciwnym razie moze wystapi¢

niebezpieczenstwo pozaru.
Nie przenos$ i nie poruszaj urzadzenia po wigczeniu zasilania.

Nie wkfadaj rak do maszyny podczas jej pracy. W przeciwnym razie moze wystapi¢ ryzyko uderzenia ruchomych czesci

drukarki lub oparzen.

Podczas pracy maszyna nagrzewa sie i pracuje w wysokiej temperaturze. Nie dotykaj ani nie przemieszczaj elementoéw,
jesli nie s catkiem ochtodzone.

Po uruchomieniu, czesci urzadzenia nagrzewaja sie lub poruszaja - w zaleznosci od zadanych przez uzytkownika polecen.
Podczas dziatania produktu nie dotykaj ani nie blokuj dziatania lub ruchu czesci.

Naprawe usterek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z trescia niniejszej instrukcji obstugi. Jesli wady nie mozna naprawic,
skontaktuj sie z dystrybutorem drukarki lub centrum obstugi klienta.

® Znaki towarowe

Wszystkie znaki towarowe i zarejestrowane znaki towarowe s wiasnoscia ich wiascicieli.
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je dotyczace produktu Q)

©®©

(D Panel dotykowy 5"
@ Tylni silnik podawania

(3 stét drukarki
@ Stojak na filament
@ (5 Gtowica drukujaca
(6 Ztacze zasilania
i @ Ztacze USB
i Przycisk zasilania
(© Port USB
® Lista akcesoridéw
/@ 3
&g
e Dysk USB ® Startowy filament PLA e Kabel zasilajacy e Kabel USB ® Rurka prowadzaca filament
(zawierajacy oprogramowanie
XYZmaker oraz instrukcje)
-
o Przedni silnik podawania o Klucz WiFi ® Pokrywa gérna ® Tadma na st6t drukarki

Przygotowanie narzedzi konserwacyjnych

A Ponizsze narzedzia konserwacyjne moga by¢ uzywane tylko z poradnictwem lub nadzorem osoby doroste;.
Aby zapobiec wypadkom, nie pozwalaj dziecku na dostep do narzedzi konserwacyjnych bez odpowiedniego przeszkolenia.

5 —~
{ p \\
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Skrobak Drucik do czyszczenia dyszy Drut do czyszczenia gtowicy Szczotka Szczotka do czyszczenia
zebatek

Upewnij sig, ze prace konserwacyjne sa wykonywane po schtodzeniu stotu drukarki.
Po zakonczeniu drukowania i schtadzaniu stotu drukarki do temperatury pokojowej, drukowany przedmiot mozna usunac ze ztoza drukujacego za pomoca skrobaka.

Resztki filamentu powstate podczas drukowania moga pozostac na gtowicy drukujacej i zebatkach modutu extrudera. Moze to mie¢ wptyw na jakos¢ druku
i dziatanie drukarki, jak réwniez na pomiar stotu drukarki. W takim przypadku wyczys¢ modut extrudera za pomoca drucianej szczotki.

@ Utrzymanie i serwis
Gdy drukarka wymaga naprawy w okresie obowigzywania gwarancji, przed wysytka zaleca sie zapakowanie maszyny w oryginalne opakowanie. W tym celu lepiej
zachowac oryginalne materialy opakowaniowe. Jesli uzyte zostang inne materiaty, drukarka moze ulec uszkodzeniu podczas transportu. W takim wypadku
zastrzegamy sobie prawo do naliczenia odpowiednich optat serwisowych.
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Rozpakowanie i instalacja

0 Usun plastikowe worki i tasmy. e Zdejmij gérna pokrywe.

Usun materiaty opakowaniowe, gérna

pokrywe, skrzynke z akcesoriami i plastikowa ostone. 0 Usun boki opakowania kartonowego. e Wyjmij pudetko z akcesoriami.

G Umies$¢ drukarke na stole lub ptaskiej o Usun cafg tasme zabezpieczajaca. e Usun pianke obok pretéw prowadzacych po

powierzchni (prosze nie podnosic¢ drukarki obu stronach drukarki, a nastgpnie pianke
samodzielnie). pod tézkiem drukujacym (facznie 4 sztuki).

e Zdejmij opaske kablowa oraz pianke z @ Zamocuj rurke prowadzaca filament 0 Drugi koniec przewlecz przez pokrywe
przodu i z tytu przednich drzwiczek. do modutu ekstrudera. g6rna do modutu podawania.
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Technologia druku FFF (Fused Filament Fabrication)

Rozmiary (szer * gteb * wys) 511 * 581 * 670 mm

Masa brutto 35.5kg

Obszar roboczy (szer * gteb * wys) Przedni silnik podawania: 290 x 290 x 300 mm

Tylni silnik podawania: 300 x 300 x 300 mm

Rozdzielczo$¢ druku (gr. warstwy) 0.02 - 0.4 (mm)

Automatyczne podawanie filamentu Tak

Podgrzewany stot drukarki Tak

Automatyczna kalibracja stotu Tak

Srednica dyszy 0.4 (mm)

Materiaty filamentu ABS / PLA/ TPE / Tough PLA/PETG , open-filament
Jezyk Wiele jezykow

Metody facznosci USB 2.0 / Wi-Fi

Oprogramowanie hosta XYZware Pro

Formaty plikow stl/.3w

System operacyjny Windows 7+ / Mac OS X 10.10 to 10.12
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Menu ekranu dotykowego

e Ekran gtowny ® Menu drukowania USB
Pokazane ponizej: (1) Menu drukowania z USB To menu moze by¢ uzywane do importowania plikow
(2) tadowanie i roztadowanie filamentu oraz (3) Ustawienia. (.3cp) z dysku USB do drukarki w celu drukowania bez
komputera.

|da\Vinei ‘
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® |nstalacja i demontaz filamentu

Obejmuje funkcje automatycznego dopasowania temperatury
dla filamentu XYZprinting oraz reczne ustawienie dla firmy trzeciej
a takze funkcje tadowania i roztadowywania filamentu.

'6 Filament

Temperature
@ P

Aurto-Detect

XYVZPLA / Clear Yellow

4
® Ustawienia
Funkcje na stronie domowej 1: Nastepna strona zawiera
Ustawienia stotu drukarki, gtowicy drukujacej, Dzwiek, statystyki, model, wersja, informacje prawne

filamentu, Wi-Fi i wyswietlacza. i resetowanie.
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Obstuga i operacje

® Drukowanie poprzez USB
Sprawdz, czy dysk USB jest podfaczony do urzadzenia.

- .E;lf;l VINGI
Super

Wybierz plik, ktéry chcesz wydrukowac.

¥ |

'221.':1:3

Sprawdz informacje o pliku i nacisnij "Druku;j".

= File
File Hame  Sunny Tomato_12053
Sire 703 x 072 x 073 (mm)

Prindt Time O7h27m

Fltarmeni 1035 meters
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® tadowanie filamentu

Zdejmij boczna pokrywe i umies¢ szpule z boku maszyny. Wybierz "Load".

& (davinci
_ouper

Potwierdz operacje.

Load Filament

& Temperature

Auto-Detect

Load Now?

Gdy gtowica drukujaca bedzie wyttacza¢ filament jednostajnie,
tadowanie jest zakoriczone. Po zakoriczeniu operacji stuknij,
aby potwierdzi¢ zakonczenie.

Heating Nozzle

/220°C

PLEASE WaIT

Gtlowica drukujaca nagrzewa sie do osiggniecia temperatury 240°C (dla filamentu XYZprinting PLA).
Po osiggnieciu ustawionej temperatury, silnik podawania filamentu poda wtékno wzdtuz rurki
prowadzacej az do gtowicy extrudera.
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e Roztadowanie filamentu

Wybierz "Filament Load and Unload" na ekranie gtéwnym. Wybierz "Unload" i potwierdZ operacje.

== Filament

Temperature
Auto-Detect

& 128

= /250 M

_ daVinci

Super,

_:!r'_r_z_'hluﬁa#'ﬂéu [ j]

o ) Po nagrzaniu gtowicy extrudera do temperatury 240°C,
Potwierdz operacje. podajnik wycofa filament.

Heating Nozzle

/220°C

PLEASE WAIT

Po zakonczeniu operacji roztadowywania stuknij, aby potwierdzi¢ zakoriczenie.

oading Complete

Yo may remows Tamienl o the feeder nbet now
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® Uzupetnianie filamentu

Stuknij ikone podczas procesu drukowania.  Stuknij "Refill Filament" a p6zniej "Refill".

Printin: < Filament
g

\ @ Refill Filament

fill filament now?

XYZ PLA { Clear Yellow Yaur print will be paused while the fitament s refiled

’ -
( Cancel ) ' -f\ Refill ,J'

Dysza zostanie podgrzana, a filament zostanie automatycznie roztadowany. Wymien pusta szpule na nowa.

Swap Current Filament

/220°C / => _

PLEASE WAIT PLEASE WAIT 'm
e i

Dysza podgrzeje sie a drukarka powiadomi Cie, kiedy wtozy¢ filament do modutu podajnika.

Heating Nozzle Insert Filament

Reloading

Insert filament
through feeder

inlet on top of the
extruder module

PLEASE WAIT ( CANCEL ) PLEASE WAIT

Sprawdz, czy filament jest wyttaczany z dyszy, po potwierdzeniu tego faktu drukarka wznowi drukowanie.
Verification

Did filament come
out of the nozzle?
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¢ Ustawienia temperatury

da Vinci Super pozwala uzywac réznych filamentéw, w tym od producentéw trzecich.
Aby spetni¢ parametry réznych filamentéw, da Vinci Super umozliwia uzytkownikowi
reczne dostosowanie temperatury wyttaczania, temperatury stotu i temperatury roztadowania.

< Filament

Temperature
|8

(- Auto-Detect
D 1
+"s

/250 M

XYZ PLA / Clear Yellow

e Automatyczne wykrywanie (AUTO)
Drukarka automatycznie odczyta uktad NFC umieszczony na szpuli z filamentem aby automatycznie
dostosowac temperature wyttaczarki, temperature stotu i temperature roztadunku filamentu.

Nozzhe (Unioading)
Manual

Auto. \)

® Ustawienia reczne (MANUAL)

Mozesz dostosowac recznie temperature dyszy, temperature stotu i temperature roztadowania, aby dopasowac go do typu filamentu.

== Temperature Settings

©

Print-Bed

Stot drukarki Dysza Roztadowanie

Zakres temperaturowy 40~100 °C 170~300 °C 170~300 °C
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e Stét drukujacy

Wybierz z menu ,Print Bed".

e Settings

Lﬂ ':-.-’.fln_-..r:.l;l;crr'n

il

g B T A: B

Kalibracja stotu

Wybierz ,Calibration”. PotwierdzZ operacje.

& Print-Bed

+

92 I8 ’ Start Calibration?

Rozpocznie sie kalibracja. Stot drukarki poruszy sie w gére. Glowica drukujgca przesunie sie do trzech punktéw testowych
i zmierzy je w odpowiedniej kolejnosci. Po zakorczeniu pomiaru silnik automatycznie dostosuje swoja prace do
wypoziomowania stotu drukarki.

Calibrating

PLEASE WAIT

Potwierdz zakonczenie operacji.

Completed
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Z-offset

Po kalibracji stotu drukarki nalezy wykonac¢ pionowa kalibracje Z-OFFSET, aby gtowica drukujaca mogta swobodnie
wytlaczac na stot.

< | Print-Bed

HEATED PRINT-BED &

1. Zaleca sig, aby przestrzen miedzy dysza drukujaca a powierzchnia stotu drukarki byta mozliwie mata - dysza powinna
prawie dotykac stotu jednak posiada¢ swobode ruchu nad catg jego powierzchnia.
2. Uzytkownicy moga dotkna¢ ikony, aby podnie$¢ lub opusci¢ stot drukarki, im wyzsza wartos¢, tym wieksza odlegtosé

i na odwrot.
3. Po zakoniczeniu operacji stuknij, aby potwierdzi¢ zakornczenie

Z-Offset

Oregiral 1 35

1.75mm

L x N v

e Jog Mode

"JOG MODE" to tryb do recznego przenoszenia wyttaczarki i ztoze drukowania. Jak przesuwac gtowice drukujaca:

Powré¢ do punktu poczatkowego.
“ Zawsze powracaj do punktu poczatkowego przed
jakimkolwiek ruchem w dowolnym kierunku.

’\;h e Przesun w kierunku osi X.
i

< Jog Mode

9 Przesun w kierunku osi Y.

e Przesun w kierunku osi Z.

Pozycja wyjsciowa/punkt poczatkowy.
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e Glowica drukujaca

Czyszczenie dyszy

Przed czyszczeniem dyszy wyttaczarki najpierw upewnij sig, ze filament t6zko drukujace zostanie opuszczone,
zostat roztadowany i ze rurka prowadzaca zostata usunieta. a wyttaczarka drukujaca przesunie sie do
potozenia po srodku.

1+ 195¢ ;) Prepare for cleaning?
L xJC )

Gdy temperatura gtowicy drukujacej osiggnie temperature roboczg, rozpocznie sie czyszczenie
(Uwaga: nie dotykaj metalowej czesci gtowicy drukujacej ani dyszy, poniewaz podczas pracy nagrzewa sie).

0 Wsun gruby drut czyszczacy do otworu drogi podawania g Wyczy$¢ modut extrudera za pomoca drucianej szczotki.
filamentu i "wyszczotkuj" nim wnetrze dyszy, aby wypchna¢
resztki filamentu.

(Zaleca sig, aby ta operacja byta wykonywana z géry urzadzenia).

e Uzyj pincety, aby przytrzymac drucik do o Po zakonczeniu czyszczenia stuknij "DONE".
czyszczenia dyszy i wyczysc ja.

Start cleaning
(  oone )
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Aby drukowac z szerokiej gamy réznych materiatéw, da Vinci Super
ma wentylator z kanatem powietrza podfagczonym do modutu wyttaczarki.

Wymiana dyszy

Mozna go otwierac i zamyka¢ w zaleznosci od rodzaju filamentu.

PLA & PETG : Zamkniety
ABS & TPE : Otwarty

Stuknij "Change Nozzle". Sprawdz, czy konieczna jest wymiana. Wybierz zielony przycisk aby ja zastapic.

Change Module

&= Print Head

3+ 195

( ) Change Module Now?

| ’ x I~ )

Zaczel.<aj, az giowica.drukujqca przesunie sig we wlasciwg Pozycja odpowiednia do wymiany modutu i dyszy jest pokazana ponize;j.
pozycje w celu wymiany.

Repositioning

PLEASE WAIT

Wytacz zasilanie przed zmiang gtowicy drukujace;. Zmien gtowice drukujaca od gory.

Change Module

irn off printer
and swap module

Restnr B prints: wher peu bee dons

Nacis$nij biaty przycisk z tytu modutu, aby go zwolnié. Przytrzymaj gtowice drukujaca jedna reka i odtacz tasme z kablami druga.
Usuniecie gtowicy drukujacej zostato zakoriczone

Kolejnos¢ instalacji nowej gtowicy drukujacej:

1. Podtacz tasme (powinno by¢ stycha¢ klikniecie).

2. Nacisnij biaty przycisk zwalniajacy na gtowicy drukujacej i zamontuj gtowice drukujaca i mechanizm.
Po zakonczeniu montazu sprawdz, czy gtowica drukujaca jest zabezpieczona i nie ma luzu.

3. Wigcz drukarke.
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e Filament Ping

Zapoznaj sie z funkcja "Change Filament" na ekranie gtéwnym.

4 4

.1 #3
o Wi-Fi

Przygotowania przed drukowaniem

« Funkcja drukowania sieciowego pozwala gtéwnie na drukowanie poprzez sie¢ Intranetu. Potgcz drukarke i komputer w tej samej
domenie sieciowej. Oba musza by¢ potaczone z tym samym bezprzewodowym punktem dostepowym lub routerem.

« Program XYZware Pro musi by¢ uzyty do weryfikacji funkcji komunikacji bezprzewodowej WiFi. Przed skonfigurowaniem funkgji
drukowania sieciowego, upewnij sie, ze najnowsza wersja XYZware Pro zostata zainstalowany na Twoim komputerze.

« Dostosuj ustawienia bezprzewodowego punktu dostepowego przed podtagczeniem drukarki. Aby uzyskac szczegdtowe informacje na
temat ustawien, patrz instrukcja uzytkownika lub informacje od oryginalnego producenta na temat produktu/urzadzenia.

« Drukowanie bezprzewodowe obstuguje tylko czestotliwosc¢ 2,4 GHz i wymaga szerokosci kanatu réwnej 20 MHz. Informacje na temat
regulacji szerokosci kanatu mozna znalez¢ w instrukgji obstugi producenta bezprzewodowego punktu dostepowego / routera.

« Upewnij sie, ze funkcja sieci bezprzewodowej jest wiaczona w systemie operacyjnym.

« Drukarka obstuguje nastepujace bezpieczne tryby potaczenia. Podczas konfigurowania potaczen drukarki wprowadz informacje
dotyczace klucza lub hasta w razie potrzeby.

Dodaj podtgczone urzadzenie (Add)

Stuknij opcje "ADD", a drukarka rozpocznie wyszukiwanie
Wybierz ,Wi-Fi".

dostepnych punktéw WiFi.

< Settings

10.72.74.194
I Address (PRINTER)

MY-ASUS-2 4GHZ (!
GUEST SHARE AP )

A6-BA-30-DF-05-98 |
i Connected Network (S5ID)  MAC Address (PRINTER)

- .
e - INNECT ADD

Stuknij punkt dostepu, ktéry bedzie uzywany.

PLEASE WAIT

Potwierdz pomyslne potaczenie. Drukarka zostanie pomysinie
Wprowadz hasto wymagane do potaczenia z punktem dostepu. podtaczona do punktu dostepowego.

AlSIDIEIGIH]AdIE]L Uﬂnﬁeﬁted

—_— e ——— — — — —

123 SPACE {x]
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Potwierdz potaczenie w XYZware Pro. Uruchom XYZware. Wybierz przycisk "Printer Monitor" w prawym dolnym rogu interfejsu.
[ I |
XYZware Fro
K XIAE : 5
-1 = =

&

Wybierz "Connect by IP" a nastepnie wprowadz adres IP drukarki. Aby sprawdzi¢ adres IP, uzyj funkcji "IP Address" na panelu
sterowania drukarki.

K ) 2

o0
)

e Jezyk e Wyswietlacz

da Vinci Color udostepnia osiem jezykow wyswietlania, w tym tradycyjny  Ustawienie "Display" moze ustawi¢ tak ekran dotykowy,

i uproszczony Chil”\Ski, angielski, japOI”\Ski, niemiecki, W+OSki, hiSZpaﬁSki aby Wy{-qcza{- Sie’ gdy pozostaje nieaktywny przez ustalony

i francuski. Ustawienia jezyka mozna zmienic, za pomoca opdji czas. Istnieje pie¢ mozliwych ustawien wygaszania: jedna
"Settings > Languages" na ekranie gfownym. minuta, dwie minuty, trzy minuty, pie¢ minut i zawsze wiaczony.

®= Language

: 7 r 4 p 4
English - 1) 3 mins "

_ ; O ;
= — 4 Slesp afier S ming of inctivity a i
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o Dzwiek

Opcja "Sound" moze by¢ ustawiona na "ON". lub "OFF" aby sterowa¢ dzwiekiem emitowanym po stuknieciu ekranu dotykowego.

e Statystyki
Funkcja "Statistics" moze rejestrowac dane od momentu wiaczenia drukarki, w tym réwniez czas wiaczenia.

« Czas pracy.

« Dysza: liczba wymian dysz i czas uzytkowania.
- Ostatnia kalibracja: czas ostatniej kalibracji.

« Filament: zapisy zuzycia filamentu.

« Drukowanie: ostatnie zadania drukowania.

2

Service houts
: Kl -

93.6

Hours ago Total Meters

Last Calibration I 17.5 iz 16283.5

Sra
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e Reset

Przywrécenie ustawien fabrycznych (nieodwracalne).

set All Settings?

B A

Przeslij plik do wydrukowania za pomoca oprogramowania XYZmaker.

Potacz drukarke i komputer za pomocg kabla USB i zainstaluj XYZmaker na komputerze, aby przetransferowac pliki, ktére
chcesz wydrukowac.

A. Importuj pliki .stl lub .3w. i EEe= @
B. Konwertuj na pliki .3w.
C. Zapisz pliki .stl. b ﬂ
D. Ustaw preferencje drukowania i wyslij pliki do & {
drukowania. +
E. Lista drukowania. & n
F Ustaw jezyk dla interfejsu oprogramowania i @ n
kolor podgladu.
G. Sprawdz i zaktualizuj wersje XYZware i firmware & “
drukarki oraz otw6rz link do strony XYZprinting. o m
H. Wyswietl procent powiekszenia
. Szybkie przejscie do perspektywy podgladu [ ﬂ
J. Zmien pozycje modelu
K. Zmien kat modelu
L. Zmniejsz lub powieksz wymiary modelu
M. Wyswietl informacje dotyczace modelu
N. Usun model z platformy wirtualnej s
0. Sprawdz temperature drukarki, dane filamentu i postep drukowania

XYZware Pro moze by¢ uzywany z systemem operacyjnym Windows 7, Mac OS X 10.10 lub nowszym. Mozesz zainstalowa¢ go z
dotaczonego dysku USB lub pobra¢ instalator z oficjalnej strony XYZprinting.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o nowosciach, skontaktuj sie z AEMCA lub odwiedz oficjalng strone XYZprinting:
http: //www.xyzprinting.com.

Wybierz opcje "Import" i wybierz pliki modelu, ktére chcesz wydrukowac¢. Po zatadowaniu pliku mozna dostosowac rozmiar obiektu,
pozycje drukowania i kat. Mozesz zmieni¢ ustawienia odpowiednio do pozadanego wyniku drukowania.

Po edycji i dostosowaniu pliku kliknij przycisk "Print", aby wysta¢ obiekt. Plik modelu zostanie podzielony na plasterki, a nastepnie
wydrukowany.

Odwiedz oficjalna strone XYZprinting, aby uzyskac wiecej informacji na temat aktualizacji, instrukcji obstugi i wsparcia technicznego.
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Przedni silnik podawania filamentu

« Modut silnika podawania z przodu jest dedykowanym modutem podajacym dla filamentu typu TPE. Przed uzyciem tego modutu nalezy wytadowac¢

poprzedni filament i wylaczy¢ drukarke.
« Przedni modut podajacy musi by¢ uzywany z filamentem TPE, dlatego prosze przygotowac taki filament.
+ Nalezy uzywac osobnego modutu przedniego podawania, nie nalezy jednoczesnie uzywa¢ modutu podawania z przodu i modutu podawania z tytu.

« Temperatura modutu przedniego podajnika ro$nie sie podczas drukowania. Nie dotykaj go podczas drukowania.

W16z filament przez rurke prowadzaca i gérna pokrywe. Wtéz filament do modutu podawania.
Otworz plytke i widz filament do modutu podajnika tak, aby 3-centymetrowy odcinek wytonit

sie zdrugiej strony.

o Utnij jeden koniec filamentu
pod katem 45 stopni.

A

e W16z rurke prowadzacg do modutu podajnika, a nastepnie potacz modut zasilajacy z przodu z dysza drukujaca od géry,
wykonujac nastepujace czynnosci:

Wt6z ptaski kabel.
Nacisnij i przytrzymaj biatg sprezyne, a nastepnie wyréwnaj filament wystajacy z modutu podajnika i wtéz go do portu podawania.

Upewnij sie, ze filament jest wtozony pewnie do portu podawania. Dopasuj zatrzaski po obu stronach i nacisnij w dot.
Upewnij sie, ze silnik jest bezpiecznie zamocowany, aby zakornczy¢ proces.
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® Modut do grawerowania laserowego (opcja):

Modut do grawerowania laserowego nalezy zakupi¢ osobno. Przed uzyciem, obstuga, demontazem, wymiang lub demontazem tego produktu
nalezy dokfadnie przeczytac informacje o bezpieczenstwie produktu i uzytkowaniu znajdujace sie w instrukcji obstugi modutu do grawerowania
laserowego.

Podsumowanie

Wentylator Otwor chtodzacy

Laser

Zalecane materiaty do grawerowania laserowego

* Papier ¢ Karton # Skoéra ¢ Drewno ¢ Tworzywa sztuczne

Unikaj uzywania materiatéw jasnych, biatych lub btyszczacych do grawerowania laserowego. Moga one powodowa¢ powstanie reflekséw niebezpiecznych dla
oczu. Najlepsze wyniki grawerowania osiggniesz uzywajac materiatéw w kolorze szarym lub ciemnym.

Mozna grawerowac tworzywa sztuczne (takie jak PP / ABS / PE). Unikaj uzywania materiatéw jasnych, biatych lub btyszczacych do grawerowania laserowego.
Moga one powodowac powstanie reflekséw niebezpiecznych dla oczu. Modut grawerowania jest w stanie grawerowac tylko ptaskie obiekty.

Z tego powodu, grawerowany przedmiot powinien by¢ umieszczony ptasko na stole. Unikaj grawerowania wygietych lub zakrzywionych obiektow,

ktére nie s catkowicie ptaskie.

Instalacja modutu do grawerowania laserowego
+ Demontaz wyttaczarki

Przed wymiana modutu wyttaczarki na modut grawerowania laserowego nalezy sprawdzi¢, czy w dyszy znajduja sie pozostate wtdkna i odpowiednio
je usungd. Stuknij "Change Nozzle". Zaczekaj, az gtowica drukujaca przesunie sie we wtasciwg pozycje w celu wymiany.

Nacisnij biaty przycisk z tytu modutu, aby go zwolnié.

Nacisnij i przytrzymaj zatrzask po obu stronach, aby roztadowac filament, i delikatnie nacisnij sprezyne otaczajaca port podawania, aby usuna¢ rurke
prowadzaca.

* Montaz modutu do grawerowania laserowego
. . . Ll s Dopasuj przeciwne katy na dwdwch stronach modutu laserowego,
0 Podiacz tasme (powinno byc stychac liknigcie). e popchnij do przodu aby zatrzasna¢ go w gniezdzie aby zapewnic
prawidtowa instalacje.
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+ Demontaz modutu laserowego Odtacz podfaczone kable.

Od iedni h j modut ial .
0 Nacisnij biaty przycisk z tytu modutu, aby go zwolnic. powiednio przechowu) modutgrawerowanta laserowego

unkcje oprogramowania do grawerowania laserowego

Po zainstalowaniu modutu do grawerowania laserowego otworz oprogramowanie XYZware. Przetacz na grawerowanie laserem w obszarze
narzedzi ("Tool") w prawym gérnym rogu interfejsu oprogramowania. Zaimportuj plik graficzny do zadania grawerowania. Edytuj i skonfiguruj
efekty i rozpocznij proces grawerowania laserowego.

Opisy funkcjonalne

XYZEngraving Alpha

L ! I lel ottt

Edytuj i ustaw efekty grawerowania laserowego

Opcje trybu grawerowania: tryb wektor / bitmapa
Ustaw szybkos$¢ grawerowania, gtebokos¢ warstwy, czutos¢ wykrywania ostrych krawedzi i czutos¢ wykrywania biatego zakresu koloréw.

Zaczekaj na anulowanie procesu grawerowania.

Wybierz "PAUSE", aby zatrzymac laser.
Wybierz "RESUME" aby kontynuowa¢ zadanie grawerowania laserowego.
Wybierz CANCEL aby anulowa¢ projekt grawerowania laserowego. Potwierdz anulowanie

Specyfikacja produktu

Typ lasera

Dhugoéé fali 450 nm 4+ 5nm/ - 10nm, InGaN Moc lasera 350mW + 10%

Klasa Class 3B Srednica wigzki <1mm

Pole robocze 28.5x28.5cm Formaty plikow JPG/PNG/GIF/BMP

Sposob dziatania CW (Continuous Wave)
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Inne informacje i wsparcie

Jesli Twoja drukarka ma problemy, zapoznaj sie z ponizszymi instrukcjami rozwigzywania problemow, aby rozwiagza¢ problem.
Jesli problem bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z Centrum Obstugi Klienta.

Kody btedéw i rozwigzywanie probleméw

Gdy wystapi problem z drukarka, kod btedu zostanie wyswietlony na ekranie drukarki i / lub na interfejsie oprogramowania.
Prosze zapoznac sie z opisami btedéw i podawaj je w razie kontaktu z serwisem.

Kod btedu Opis Dziatania uzytkownika

Prosze ponownie uruchomic lub sprawdzi¢ potaczenie nagrzewnicy stotu i wigzki

0010 Stétdrukarki podgrzewany zbyt diugo przewodow termistora (nalezy otworzyc¢ tylna pokrywe).

Gtowica drukarki podgrzewana

0011 2a diugo Sprawdz elastyczny ptaski kabel i uruchom ponownie drukarke.
0013 Problem z ogrzewaniem stotu - Prosze ponownie uruchomic lub sprawdzi¢ potaczenie nagrzewnicy stotu i wigzki
przekroczenie temperatury. przewodoéw termistora (nalezy otworzy¢ tylng pokrywe).
Problem z ogrzewaniem stotu - : . . .
0014 przekroczenie temperatury. Sprawdz elastyczny ptaski kabel i uruchom ponownie drukarke.
. . L Sprawdz kable silnika i czujnika potozenia oraz sprawdz stan czujnika.
0030 Nieprawidtowosci osi X.
0031 N Sprawdz kable silnika i czujnika potozenia oraz sprawdz stan czujnika.
0032 Nieprawidtowogci osi Z. Sprawdz kable silnika i czujnika potozenia oraz sprawdz stan czujnika.
0050 EER LS S T e ] Uruchom ponownie drukarke.

- bfad pamieci.

0052 Btad pamieci gtowicy drukujacej. Wymien gtowice drukujaca.




/\E M C /\ %p% da Vinci Super

Utrzymanie i serwis oraz ustugi posprzedazowe

Nalezy zachowac wszystkie oryginalne opakowania i uzy¢ ich podczas transportu produktu do celéw napraw gwarancyjnych.
Zalecamy zapakowanie drukarki w oryginalne opakowanie przed wystaniem drukarki do naprawy w okresie gwarancyjnym.
Jesli uzyte zostang inne materiaty, drukarka moze ulec uszkodzeniu podczas transportu. Zastrzegamy sobie prawo do naliczania
optat za serwis w takim przypadku.

Komunikat Federalnej Komisji tacznosci (FCQ)

Ostrzega sie, ze zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraZnie zatwierdzone przez strony odpowiedzialnej za zgodno$¢, moga
uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z urzadzenia.

To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B, zgodnie z czescig 15
przepiséw FCC. Ograniczenia te maja na celu zapewnienie odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w instalacjach
domowych. Urzadzenie to generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowane
i uzywane zgodnie z instrukcja, moze powodowac zaktécenia w tacznosci radiowej. Jednakze, nie ma gwarancji, ze zaktécenia nie
wystapia w konkretnej instalacji. Jesli urzadzenie powoduje szkodliwe zaktdcenia w odbiorze sygnatu radiowego lub telewizyjnego,
co mozna stwierdzié przez wytaczenie i urzadzen, uzytkownik powinien spréobowac skorygowac zaktécenia za pomoca jednego lub
kilku z nastepujacych srodkéw:

« Zmiana orientacji lub potozenia anteny odbiorczej.

« Zwiekszenie odlegtosci pomiedzy urzagdzeniem a odbiornikiem.

« Podtaczenia urzadzenia do gniazda elektrycznego, innego niz te, do ktérego podtaczony jest odbiornik.

« Skonsultuj sie ze sprzedawca lub doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym w celu uzyskania pomocy.

XYZprinting ani AEMCA nie jest odpowiedzialny za jakiekolwiek zaktécenia odbioru radiowego lub telewizyjnego spowodowane
uzywaniem innych niz zalecane kabli i ztaczy lub przez nieautoryzowane zmiany i modyfikacje tego urzadzenia. Nieautoryzowane
zmiany lub modyfikacje moga uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z urzadzenia.

To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepisow FCC. Uzytkowanie urzazenia jest dozwolone przy spetnieniu nastepujacych
dwoch warunkoéw: (1) urzadzenie to nie moze powodowac zaktdcen oraz (2) urzadzenie musi przyjmowac wszelkie zaktécenia,
w taki sposob, ze nie moga one powodowac jego niepozgdanego dziatania.

To urzadzenie jest zgodne z limitami FCC ekspozycji promieniowania ustanowionymi dla niekontrolowanego srodowiska i jest
réwniez zgodne z czescig 15 przepisow FCC RF. Sprzet ten musi by¢ zainstalowany i obstugiwany zgodnie z dotgczong instrukcja

a jego anteny muszg by¢ zainstalowane z odstepem co najmniej 20 cm od wszystkich oséb i nie powinny by¢ przemieszczane lub
dziata¢ w potaczeniu z inng anteng lub nadajnikiem. Uzytkownicy koricowi i instalatorzy muszg by¢ zaopatrzeni w instrukcje instalacji
antenowych urzadzenia i moga rozwazy¢ usuniecie warunku braku przemieszczania anten.

www.aemca.pl




