DRUKARKA 3D XYZ Nobel 1.0A
INSTRUKCJA

Niniejsze urzadzenie zostalo przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzadzeri cyfrowych klasy B, zgodnie z czescia 15 Zasad FCC. Ograniczenia te maja na celu zapewnienie
odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zakiceniami w instalacjach domowych. To urzadzenie generuje, wykorzystuje | moze emitowa¢ promieniowanie radiowe i jeli nie jest

zainstalowane i uzywane zgodnie  instrukdja, moze powodowac zaklgcenia komunikadj radiowe. Nie ma gwarandji ze zaklocenia nie wystapia  danej lnstalacjl Jedl to urzadzenie

powoduje szkodliwe zaklécenia transmisji radiowych lub telewizyjnych, ktére mozna rozpozna¢ poprzez wylaczenie i wlaczenie urzadzenia powi ¢ skorygowac
zaki6cenia za pomoca jednego lub kilku z nastepujacych Srodkow :

~Zmienié potozenie anteny odbiorcze; lub przeniesé ja w inne mijsce.

Zuigkszy€ odlegloi< pomiedy urzadzeniem a odbiorikiem.

-Podlaczyé urzad: sie w innym obwodzi Vi niz odbiornik.

Skonsultowat se 7 dostawica urzadzenia lub ikiem radii izyj

UWAGA:
jie zmian lub jilw niniejszym i, na jakie w spos6b jawny nie wyrazit zgody podmiot odpowiedzialny za jego zgodnosé, moze narazi¢ uzytkownika na utrate
prawa do postugiwania si¢ tym sprzetem.
Niniejsze urzadzenie spefnia wymogi okreslone w czeéci 15 przeplsow FCC. Eksploatacja wymaga spelnienia nastepujacych dwéch 6w: (1) urzadzenie nie moz
szkodliwych zaklocen oraz (2) urzadzenie musi byé odporn odowac jego niepozadane dziatanie.
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Bezpieczenstwo i zgodnos¢:

Przeczytaj ponizsze instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i cata zawartos¢ niniejszej instrukcji przed uzyciem, eksploatacja, konserwac-
ja, wymiana lub usunieciem jakichkolwiek czesci, komponentéw lub materiatéw do drukarki.

Aby uzyska¢ najnowsze informacje o Nobel 1.0A i innych produktach XYZprinting prosze odwiedzi¢ strone internetowa Aemca
(http://www.aemca.pl) lub skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym.

Ponizsza instrukcja zostata napisana w celu uwzglednienia wszystkich mozliwych scenariuszy drukowania. W przypadku innych poza
opisanymi w niniejszej instrukgcji dziatar uzytkownika i scenariuszami, uzytkownik jest odpowiedzialny za wtasne bezpieczenstwo.

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa:

- Nie pozwalaj dzieciom obstugiwac urzadzenia bez nadzoru osoby dorostej. Obracajace sie i ruchome czesci moga spowodowac
powazne obrazenia.

+ Uwazaj na ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

- Nie nalezy umieszczac¢ drukarki na nieréwnym lub niestabilnej powierzchni. Drukarka moze przewrdcic sie i wyrzadzic¢ szkody i/lub
obrazenia. W takim przypadku réwniez wskazania poziomu zapetnienia zbiornika zywicy moga by¢ niedoktadne.

* Nie nalezy umieszczac zadnych przedmiotéw na wierzchu drukarki. Ciata state i ciecze, ktére dostang sie do wnetrza drukarki moga
doprowadzi¢ do zagrozenia bezpieczenstwa lub do uszkodzenia drukarki.

- Drukarke, zywice i inne akcesoria drukarki nalezy trzymac i uzytkowac z dala od ognia.

- Nie nalezy demontowac pokryw i oktadek drukarki lub wymieniac ich na produkty innego producenta niz XYZprinting.

* Przewdd zasilajacy nalezy mocno witozy¢ do odpowiedniego gniazda i zabezpieczyc jego prawidtowe uzytkowanie w celu unikniecia
potencjalnych zagrozen pozarowych i porazen.

- Nie nalezy prébowac samodzielnie naprawia¢ drukarki poza instrukcjami podanymi w niniejszym dokumencie. W przypadku
nierozwigzanego problemu, nalezy skontaktowac sie z centrum serwisowym Aemca lub przedstawicielem handlowym.

- Nie nalezy umieszczac¢ drukarki w wilgotnych lub zapylonych srodowiskach, takich jak fazienki i pomieszczenia o duzym natezeniu
ruchu pieszego.

- Niektdre elementy drukarki sg ruchome w trakcie jej dziatania. Nie wolno dotykac ani zmienia¢ niczego w srodku drukarki przed
wytaczaniem jej z zasilania.

* Aby uniknac¢ obrazen nalezy zachowa¢ zamknietg pokrywe podczas catego procesu drukowania.

- Ta drukarka jest urzadzeniem laserowym klasy 1. Jako zrédto Swiatta wykorzystywany jest modut laserowy klasy 3B. W zadnym
wypadku nie nalezy demontowac urzadzenia samodzielnie.

- Dla optymalnej jakosci druku, nalezy uzywac zywicy dostarczonej wytacznie przez XYZprinting. Producent nie odpowiada za uszko-
dzenia i obrazenia powstate wskutek uzywania innych zywic.

* Przed transportem lub przenoszeniem urzadzenia upewnij sie, ze ustawienie przetgcznika zasilania jest w pozycji OFF (WYLACZONY) i
ze zostat wyjety kabel zasilajacy. Aby zapobiec mozliwosci porazenia elektrycznego uzytkownikéw, nalezy uzywac wytacznie uziemione-
go zasilacza i przewodu zasilajgcego dostarczonego wraz z drukarka.

- Drukarke nalezy ustawic¢ i uzywa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Proces drukowania moze powodowac powstawanie
niewielkich ilosci nietoksycznych oparéw. Dobrze wentylowane pomieszczenie zapewni bardziej komfortowe warunki obstugi drukarki.

Postepowanie z zywica

* Nalezy stosowac odpowiednie wyposazenie ochronne, unika¢ kontaktu z surowym materiatem zywicy i wdychania oparéw.

* Podczas kontaktu z zywica nalezy nosi¢ rekawice ochronne chemoodporne.

* Nalezy unika¢ wystawiania zywicy na dziatanie: wysokich temperatur, zZrédet ciepta (np. boilery lub grzejniki), atmosfery utleniajacej,
niskich temperatur (zamarzania), bezposredniego swiatta stonecznego, promieniowania ultrafioletowego, atmosfery gazow
obojetnych.

* Nigdy nie nalezy wlewac zuzytej lub rozlanej zywicy z powrotem do butelki lub do pojemnika drukarki, poniewaz moze to zaniec-
zysci¢ pozostatg zywice lub zatkac jej odptyw.

* By zneutralizowac odpady zywicy mozna wlac je do plastikowej torby i poddac je dziataniu promieni stonecznych lub swiatta UV w
celu utwardzenia. Utwardzong zywice mozna nastepnie wyrzuci¢, zgodnie z przepisami dotyczacymi segregacji odpaddw.

* Nalezy unikac rozlewania zywicy na inne elementy drukarki niz platforma lub zbiornik zywicy, gdyz moze to spowodowac uszkodze-
nie lub nieprawidtowe dziatanie drukarki.

+ Stata jakos¢ druku zalezy od warunkéw temperatury i wilgotnosci. Nalezy upewnic sig, ze sg zapewnione zalecane warunki druku
(temperatura miedzy 18-28 °C (64.4-82.4 ° F) / wilgotnos¢ wzgledna 40-80% RH; Jesli inna temperatura robocza jest wskazana na
etykiecie butelki zywicy, nalezy przestrzega¢ tych zalecanych warunkéw na etykiecie).

Postepowanie ze zbiornikiem zywicy i jego pielegnacja

+ Ze wzgledu na charakter technologii druku i stosowanego materiatu, w zbiorniku zywicy moga
pojawic sie metne lub zaciemnione rejony w miejscach gdzie laser czesto utwardza zywice i moze to
prowadzi¢ w przysztosci do wydrukéw zakoriczonych niepowodzeniem.Przesuwanie potozenia
wydruku na platformie moze pomadc przedtuzy¢ zywotnos¢ zbiornika zywicy.

* Nalezy unika¢ drukowania w zaciemnionych obszarach zbiornika. Moc wiazki laserowej moze zostac
zmniejszona przez zamglone rejony. Moze to zmniejszy¢ przyczepno$é pomiedzy modelem a
platforma.

* Nalezy uzy¢ nowego zbiornika, gdy ponad 2/3 powierzchni starego staje sie metne.

* Przy uzyciu zywicy o réznych kolorach nalezy korzysta¢ z oddzielnego zbiornika zywicy dla kazdego ZAMGLONY REJON
koloru. Mieszanie zywic o réznych kolorach moze mie¢ wptyw na jakosc¢ druku.

Prawa autorskie
Wszystkie inne nazwy handlowe i znaki towarowe sg wiasnoscia ich wiascicieli.
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* Zachowaj oryginalne opakowanie na wypadek wystania urzadzenia do naprawy.

Rozpakowanie i konfiguracja

Po usunieciu wszystkich zewnetrznych
materiatow opakowania i tasm..

T

4

(D Zdejmij pokrywe i wyjmij schowek na
akcesoria nad platforma..

(dot drukarki)

i
-
(@ Nastepnie potéz drukarke i zwolnij
blokade modutu druku popychajac go w
prawo. Postepuj zgodnie z ponizszymi
procedurami, aby bezpiecznie usung¢

pianke zabezpieczajaca, znajdujaca sie pod
platforma druku.

() Podtacz zasilacz i przewdd zasilajacy do
drukarki (prosze nie uzywac zasilacza do
Nobel 1.0 w tym modelu). Nastepnie wiacz
drukarke.

(@ Podnoszenie platformy:

Na ekranie drukarki wybierz pozycje
Narzedzia ("Utilities"), a nastepnie nacisnij
> aby znalez¢ polecenie Poruszaj
platforma ("Move Platform") i dalej W
gore ("To Top"). Wybierz Tak ("Yes"), aby
podnies¢ platforme.

(® Gdy platforma jest przesuwana do géry,
wyjmij pianke zabezpieczajaca.

(6 Rozpakuj zbiornik zywicy i wt6z go do
gniazda zbiornika. Wcisnij caty zbiornik do
konca.

(D Wstrzasnij butelka zywicy przez okoto
15 sekund, aby miata réwnomierny kolor.

(®) Zatéz nasadke dyszy i rure (umieszczone
w koszu do ptukania).

(9 Wymien korek butelki na zmontowany
korek dyszy.

(0 Zamontuj rurki napetniajace. Wcisnij
rurki do konca (do oporu).

Najpierw nalezy podfgczy¢ czarne rurki do
grubszej dyszy, a nastepnie podigczy¢
przezroczyste rurki do cienkiej dyszy.

@ Nastepnie zat6z pokrywy.

@ Podtacz drukarke do komputera za
pomoca przewodu USB i zainstaluj
oprogramowanie do druku XYZware_Nobel z
dofaczonego dysku USB (patrz strona 8).
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Opis Produktu i Akcesoria

Instrukcja “Szybki Start”

Platforma drukarki (Widok z tytu)
ST

) Rurki
 — potaczeniowe

Pokrywa drukarki

B
Mocowanie/Slot
na butelke
S 7 7y\ViCg
Slot na zbiornik™=
Panel sterujacy

Wihacznik

Ztgcze dysku USB ~ Ztacze zasilania
Ziacze kabla USB

Zbiornik zywicy -

r Wanna do

przemywania

wydrukow
Zasilacz AC/DC >
: Zywica
3 \
' Nakretka . Kabel USB -
Kabel zasilajacy ~ Rurka wewnetrzna Dysk USB - Skrobak Rekawice

Uzytkowanie wyswietlacza i panelu sterowania
Aby kontrolowa¢ i obstugiwac drukarke, nalezy uzywa¢ przyciskéw na panelu sterowania.

Objasnienie przyciskéw:

DO GORY  MENU GLOWNE

nobel 1.0A

» UTILITIES (NARZEDZIA) DALE)
SETTINGS (USTAWIENIA)
INFO (INFORMACIJE)

WSTECZ / ANULUJ W DOL POTWIERDZENIE
WYBRANE)J
POZYCJI / WYJSCIE




Menu drukarki

Narzedzia ("UTILITIES")

uzupetniania zywicy, jezeli Auto-fill jest wiaczony.
- Potrzasanie butelka przed uzyciem zywicy zapewnia rbwnomierny kolor.

- Drukarka wykrywa poziom zywicy w zbiorniku, gdy funkcja uzupetniania zywicy ("Install Resin") jest aktywowana. Zywica
bedzie uzupetniona tylko wtedy, gdy jej poziom w zbiorniku jest niski.

Menu Narzedzia (Utilities) umozliwia sterowanie drukarka. Mozna za jego pomocg uruchomic reczne napetnianie zbiornika zywicy oraz
kalibracje drukarki, gdy jest to konieczne.

—{Uzupetnianie zywicy ("INSTALL RESIN") )

Mozna recznie wiaczyc¢ funkcje napetniania zywica. Zanim to zrobisz, upewnij sie, ze butelka z zywica, zbiornik zywicy oraz pokrywa sa
prawidtowo zainstalowane (Patrz "Rozpakowanie i konfiguracja").

Wybierz Tak ("YES"), a nastepnie nacisnij przycisk [OK], aby rozpocza¢ (upewnij sig, ze rurki sa prawidtowo zainstalowane):

UWAGA « Funkcja automatycznego uzupetniania zbiornika zywicy ("Auto Fill") jest domysInie wtaczona. Mozna poming¢ reczne

—(Kalibracja poziomu ("HORIZON CALIBRATION") )

)
@

wydruku.
1. WyblerzTak(”YES” a nastepnie naasnu przycisk [OK], aby rozpoczqc

2. Usun wszelkie obiekty z platformy. 3. Poluzuj wszystkie 4 Sruby nad platforma i wcisnij [OK] aby

kontynuowac.

Po poluzowaniu $rub, i wcisnieciu przycisku OK poczekaj, az platforma zejdzie na dét.

Gdy zobaczysz powyzszy
komunikat (Nr. 4), naci$nij
platforme oburacz 3 razy.
Upewnij sie, ze prawa strona
zbiornika zywicy wchodzi na
swoje miejsce bez oporu.
Pusc rece z platformy na kilka
sekund, tak, aby silikonowe
wykonczenie na zbiorniku
mogto zmienic ksztatt.
Sprawdz czy rama zbiornika
zywicy zmienifa potozenie
(tzn. nie ma szczeliny miedzy
uchwytami czarnych ramek).

Potdz obie rece na platformie,
aby upewnic sie, ze jej
powierzchnia jest przyklejona
do zbiornika na zywice.
Jednoczesnie wstepnie
dokrec za pomoca palcéw
Sruby z przodu (F1, F2), a
nastepnie sruby z tytu (B1,
B2). Nastepnie zwolnij obie
rece z platformy i dokrec te 4
Sruby mocniej.

WMW/NeY\ Aby zapewnic¢ doktadnosc kalibracji, nalezy catkowicie opréznic¢ zbiornik z zywicy przed kalibracja.

Kalibracja poziomu ("Horizon Calibration") zapewnia, ze platforma jest rownolegta do zbiornika zywicy gwarantujac stabilng jakos¢
druku. Zawsze dokonuj kalibracji poziomej po zmianie na nowy zbiornik zywicy lub na zbiornik inny niz uzywany do ostatniego

2,

4. Dokre¢ mocno wszystkie 4 sruby nad platforma (sugerujemy uzy¢ monety 50 gr) i wcisnij
[OK] aby zakonczyc proces (najpierw wykonaj instrukcje ponizej).

Na koricu dokrec te sruby za
pomocg monety lub innego
narzedzia (w kolejnosci: F1,
B1,B2i F2) i nacisnij [OK], aby
zakonczy¢ kalibracje.
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Poruszanie platforma ("MOVE PLATFORM”))

Uzyj tej funkgji, kiedy chcesz sterowac ruchami platformy recznie.
Wybierz Przenie$ platforme ("Move Platform”) > Do géry ("To top”) lub W dét (“To bottom”) aby kontynuowac:

USTAWIENIA (”SETTINGS”)

Menu Ustawienia ("Settings") pozwala na dostosowanie ustawien drukarki do wtasnych wymagan.

—(Sygnalizacja dzwiekowa (”BUZZER”))

Gdy sygnalizator dzwiekowy (buzzer) jest wigczony, drukarka da sygnat dzwiekowy, gdy przycisk zostanie wcisniety.

Buzzer jest domyslnie wtaczony. Aby wytaczy¢ sygnaty dzwiekowe:

Wybierz "OFF" a nastepnie nacisnij przycisk [OK] aby zmienic¢ ustawienie.

—(Automatyczne uzupetnianie zywicy w zbiorniku ("AUTO FILL”))

Gdy funkcja automatycznego uzupetniania zywicy ("Auto Fill") jest wtaczona, po wykryciu niskiego poziomu w zbiorniku drukarka
napetni zbiornik zywicy przed drukowaniem. Dzieki funkgji Auto Fill, nie trzeba juz recznie napetniac zbiornika zywica podczas
drukowania. Jest to szczegdlnie przydatne w przypadku drukowania duzych przedmiotéw.

Auto Fill jest domyslnie wigczony. Aby ja wytaczy¢:

Wybierz "OFF" a nastepnie naci$nij przycisk [OK] aby zmieni¢ ustawienie.

- Pamietaj, aby zawsze umiesci¢ drukarke na ptaskiej powierzchni - w przeciwnym przypadku wskazania pomiaru poziomu
zywicy moga by¢ niedoktadne.
- Funkcja automatycznego napetniania "Auto-fill" zostanie wytaczona, gdy uptywanie czas oczekiwania. Czas oczekiwania
moze sie skonczy¢ z powodu pustej buletki z zywica lub z powodu nasaczenia czujnika poziomu zywica. Prosze wymienic
butelke zywicy na petng lub oczysci¢ czujnik poziomu zywicy przed uaktywnieniem tej funkgiji.

—(Jezyk ("LANGUAGE") )

Mozesz zmieni¢ jezyk wyswietlania na drukarce.

DomysInym jezykiem jest angielski. Aby przefaczyc sie na inny jezyk:

Wybierz jezyk, a nastepnie nacisnij przycisk [OK], aby zmieni¢ ustawienie.

—(Oszczedzanie energii ("ENERGY SAVE”))

Podswietlenie ekranu zwieksza czytelnos$¢ zawartosci ekranu. Aby ograniczy¢ zuzycie energii, podswietlenie gasnie, gdy drukarka nie
pracuje przez 3 minuty (pokazane jako 03M na wyswietlaczu).

Aby ustawi¢ dtuzszy czas wygaszania:

Podswietlenie nigdy nie zgasnie.
Podswietlenie gasnie gdy drukarka nie pracuje 3 minuty.
Podswietlenie gasnie gdy drukarka nie pracuje 6 minut.

Wybierz opcje, a nastepnie nacisnij przycisk [OK], aby zmieni¢ ustawienie.




Przywro6¢ ustawienia fabryczne ("RESTORE DEFAUL ”))

Wszystkie ustawienia mozna przywroci¢ do ustawien fabrycznych za pomoca kilku klikniec.

Aby przywroci¢ wszystkie ustawienia na raz:

Wystarczy wybrac Tak ("YES”) i nacisnij [OK], aby wyzerowac ustawienia.

Informacje ("INFO”)

W menu Informacje ("INFO”), mozna sprawdzic statystyki i wersje oprogramowania drukarki, stan zainstalowanej butelki zywicy i
informacje dotyczace XYZprinting.

—( Statystyki ("STATISTICS”) )

W menu Statystyki ("STATISTICS"), mozna sprawdzi¢ taczny czas drukowania i czas ostatniego drukowania.

Na przykfad:

Zsumowany catkowity czas pracy drukarki (w godzinach).

—(Wersja systemu ("SYSTEM VERSION") )

Tutaj jest pokazana wersja oprogramowania drukarki (tzw. firmware). Aby zapewnic¢ optymalna wydajnosc¢ druku, zaleca sie, aby zawsze
posiadac zainstalowane najbardziej aktualne oprogramowanie. Aby sprawdzi¢ dostepnos¢ aktualizacji oprogramowania uruchom
XYZware_Nobel.

—( Stan zywicy ("RESIN STATUS") )

Opgja Stan zywicy ("RESIN STATUS") dostarcza informacji o poziomie zywicy (patrz POZOSTALO "REMAINING"), pojemnosci butelki,
kolorze i typie zywicy. Naci$nij [OK] by przewina¢ ekran dalej ("[OK] TO NEXT").

Model zywicy ("RESIN MODEL") wskazuje na typ zainstalowanej
zywicy. Podczas ustawiania preferencji drukowania w XYZware_Nobel
prosimy wybra¢ wiasciwy model zywicy. Ta informacja jest réwniez
nadrukowana na etykiecie z numerem seryjnym butelki z zywica.

Dla butelek z zywicy bez tej informacji, wyswietlany typ zywicy to A1.

RESIN MODEL: A1 (

—(Stan czujnikow ("SENSOR STATUS”) ) AR RN

Jesli wystapi niepozadane zdarzenie lub zachowanie podczas pracy drukarki, tutaj mozna sprawdzi¢ stan kazdego czujnika. Informacje
te sg szczegdlnie przydatne do rozwigzywania problemdw.

Zawartosc¢ tego ekranu moze wyglada¢ nastepujaco:

Czujniki i ich stany:

C: 1 - Pokrywa zakryta ("Lid (Top cover) covered;”) C:0 — Pokrywa odkryta (“Lid not covered”)

Z-T: 1 - Platforma w goérnym potozeniu ("Platform at top;”) Z-T: 0 - Platforma poza gérnym potozeniem
("Platform away from top”)

Z-B: 1 - Platforma w dolnym potozeniu (“Platform at bottom”); Z-B: 0 — Platforma poza dolnym
potozeniem ("Platform away from bottom”)

T: 1 - Silnik zbiornika pracuje (“Tank motor in action”) T:0 - Silnik zbiornika nie pracuje (“Tank motor
idling. Tank is leveled”)

—(Pomoc ("H ELP”) ) L: 1 - Niski poziom zywicy w zbiorniku ("Tank level low"); L: 0 - Zbiornik zywicy petny lub niezainsta-
lowany ("Tank full or tank not installed”)

Mozesz przejs¢ na strone internetowa po najnowsze informacje, dokumentacje, samouczki wideo i wiele innych.
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Drukowanie z USB

Witz pamie¢ USB do portu USB umieszczonego nacisnij ¥, aby przegladac zawartos¢, dysku a nastepnie nacisnij przycisk
z tytu drukarki. [OK], aby wybrac plik i kontynuowac:
XYZ_KEY START PRINTING?
» Mini_nobel XYZ_KEY
my_nobel NO
XYZ_KEY2 » YES

- Prosze pocig¢ model 3D za pomocg XYZware_Nobel i zapisa¢ go w formacie .3wn.
Pliki w innym formacie lub pociete innym oprogramowaniem nie beda pokazane.

« Aby nazwa pliku byta poprawnie wyswietlana, nalezy nazwac plik w jezyku
angielskim i/lub japoriskim za pomoca liter i cyfr.

*Przyktadowe pliki sa dostarczone w komplecie na zatgczonym dysku USB. Aby wydrukowa¢ przyktadowy projekt, nalezy pocia¢ pliki STL za pomoca
XYZware_Nobel przed drukiem, lub wybra¢ pociete pliki w formacie .3wn.

Potaczenie z komputerem PC poprzez oprogramowanie XYZware_Nobel

Przed rozpoczeciem drukowania z komputera, nalezy najpierw zainstalowa¢ oprogramowanie XYZware_Nobel. >Podtacz komputer do drukarki 3D
przed rozpoczeciem instalacji oprogramowania, w przeciwnym razie instalacja moze by¢ niekompletna. Plik instalacyjny "XYZware_Nobel" mozna
znalez¢ na dotaczonym dysku USB lub na stronie internetowej XYZprinting:

http://support.xyzprinting.com/us_en/Help/download (wymagane jest logowanie).

Dla komputeréw z systemem Windows Dla komputeréw typu Mac:

Obstugiwane systemy operacyjne:

Obstugiwane systemy operacyjne typu Mac OS X:
Windows 7, Windows 8 i Windows 10 9 Y Y op Y yp

Mac OS X v10.8 i wyzej

Minimalne wymagania systemowe: Zalecane wymagania systemowe:
32-bitowy system operacyjny Pamie¢ RAM: 8GB
Pamie¢ RAM: 4GB
Pamie¢ RAM karty graficznej*: 1GB
Wolne miejsce na dysku twardym: 300 MB i wiecej

Pamie¢ RAM karty graficznej: OpenGL 2.1+ wolne miejsce na
dysku twardym 300MB lub wiecej

Zalecane wymagania systemowe:
64-bitowy system operacyjny
Pamie¢ RAM: 8GB
Pamie¢ RAM karty graficznej:* 4GB
Wolne miejsce na dysku twardym: 300 MB i wiecej

*zgodna z OpenGL 2.1

Prezentacja programu XYZware_Nobel
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Obstugiwane formaty plikow:
Typ pliku Opis
stl Format pliku stereolitografii CAD. Jest szeroko stosowany do drukowania 3D.

3ws Po dodaniu materiatu (supportu) wsporczego do obiektu w XYZware_Nobel, mozna zapisa¢ plik w tym formacie. Uktad materiatu wsporczego
(supportu) mozna regulowac.

.3wn Format pliku XYZware_Nobel zawiera szczegétowe instrukcje dla drukarki (pociety model), aby poprawnie wydrukowata kazdy wycinek wydruku.
Plik pozbawiony jest mozliwosci regulacji. Ten typ pliku zawiera takze dane dla konkretnego (docelowego) modelu drukarki. Pliki pokrojone z
ustawieniami dla innej drukarki niz Nobel 1.0A nie zostang wydrukowane na tej drukarce.




Funkcjonalnosci oprogramowania:
A. Import obiektéw w formacie: .stl / .3ws /.3wn. Otwoérz przegladarke plikéw i wybierz pliki do drukowania.

B. Eksport do formatu .3wn: Po wybraniu typu drukarki docelowej oraz preferowanych parametréw wydruku, kliknij przycisk "Eksportuj', aby zapisa¢ pociety model w
formacie .3wn. Gdy plik jest juz pociety, mozesz pomina¢ powtdrna konfiguracje parametréw wydruku w przysztosci.

OpCJe eksportowanla pllkOW: ) "Layer Height" - "Wysoko$¢ Warstwy" wskazuje na rozdzielczos¢ wydruku. Ustawienie cienkich

“ warstw spowoduje wyzszej jakosci wydruki ale wydtuzy czas drukowania.

(=

Export
P 2 "Material" - "Rodzaj zywicy". Ustawienia drukowania zaleza od koloru i rodzaju zywicy. Prosze
ustawic opcje odpowiadajace zainstalowanemu rodzajowi zywicy przed rozpoczeciem
) o~ drukowania. Zaleca sie umieszcza¢ w nazwach plikéw wyréznienie dotyczace koloru druku, by w
P oo Toprinter  [nobel 1L0A O przysztosci od razu rozpoznawac odpowiednie pliki i ustawienia druku. Drukowanie zostanie

wstrzymane, je$li wybrany typ zywicy nie pasuje do typu zywicy zainstalowanego w drukarce.

(1) ==Layer Height |0_L mm » | ¥ Brim

@ it [Clar =] FlReduce Facets | “Resin Model” - Typ zywicy moze by¢ sprawdzony wywotujac funkcje Informacje > Status zywicy
(3) =t Resin Model [a1 - * ("Info">"Resin status") w menu drukarki oraz na etykiecie znumerem seryjnym na butelce z

/44’ Qual | | zywica. Dla butelek bez informacji o typie zywicy, prosze wybrac ustawienie "A1".

( /\ —t= Cluality MNormal -

@

o

) "Quality” - Ustawienia Jakosci maja wptyw na gtadkos¢ powierzchni wydruku. Podczas
drukowania z ustawieniem Dobra Jako$¢ "Good", powierzchnia bedzie bardziej gtadka. Z takim
ustawieniem drukowanie potrwa nieznacznie dtuzej.

" “To printer” - Typ drukarki: parametg/ drukowania réznia sie¢ miedzy modelami Nobel 1.0 i Nobel
1.0A. Jesdli wybrany jest inny model drukarki, gdy podfaczony jest model Nobla 1.0A, proces
drukowania nie rozpocznie sie.

5) “Brim” - Obrys. Zastosuj dla modeli 3D, ktére majg mniejsza powierzchnie kontaktu z platforma,
aby zwiekszy¢ przyczepnos¢ wydruku.

-, “Reduce Facets” - Skomplikowane modele 3D sktadaja sie z duzej ilosci elementdw siatki 3D.
N Wiqlgzenie tej funkgji przy cieciu modeli 3D moze zaoszczedzi¢ czas generowania kodu dla

drukarki, poniewaz ogranicza ona siatke do maksymalnie 200 tysiecy elementéw. Funkcja ta
moze réwniez naprawi¢ model 3D, gdy jest to konieczne.

[«

C. Zapisz plik jako .stl lub .3ws: Zapisuje wszystkie obiekty znajdujace sie na platformie do pojedynczego pliku .stl / .3ws. Ewentualna korekta wielko$ci modeli lub ich
rozmieszczenia bedzie zastosowana w pliku.

D. Konfiguracja preferencji drukowania i wysytania obiektéw do druku: Gdy urzadzenie jest podtaczone do drukarki, kliknij przycisk "Drukuj" (“Print”), aby otworzy¢ okno
ustawjen wydruku (opcje sa takie same, jak w oknie Eksportuj ("Export"). Ustaw swoje preferencje drukowania na podstawie cech modeli/przedmiotéw i kliknij przycisk
"Drukuj" ("Print"), aby kontynuowac.

E. Ustawienia jezyka interfejsu, modelu drukarki, jednostek wyswietlania, dostrajanie mocy wiazki $wiatta oraz inne.
r al

o e Wskazdwki dotyczace mocy wigzki laserowej (Light Strength Tuning) (D):
Ersheh * Wytrzymatos¢ wydrukéw zalezy od zastosowanej mocy wigzki laserowej. Nalezy regulowaé moc wiazki lasera odpowiednio do pozadanych cech i zastosowan
i wydrukéw.
Dupliy Drukarka drukuje domyslnie z uzyciem umiarkowanej mocy lasera. Podczas drukowania z nizszg moca lasera mozna uzyskac bardziej delikatne wydruki, ale
= ]| ich wytrzymatos¢ moze sie nieznacznie ostabi¢. W takim wypadku proponuje sie dodatkowe utwardzanie poprzez ekspozycje wydruku na promienie
Mm:m’;ﬂ_\_w‘m”h stoneczne lub $wiatto UV. Jesli wydruki fatwo ulegajg odksztatceniu mozna sprébowac zwiekszy¢ moc lasera aby zwiekszy¢ ich wytrzymatos¢.
s \Wskazéwki dla skalowania wydrukéw (Printout Scaling) (2):
el Jeg)i okaze sig, ze wymiary wydruku nie pasuja do odpowiednich wymiaréw modelu 3D, mozna wyregulowac skale osi X i/lub Y.
(1) iz saran T @ sr=aisdinal - Ustawienie te zostanie zapisane w oprogramowaniu i bedzie stosowane do kazdego kolejnego drukowania.

Cem
L L i

F. Aktualizacja oprogramowania: Nalezy bez zwtoki instalowac nowe aktualizacje firmware drukarki oraz aktualizacje pakietu XYZware_Nobel by zapewnic statg jakosc i
wydajnos¢ drukowania.

- Funkcja zoom ("Zoom in / out"): Przyblizanie i oddalanie widoku platformy w celu ogladania szczegétéw obiektéw. Przetacznik widokéw ("Switch views"): Kliknij i przetacz
widok aby zobaczy¢ obiekty pod réznym katem.

Materiat podporowy ("Support structure"): Materiat podporowy jest wymagany w przypadkach niektérych nawiséw, wybran materiatu i otworéw w modelu. Uniemozliwia
* on zapadanie sie i odksztatcanie wydruku wskutek jego ciezaru i podczas odrywania oraz zwigksza przyczepnos¢ wydruku do platformy.

Automatyczna generacja podpor ("Support auto generation"): Oprogramowanie XYZware_Nobel moze samodzielnie przeanalizowa¢ model i doda¢ do niego materiat
podporowy, tam gdzie jest to konieczne. Wybierz pozadane zageszczenie podpdr i wielkos¢ obszaru podpar¢ . Za pomoca opcji Podnies ("Lift") © mozna doda¢
materiat podporowy pod modelem, tak by go unies¢. Opcja Wewnetrznego podparcia (“Inner support”) © generuje podparcia wewnatrz obiektu. Po nacisnieciu przycisku
"Auto Generate" mozna podejrze¢ wygenerowane automatycznie podpory.

(D Gestos¢ ("Density"): Duze wypuktosci i puste przestrzenie beda wymagaty zastosowania wiecej materiatu
M m podporowego. Moze to wydtuzy¢ czas drukowania.
warue || Ao (2) Punkty kontaktu ("Contact"): Grubsze punkty kontaktowe dla podpar¢ zapewnia wigksza wytrzymatos¢,

ale drukowanie potrwa dtuzej.

(3) Podnoszenie ("Lift"): Podniesienie obiektu ponad platforme poprzez zastosowanie podpér utatwi odklejenie
wydruku po zakonczeniu drukowania.

(@ Podpory wewnetrzne ("Inner Support"): Dla obiektéw z wewnetrznymi nawisami i wypukto$ciami, XYZware_Nobel
doda podparcia automatycznie. Jednakze, materiat podporowy wewnatrz wydruku moze byc trudny do usuniecia,
nalezy wiec rozwazy¢ drukowanie bez wewnetrznych podpor

Edycja reczna: mozna recznie dodawac lub usuwac struktury materiatu wsporczego w oparciu o cechy wydruku.
By dodac¢ materiat podporowy, wystarczy wybra¢ odpowiedni rozmiar punktu wsporczego, a nastepnie zaznaczy¢
ten punkt na modelu. Aby usuna¢ podpory, wystarczy klikng¢ na znak podpory (niebieska kropka).

Po ustawieniu punktéw podparcia, kliknij przycisk "Utworz", aby kontynuowac.
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@ ZNACZNIK PUNKTU PWRCIA Mozliwe jest automatyczne generowanie podparc za pomocg XYZware_Nobel, a nastepnie ich edycja

wedtug wtasnego doswiadczenia w drukowaniu. Uzycie obu tych funkcji pomoze w prawidtowym druku oraz moze
zmniejszy¢ zuzycie zywicy i skroci¢ czas drukowania. Gdy podpory wydruku sg ustawione, mozna zapisac plik z
modelem w formacie pliku .3ws. W tym formacie, mozna ponownie wyregulowa¢ uktad materiatu podporowego.

Viaw
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WAGA Jesli obiekt jest przesuwany w pionie lub skalowany, konstrukcja materiatu podporowego zostanie zresetowana. W takim przypadku prosze ponownie
zdefiniowac podpory.

Przesuwanie modelu ("Move the object"): Umozliwia przesuniecie obiektu wzdtuz osi X, Y lub Z. Mozna takze nacisnac i przytrzymac klawisz ALT i przeciggac obiekt
myszka, aby przesuna¢ go w kierunku poziomym.

K. Obracanie modelu ("Rotate the object"): Umozliwia obrécenie modelu wokot osi X, Y lub Z. Dobierajac odpowiednie potozenie obiektu na platformie mozna przyczyni¢
sie do zwiekszenia wydajnosci drukowania. Zwiekszajac powierzchnie styku pomiedzy drukowanym przedmiotem a platforma mozna poprawi¢ jako$¢ wydruku i jego
wytrzymatosc.

Skaluj obiekt ("Resize the object"): Umozliwia przeskalowanie (powiekszenie lub pomniejszenie) obiektu. Zmiana rozmiaréw obiektu na platformie nie skutkuje zmiana
wymiaréw obiektu w pliku zrédtowym.

M. Informacje o obiekcie ("View info of the object"): Sprawdz wymiary i potozenie obiektu.

N. Usun obiekt ("Remove the object from the platform"):Wybierz obiekt na platformie i wybierz te opcje by usuna¢ go z platformy. Mozesz réwniez nacisna¢ klawisz DELETE,
aby usungc obiekt.

0. Wyswietl status drukarki ("View printer status").

Sekwencja czynnosci - drukowanie

(1 Kliknij przycisk "Importuj" ("Import"), aby zaimportowa¢ plik .stl / .3ws / .3wn z modelem i umiesci¢ go na wirtualnej platformie.
(2) Dopasuj potozenie, kat obrotu oraz rozmiar obiektu za pomoca funkcji Przesun ("Move"), Obrét ("Rotate") i Skaluj ("Scale") dostepnych na przyciskach po lewej stronie.
Dodaj materiat podporowy lub obrys w przypadku obiektéw, ktére posiadaja nawisy lub maja matg powierzchnie kontaktu z platforma drukarki.

(3) Kliknij przycisk Drukuj ("Print") i ustaw preferencje drukowania w oparciu o pozadane cechy wydruku i doswiadczenie, a nastepnie kliknij przycisk Drukuj ("Print") by
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Przed Kazdym Wydrukiem

A. Za kazdym razem przed przystapieniem do drukowania sprawdz nastepujace elementy drukarki, aby zapewni¢ nalezytg jako$¢ druku i sprawne
dziatanie drukarki.

(D Usun wszelkie pozostatosci zywicy i inne zanieczyszczenia z platformy i zbiornika za pomoca karty kredytowej (ewentualnie mozesz uzy¢ skrobaczki
ale nalezy zwréci¢ szczegdlng ostroznos$¢ tak, aby nie uszkodzi¢ silikonowego dna zbiornika) i sita/filtra o duzej gestosci lub innych narzedzi. Zywica

O/AXETA Filtrowanie zywicy po kazdym wydruku moze zapewni¢ lepsza stabilno$é drukowania.
Zywica pozostata w czarnej rurce napetniajacej moze kapac na obudowe drukarki (patrz zdjecie ponizej). Nalezy przykry¢ otwor rury recznikiem
papierowych przed wyjeciem zbiornika.

() Przetrzyj czujnik poziomu alkholem jesli zatkat sie.
Czujnik poziomu powinien powrdci¢ do swojego pierwotnego potozenia po miekkim jego nacisnieciu. Gdy zbiornik jest petny lub zywica stata sie zbyt
lepka, ruch czujnika poziomu moze by¢ utrudniony w znacznym stopniu. Czas powrotu czujnika poziomu powinien zajmowac okoto 1 minuty. Jesli
czujnik utknat, przed czyszczeniem usun pozostata w zbiorniku zywice. Jesli zywica w zbiorniku jest utwardzona, prosze wymieni¢ zbiornik na nowy.

= If

-10-
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B. Nalezy rowniez upewnic sie, ze drukarka i ustawienia wydruku sg zoptymalizowane zgodnie ze wskazéwkami ponizej.

(D Ponownie skalibruj platforme po kazdej wymianie platformy lub (@ Sprawdz, czy zbiornik nie jest metny w miejscach gdzie chcesz umiesci¢
zbiornika. Upewnij sie, ze platforma jest umieszczona réwnolegle model. Jesli tak, przenies model ze zmetniatego obszaru za pomoca

do zbiornika. Nalezy pamieta¢, ze kalibracja platformy powinna by¢ Przesun ("Move") w oprogramowaniu. Wymien zbiornik gdy cata jego
wykonana gdy zbiornik jest pusty. powierzchnia zmetniata.

N
(VLN Umiejscowienie obiektu na platformie wirtualnej (w oprogramowaniu) jest przeciwnie
do miejsca faktycznego miejsca w zbiorniku. Modele umieszczone po prawej stronie platformy
wirtualnej beda opierac sie na lewym boku zbiornika.

Modele drukowane po lewej stronie zbiornika (czyli po prawej stronie platformy wirtualnej) beda
mniej podatne na odksztatcenia podczas procesu drukowania.

(3 Zoptymalizuj potozenie modelu i jego materiat podporowy za pomoca funkcji Obrét ("Rotate"), Podpory ("Support") i Obrys ("Brim") w
oprogramowaniu.

Obrot ("Rotate"):

Modele o matej powierzchni styku z platforma lub z warstwami o duzym wypetnieniu nalezy obrécic tak, aby zmniejszy¢ odksztatcenia podczas
procesu drukowania.

Podpory ("Support"): Obrys ("Brim"):

Modele z nawisami lub o matej powierzchni styku z platforma po Jednym z kluczy do efektywnego drukowania na drukarkach SL

obréceniu nalezy uzupetni¢ o materiat podporowy. (stereolitograficznych) jest zapewnienie dobrej przyczepnosci modelu do
platformy. Jesli obracanie modelu nie zwieksza znacznie powierzchni

Dla duzych nawiséw prosze zastosowac konstrukcje kontaktu miedzy modelem a platforma prosze uzy¢ opcji Obrys ("Brim").

podporowe o wiekszej gestosci i powierzchni kontaktu z modelem. Mozna réwniez doda¢ materiat podporowy w razie potrzeby.

(4) Dla modeli z geometrig "non-manifold" (czarne wyréznienie w
oprogramowaniu), nalezy naprawi¢ modele przed ich drukowanjem.

-11-
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Usuwanie wydrukow i Czyszczenie

Podczas usuwania gotowego wydruku z drukarki, wykonaj ponizsza
procedure.

(D Wyjmij platforme. Zat6z
rekawice ochronne przed
wyjeciem wydrukdéw. Przekrec
zamek platformy przeciwnie do
wskazéwek zegara do oporu.
Nastepnie pociagnij platforme
aby ja usunac.

Zawsze demontuj platforme
przez wyjeciem pojemnika
zywicy, aby unikna¢ kapania
resztek zywicy na powierzchnie
drukarki.

(2) Uzyj skrobaczki by usuna¢
wydruk.

Zdrapuj wydruk bardzo
delikatnie, aby unikna¢
uszkodzenia powierzchni
platformy.

(3 Przeptucz wydruki w
alkoholu (maksumalne stezenie
75%).

WIlej alkohol do zbiornika do
ptukania i umies¢ tam wydruk.
Potrzasaj nim przez okoto 10
minut a nastepnie przetrzyj go
palcami.

@ Oczyszczanie

Usun wszelkie pozostatosci w
zbiorniku zywicy. Nalezy postepowac
bardzo delikatnie, aby unikna¢
zarysowania powierzchni zbiornika
zywicy. Ponownie zamontuj pojemnik
Zywicy po czyszczeniu.

Zdrap pozostatosci i nadmiar zywicy z
powierzchni platformy. Po ponownym
zainstalowaniu platformy do drukarki
przekre¢ zamek platformy zgodnie z
kierunkiem wskazéwek zegara, az do
oporu.

Nieutwardzona zywica moze by¢
pozostawiona w zbiorniku do
pdzniejszego uzycia w drukowaniu.
Aby zapobiec osadzaniu sie kurzu w
zywicy, po usunieciu utwardzonych
pozostatosci ze zbiornika lub
platformy, zawsze zamykaj pokrywe
nad drukarka.

Drukarke nalezy umiesci¢ z dala od
bezposredniego $wiatta stonecznego
lub $wiatta UV, gdyz nawet jesli
pokrywa drukarki jest zamknieta
zywica w zbiorniku moze ulec
utwardzeniu.

Konserwacja zbiornika zywicy

Wykonaj ponizsza procedure aby: usuna¢ wszelkie pozostatosci
przywarte do dna zbiornika zywicy, oczysci¢ zanieczyszczony czujnik
poziomu zywicy lub aby dokfadnie wyczyscic zbiornik zywicy.

(D Wylej nieutwardzong zywice ze
zbiornika. Pamietaj o odpowiedniej
segregacji odpadow.

(2) Pozostata zywice tagodnie
zeskrob z powierzchni zbiornika
podczas wylewania resztek Uwazaj,
aby nie uszkodzi¢ silikonowego
wykonczenia zbiornika.

(3 Oczys¢ czujnik poziomu zywicy
jesli zatkat sie. Wyptucz czujnik w
alkoholu lub przetrzyj go miekka
szczotka.

(4) Rozprowadz alkohol na
powierzchni zbiornika i silikonie i
odczekaj okoto 1 minuty. Nastepnie
delikatnie zeskrob resztki zywicy i
zutylizuj odpady. Powtarzaj te
czynnosci, az cata pozostatos¢
zostanie usunieta.

(5 Mozesz poczekac az alkohol w
zbiorniku wyparuje lub wytrze¢ go
miekka szmatka.

Jesli zywica w zbiorniku jest utwardzona, prosze wymienic zbiornik na
nowy.

-12-
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Obrébka obiektéw po wydruku

Usuwanie materiatu podporowego

Za pomoca szczypiec lub innych narzedzi usun konstrukcje wsporcze
i podpory z czyszczonych wydrukoéw, aby zapewnic ich doskonate
wykonczenie.

Specyfikacja techniczna urzadzenia

Wydruki z obszarami nieutwardzonej zywicy

Wydruki zawierajace nieutwardzong zywice (zamknietg w porach lub
w zagtebieniach) moga by¢ narazone na pekanie w miare uptywu
czasu. Aby zapewnic¢ trwatos¢ takich wydrukdw nalezy pozostawic
lub wykona¢ otwor w czesci modelu 3D dzieki czemu bedzie mozna
fatwo usunac nieutwardzong zywice.

Drukarka 3D Nobel 1.0A

0.05 mm (maks. dopuszczalna wysoko$¢: 100 mm)
0.1 mm (maks. dopuszczalna wysoko$¢: 200 mm)

Technologia druku Stereolitografia (SL) tacznosc usB

Zrédio $wiatta Laser UV o dtugosci fali 405nm (moc 100mW) Zasilanie AC 100-240V 50/60Hz 60W
Przestrzen robocza* 128 x 128 x 200mm Wymiary urzadzenia 280 x 337 x 590 mm
Wymiary w calch* 5"x5"x7.8" Wymiary w calch* 11"x 13.2"x 23.2"
Rozdzielczos¢ osi X/Y 0.13mm Masa netto 9.6 KG

Rozdzielczo$¢ osi Z 0.025 mm (maks. dopuszczalna wysoko$¢: 50 mm) Materiaty druku Zywica fotopolimerowa

pracy zywicy, nalezy stosowac sie do warunkéw na etykiecie.)

Wilgotnos¢ wzgledna: 40-80% (bez kondensacji wi

Obstugiwane formaty stl Obstugiwane systemy Windows 7/8 i powyzej,
.3ws (plik typu .stl z regulowalnymi podporami)

plikow .3wn (plik z pocietym modelem; nieregulowalny) operacyjne Mac OSX 10.8 i powyzej

Dopuszczalne warunki Temperatura: 18 - 28°C/ 64.4 - 82.4°F

(Temperatura pracy moze byc¢ r6zna dla zywic funkcjonalnych. Jesli inna temperatura robocza jest wydrukowana na etykiecie butelki

ilgoci)

*W przypadku przedmiotéw o przekroju poprzecznym wiekszym niz 100 mm x 100 mm, nalezy rozwazy¢ podzielenie ich na kilka czesci, ktére moga by¢ montowane po

drukowaniu.

Rozwigzywanie problemow

Gdy wystapi btad, odwotaj sie do kodu btedu na drukarce i / lub w oprogramowaniu i sprawdz sugestie ponizej aby rozwigzac problem.

Jesli jakikolwiek btad bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z centrum obstugi klienta lub z przedstawicielem handlowym celu uzyskania pomocy.

@ Kod btedu ("Error Code") 1000: Zaburzenia ruchu generatora wibracji lub uszkodzenie czujnika poziomu zbiornika.

Sugestia naprawy:

Skontaktuj sie bezposrednio z centrum obstugi klienta.
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@ Kod btedu ("Error Code") 1001: Zaburzenia ruchu w gore silnika osi Z lub uszkodzony gérny czujnik
krancowy osi Z.

Sugestia naprawy:
Wybierz z menu drukarki pozycje Informacje>Status czujnikdéw ("INFO">"SENSOR STATUS"),dotknij
gornego czujnika osi Z i sprawdz, czy stan czujnika "Z-T" zmienia sie z 0 na 1. Jesli wartos¢ nie zmienia
sie odpowiednio oznacza to, ze czujnik jest uszkodzony.

Nastepnie wybierz Narzedzia ("Utilities") > Przesun platforme ("Move Platform") > W gére ("To top")
aby podnies¢ platforme. Jezeli platforma nie unosi sie prawidtowo, to oznacza, ze silnik osi Z jest
uszkodzony.

Po sprawdzeniu stanu drukarki skontaktuj sie z centrum serwisowym.

@ Kod btedu ("Error Code") 1002: Zaburzenia ruchu w dét silnika osi Z lub uszkodzony dolny czujnik
krarcowy osi Z.

Sugestia naprawy:
Wybierz z menu drukarki pozycje Informacje>Status czujnikow ("INFO">"SENSOR STATUS"),dotknij
dolnego czujnika osi Z i sprawdz, czy stan czujnika "Z-B" zmienia sie z 0 na 1. Jesli wartos¢ nie zmienia
sie odpowiednio oznacza to, ze czujnik jest uszkodzony.

Nastepnie wybierz Narzedzia ("Utilities") > Przesun platforme ("Move Platform") > W gére ("To
bottom") aby obnizy¢ platforme. Jezeli platforma nie obniza sie prawidtowo, to oznacza, ze silnik osi Z
jest uszkodzony.

Po sprawdzeniu stanu drukarki skontaktuj sie z centrum serwisowym.

@ Kod btedu ("Error Code") 1003: Uszkodzony czytnik tagow NFC
Sugestia naprawy:
Skontaktuj sie bezposrednio z centrum obstugi klienta.

@ Kod btedu ("Error Code") 1004, 1006, 1007, 1008: Ptytka sterujaca silnika uszkodzona
Sugestia naprawy:
Skontaktuj sie bezposrednio z centrum obstugi klienta.

@ Kod btedu ("Error Code") 1005: Problemy z ruchem w osi Y.

Sugestia naprawy:
Wyjmij zbiornik na zywice, zwolnij trzy zatrzaski na szkto i wyjmij je. Jesli jaki$ obiekt miesci sie
wewnatrz komory drukowania i blokuje ruch modutu drukujacego nalezy go usunac. Jesli okaze sie,
ze pasek zebaty przenoszenia napedu jest uszkodzony lub zerwany prosimy o kontakt z serwisem.

Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy blokada modutu drukujacego w dolnej czesci drukarki zostata
zwolniona.

@ Kod btedu ("Error Code") 1020: Nie znaleziono drukarki.
Sugestia naprawy:
Upewnij sie, ze drukarka jest wtaczona i podtaczona do komputera poprawnie.
Jesli ten biad bedzie sie powtarzat, sprébuj ponownie uruchomi¢ komputer lub poszukaj rozwiazania
w FAQ na stronie internetowej XYZprinting.

@ Kod btedu ("Error Code") 1021 Nie znaleziono oprogramowania XYZware_Nobel.
Sugestia naprawy:
Ponownie zainstaluj oprogramowanie XYZware_Nobel.

@ Kod btedu ("Error Code") 1022: Transmisja danych nie powiodta sie.
Sugestia naprawy:
Upewnij sie, ze przewdd USB jest prawidtowo podtaczony do drukarki. Nie usuwaj przewodu przed zakoriczeniem transmisji danych do drukarki.

@ Kod btedu ("Error Code") 1023: Za mato pamieci operacyjnej.

Sugestia naprawy:
Zwieksz pamiec systemowga do minimum 4G RAM i minimum 1GB graficznej pamieci RAM lub powyzej. Jesli drukujesz kilka modeli na raz, rozdziel
drukowanie na kilka zadan druku pojedynczych modeli. Dla lepszej wydajnosci zaleca sie, aby uzytkowac oprogramowania w 64-bitowym systemie
operacyjnym.

@ Kod btedu ("Error Code") 1024: Btad dziatania XYZware_Nobel (runtime error).
Sugestia naprawy:
Uruchom ponownie lub przeinstaluj program XYZware_Nobel.

@ Kod btedu ("Error Code") 1025: Nie mozna zapisa¢ pliku.

Sugestia naprawy:
Prosze sprawdzi¢, czy jest wystarczajaco duzo miejsca na wybranym dysku. Usun niepotrzebne pliki i sprébuj ponownie.
Jesli zapisujesz plik do zewnetrznej pamieci, upewnij sie, ze te urzadzenie jest prawidtowo podtaczone.

@ Kod btedu ("Error Code") 1026: Nieprawidtowa geometria 3D (non-manifold issue)

Sugestia naprawy:
Napraw plik z modelem 3D za pomocg oprogramowania do naprawy modeli 3D (np.: netfabb lub MakePrintable) i potnij ponownie model za pomoca
XYZware_Nobel.
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@ Kod btedu ("Error Code") 2000: Uptynat czas napetniania zywica.

Sugestia naprawy:
Jezeli butelka zywicy nie jest pusta, a tag NFC pasuje do uzytej butelki z zywica, najpierw sprawdz czy
pokrywa dyszy jest zamknieta.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy czujnik poziomu zywicy w zbiorniku dziafa.
Wybierz z menu drukarki pozycje Informacje>Status czujnikéw ("INFO">"SENSOR STATUS") i dotknij
czujnika poziomu. Jezeli wartos¢ "L" nie zmienia sie od 1 do 0 to znaczy, ze czujnik nie dziata.

Nastepnie dotknij ptywaka aby sprawdzi¢, czy porusza sie ptynnie.
Jesli czujnik jest zatkany oczy$¢ go zgodnie z procedura opisang wczesniej w instrukgji.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ stan pompy zywicy. Odfacz przezroczysta rurke do napetniania i wybierz
w menu Narzedzia > Uzupetnianie zywicy ("UTILITIES'A "INSTALL RESIN"). Sprawdz czy czujesz
powietrze wypompowywane przez rurke. Jesli nie, to pompa nie dziata prawidtowo.

Po sprawdzeniu stanu drukarki skontaktuj sie z centrum serwisowym.
@ Kod btedu ("Error Code") 2001: Nie znaleziono butelki z zywica
Sugestia naprawy:

Upewnij sig, ze butelka z zywicg jest umieszczona prawidtowo, a tag NFC jest na swoim miejscu pod
butelka.

Jesli brakuje tagu NFC skontaktuj sie bezposrednio z centrum obstugi klienta.

@ Kod btedu ("Error Code") 2002: Nieskalibrowany modut lasera UV.
Sugestia naprawy:
Skontaktuj sie bezposrednio z centrum obstugi klienta.

@ Kod bfedu ("Error Code") 2003: Pusta butelka z zywica.

Sugestia naprawy:
Z odczytu za pomoca tagu NFC wynika, ze butelka z zywica jest pusta. Wybierz z menu drukarki pozycje Informacje>Status zywicy ("INFO" >"RESIN
STATUS") by sprawdzi¢ poziom zywicy. Gdy Pozostaty poziom ("REMAINING") jest przedstawiony jako "0%", butelka poiwnna by¢ pusta. Nalezy
zainstalowac¢ nowg zapetniona butelke zywicy XYZprinting.

@ Kod btedu ("Error Code") 2004: Niezastonieta pokrywa drukarki podczas drukowania.

Sugestia naprawy:
Umies¢ pokrywe na drukarce przed rozpoczeciem drukowania. Jesli pokrywa jest zatozona
prawidtowo, prosze ja zdemontowac i wybra¢ z menu drukarki pozycje Informacje>Status czujnikow
("INFO">"SENSOR STATUS").

Nastepnie nalezy dotknac czujnika pokrywy i sprawdzi¢, czy status "C" zmienia si¢ od 0 do 1. Jesli
wartos¢ nie zmienia sie odpowiednio oznacza to, ze czujnik jest uszkodzony.

Po sprawdzeniu stanu drukarki skontaktuj sie z centrum serwisowym.

@ Kod btedu ("Error Code") 2005: Nierozpoznany tag zywicy.
Sugestia naprawy:

Sprawdz status butelki z zywicg wybierajac z menu drukarki funkcje Informacje>Status zywicy ("INFO">"RESIN STATUS"). Jezeli wyswietlany jest

komunikat “NIEZNANY TAG NFC” ("UNIDENTIFIED TAG") prosze zamienic¢ butelke z zywica XYZprinting.

@ Kod btedu ("Error Code") 2006: Nie mozna otworzy¢ pliku.
Sugestia naprawy:
Potnij plik ponownie w XYZware_Nobel. Koniecznie ustaw model drukarki ("Printer Type") na Nobel 1.0A podczas ciecia modelu.

@ Kod btedu ("Error Code") 2007: Plik jest zbyt duzy.
Sugestia naprawy:
Prosze wybrac¢ plik .3wn file o rozmiarze nie wigkszym niz 200 MB.

@ Kod btedu ("Error Code") 2008: Znaleziono geometrie typu non-manifold w modelu.

Sugestia naprawy:
Napraw plik z modelem 3D za pomoca oprogramowania do naprawy modeli 3D (np.: netfabb lub MakePrintable) i potnij ponownie model za pomoca
XYZware_Nobel.

@ Kod btedu ("Error Code") 2020: Drukarka jest zajeta.

Sugestia naprawy:
Poczekaj, az drukarka zakonczy biezace zadanie drukowania. Jesli btad bedzie sie powtarzat gdy drukarka jest w stanie bezczynnosci, sprébu;j
ponownie uruchomi¢ drukarke.
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