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Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla uzytkownikéw, aby
zapoznali sie z poprawnym uzytkowaniem drukarki 3D da Vinci
Color. Dzieki instrukcji uzytkownicy moga dowiedziec¢ sie wiecej

o najlepszych praktykach obstugi oraz umiejetnosciach niezbednych
do drukowania i konserwacji drukarki da Vinci Color.

Aby pobrac¢ najnowsze oprogramowanie i instrukcje obstugi, odwiedz
strone internetowa dystrybutora http://www.aemca.pl lub
http://www.XYZprinting.com.

Nowy uzytkownik jest zobowigzany do zarejestrowania swojego konta na
stronie internetowej XYZprinting przed uzyskaniem dostepu do tych zasobdw.

Informacje na temat drukarki da Vinci Color oraz petnej linii produktéw

XYZprinting mozna uzyskac, kontaktujac sie z AMECA lub odwiedzajac
oficjalng strone internetowa XYZprinting: http://www.XYZprinting.com.
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Za pomocga oprogramowania XYZmaker mozesz dokona¢ recznych aktualizacji programu oraz firmware drukarki.
Podczas korzystania z drukarki po raz pierwszy, zalecamy potaczenie sie z Internetem i reczne wykonywanie
aktualizacji, aby uzyskac najnowsze zasoby.
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You may use XYZmaker to initiate manual updates to the printer firmware and software. When using the print
er for the first time, we recommend connecting to the Internet and performing manual update once to obtain
the latest resources.

Sie kdnnen mit XYZmaker manuelle Aktualisierungen der Drucker-Firmware und -Software starten. Wenn
Sie den Drucker das erste Mal benutzen, sollten Sie eine Internetverbindung herstellen und die manuelle
Aktualisierung zum Erhalt der aktuellsten Ressourcen einmal ausfiihren.

Vous pouvez utiliser XYZmaker pour lancer des mises a jour manuelles du logiciel et du firmware de I'impri
mante. En cas d'utilisation de I'imprimante pour la premiére fois, nous vous conseillons de vous connecter a
Internet et d'effectuer une mise a jour manuelle une fois pour obtenir les dernieres ressources.

E possibilie utilizzare XYZmaker per avviare I'aggiornamento manuale di firmware e software della stam
pante. Quando si utilizza la stampante per la prima volta, si raccomanda di eseguire il collegamento ad
Internet e di eseguire una volta I'aggiornamento manuale per ottenere le risorse piu aggiornate.

Puede utilizar XYZmaker para iniciar actualizaciones manuales en el firmware y software de la impresora.
Cuando utilice la impresora por primera vez, le recomendamos conectarse a Internet y realizar la actual
izacibn manual una vez para obtener los recursos mas recientes.

Vocé pode usar o XYZmaker para iniciar atualizagées manuais para o firmware da impressora e software.
Ao utilizar a impressora pela primeira vez, recomendamos conectar a Internet e realizar atualizacdo manual
uma vez para obter os recursos mais recentes.
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Srodki ostroznoéci

b Bezpieczenstwo i zgodnos¢

Przed pierwszym uzyciem, uruchomieniem, wymiang lub demontazem tego produktu przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje i wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa. Przestrzegaj takze odpowiednich wskazéwek bezpieczenstwa i instrukgji oraz zdrowego rozsadku.

. p . . , . AcauTion ()
» Wazne $rodki ostroznosci /|\ A /\ — O
< i ? 2 person lift Watch Your Hands.

required Tom powe of before servione.

Nie przenos i podnos urzadzenia samodzielnie, poniewaz jest ciezkie. Zapewnij sobie pomoc drugiej osoby.

Nie umieszczaj drukarki w zakurzonym, wilgotnym lub zewnetrznym $rodowisku.

Nie nalezy umieszcza¢ drukarki na nieréwnej lub niestabilnej powierzchni. Drukarka moze upas¢ lub sie przewrdéci¢ i spowodowac
powazne obrazenia.

Nie pozostawiaj drukarki ani przewodu zasilajgcego dzieciom bez opieki. W przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen ciata lub
porazenia pradem.

Uzywaj tylko dostarczonego w zestawie przewodu zasilajgcego. W przeciwnym razie nieprawidtowe uziemienie moze doprowadzic
do uszkodzenia urzadzenia.

Nie nalezy umieszczac¢ zadnych obiektéw na drukarce. W przeciwnym razie do urzadzenia moze dostac sie ciato obce i ja uszkodzic¢
lub stworzy¢ zagrozenie bezpieczenstwa.

Nie wolno czysci¢ drukarki alkoholem ani tatwopalnymi chemikaliami. W przeciwnym razie moze wystapi¢ niebezpieczenstwo pozaru.
Nie przenos i nie poruszaj urzadzenia po wiaczeniu zasilania.

Nie wktadaj rak do maszyny podczas jej pracy. W przeciwnym razie moze wystapic ryzyko uderzenia ruchomych czesci drukarki lub oparzen.
Podczas pracy maszyna nagrzewa sie i pracuje w wysokiej temperaturze. Nie dotykaj ani nie przemieszczaj elementow, jesli nie sa
catkiem ochtodzone.

Po uruchomieniu, czesci urzadzenia nagrzewaja sie lub poruszaja - w zaleznosci od zadanych przez uzytkownika polecen.

Podczas dziatania produktu nie dotykaj ani nie blokuj dziatania lub ruchu czesci.

Podczas procesu drukowania moga powstawac neutralne zapachy. Zalecamy prace w dobrze wentylowanym i otwartym pomieszczeniu,
aby zapewni¢ komfort pracy.

Naprawe usterek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z trescig niniejszej instrukcji obstugi. Jesli wady nie mozna naprawi¢, skontaktuj sie z
dystrybutorem drukarki lub centrum obstugi klienta.

» Znaki towarowe

Wszystkie znaki towarowe i zarejestrowane znaki towarowe sg wiasnoscia ich wiascicieli.

» Utrzymanie i serwis

Gdy drukarka wymaga naprawy w okresie obowigzywania gwarancji, przed wysytka zaleca sie zapakowanie maszyny w oryginalne
opakowanie. W tym celu lepiej zachowac¢ oryginalne materiaty opakowaniowe. Jesli uzyte zostang inne materiaty, drukarka moze ulec
uszkodzeniu podczas transportu. W takim wypadku zastrzegamy sobie prawo do naliczenia odpowiednich optat serwisowych.

da Vinci Color | 2
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Opis produktu

» Wyglad zewnetrzny

1. 5-calowy panel dotykowy 2. Modut podawania 3. Gtowica drukujgca 4. Stét drukujgcy + gumowy magnes EZ
5. Uchwyt na szpule 6. Port USB 7. Port USB WiFi 8. Wtacznik
9. Port USB PC 10. Ztgcze zasilania

£y
._‘u@n{ 3D Printer
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Opis produktu

»

1. Instrukcja obstugi
2. Dysk USB

3. Filament PLA

4. Kabel zasilajgcy
5. Kabel USB

6.

Lista akcesoriow

7. Pokywagoma

8. Rurka prowadzgca
9. Arkusz folii

10. Tasma

11. Klucz WiFi

Zdejmowany gumowy magnes EZ 12. Rekawiczki

» Dane techniczne

Drukowanie

b Przygotowanie narzedzi

O g © 0,0;6

AEMC/ 424

A\

Nastepujgce narzedzia sg przeznaczone do uzytku wytgcznie pod
nadzorem lub opiekg osoby dorostej. Nie pozwol dzieciom, ktére nie
znajg obstugi narzedzi, na dostep do nich.

1. Skrobak 4. Drut do czyszczenia drogi podawania

2. Szczotka druciana 5. Drut do czyszczenia dyszy gtowicy

3. Wycior do zebatek

-0

|

Upewnij sie, ze prace konserwacyjne sg wykonywane dopiero
po catkowity schtodzeniu stotu i gtowicy drukarki.

Po zakonczeniu drukowania i ochtadzeniu drukarki do
temperatury pokojowej, drukowany przedmiot mozna usung¢
ze stotu drukarki za pomocg skrobaka.

Resztki filamentu powstate podczas drukowania mogg pozostac
na gtowicy drukujgcej i zebatkach modutu extrudera. Moze to
mie¢ wptyw na jakos$¢ druku i dziatanie drukarki, jak rowniez na
kalibracje stotu drukarki. W takim przypadku wyczy$¢ modut
extrudera za pomocga drucianej szczotki.

Materiaty

Technologia druku

Wymiary i masa

Wymiary (szer * gteb * wys)
Masa netto

Masa brutto

Parametry druku

Obszar roboczy

Grubo$¢ drukowanej warstwy
Precyzja ruchu
Automatyczna kalibracja
Automatyczne podawanie

Drukowanie offline

2D: druk artamentowy InkJet
3D: Fused Filament Fabrication (FFF)

600 * 581 * 640 mm
32 kg
43 kg

Drukowanie w trybie monochromatycznym
(bez drukowania atramentowego):
200 x 200 x 150 mm

Druk w petnym kolorze:
185 x 185 x 150 mm

0.1 mm ~ 0.4 mm
X/Y :0.0125 mm
Tak
Tak
Tak

Filament 3D Color-inkjet PLA, PLA, Tough PLA, PETG
1.75 mm

kartridze CMYK (kazdy kolor osobno)

Srednica filamentu
Rodzaj tuszu

Hardware

Srednica dyszy 0.4 mm

Interfejs uzytkownika 5 calowy kolorowy ekran dotykowy

Stét drukarki Niepodgrzewany, wyjmowalny
Komunikacja Dysk USB / Kabel USB / WiFi
Software

XYZmaker

AMF, PLY, OBJ, STL, 3CP

Mac OS X 10.10/10.11/10.12
Windows 7 / 8 / 10 (64-bit)
Linux 14.04

Oprogramowanie hosta
Typy plikéw
System operacyjny

Temperatury pracy

15-30°C
15-35°C
0-38°C

Dopuszczalny zakres temp. pracy
Przechowywanie kartridzy
Przechowywanie filamentu

da Vinci Color | 4



Rozpakowanie | instalacja

Przenies drukarke na stét lub ptaska
powierzchnig. (Nie przeno$ drukarki
samodzielnie, poniewaz jest ciezka).

AEMC/\ 42

Usun folie oraz paski z tworzywa
sztucznego.

Usun tasme zabezpieczajgca z
obudowy (okoto 10 cm).

Otworz przednie drzwiczki drukarki.
Usun tasmy mocujgce i elementy
unieruchamiajgce z wnetrza i

ze stotu drukarki.

Usun wszystkie pianki
zabezpieczajgce przy pojemniku
na kartridze.

Usun pianke obok pretéw prowadzgcych po obu stronach drukarki a nastepnie pianke pod stotem drukarki.

daVinci Color | 5
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Rozpakowanie I instalacja

W16z rurke prowadzacy filament przez
Zdejmij opaske kablowg oraz pianke z przodu i z tytu przednich drzwiczek. gorng pokrywe, a nastepnie jej koniec
do modutu extrudera.

Zamknij gorng pokrywe drukarki z Drugi koniec rurki prowadzgcej wtéz do modutu podajnika filamentu i docisnij.
rurkg prowadzgcg przeciggnietg
przez otwor w niej.

Tasma klejaca z dwustronnym
klejem do gumowego magnesu
jest wymienialna. Prosze ja
wymieni¢, gdy jest brudna lub
uszkodzona.

Upewnij sie, ze gumowy magnes jest umieszczony na stole drukarki.

Upewnij sie!

Sprawdz, czy $ruby kalibracyjne stotu Uzyj kciuka aby wypchna¢ stét drukujacy
drukujacego sg dokrecone. poprzez zwolnienie Sruby kalibracyjne;j.

daVinci Color | 6



Menu ekranu dotykowego

» Ekran gtéwny

t adowanie i roztadowanie Drukowanie z USB

tuszu i filamentu

Bear and cat model 2016...

The vessel

A
SN\

Filament

Minl opera prespective

To menu moze by¢ uzywane do importowania
plikéw (.3cp) z dysku USB do drukarki w celu

Obejmuje to tadowanie i wyjmowanie tuszu drukowania bez komputera.

oraz filamentu.

/\EMC /\ %ﬂi@

Ustawienia

*« S gs

| ey [
o Print-Bed | B ink

" A Print-Head
5 Ve

f & Filament

143M

Obejmuije to funkcje na stronie 1:
Ustawienia stotu drukarki, gtowicy
drukujacej, filamentu i tuszu.

| WiFI I ) Language

* My Router Acx Englizh
| o Sound
on

l iln: Statistic ' o E‘?"’ Lock

Nastepna strona obejmuje opcje:
WiFi, Dzwieku, Statystyki, Jezyk
Wyswietlanie oraz Blokade drzwiczek.

4

l a Legal Info

f {e) Reset

Ostatnia strona obejmuje informacje o
modelu, wersji, opcje resetu ustawien
fabrycznych oraz informacje prawne.

daVinci Color | 7



/\EMC /\ %9%

Obstuga i operacje

- 1

Bear and cat model 2076.., Btk

[LUALTE 07haTm

LRl 103.5 metens

The vessel

08 Boeoes @eesen [0oassn [easn

Mini opera prespective

1. Sprawdz, czy dysk USB jest 2. Stuknij menu drukowania z 3.Wybierz plik, ktéry chcesz 4.Sprawdz informacje o pliku
podtaczony do urzadzenia. USB na ekranie gléwnym. wydrukowac. i naci¢nij ,PRINT".

Printing

Domyslnie przednie drzwi zostang
zablokowane podczas drukowania.
Jesli chcesz zmienic to ustawienie,

przejdz do "Setting > Door Lock"
5. Ekran pokaze procent zadania aby je zmienic.

drukowania podczas drukowania.
Przyciski napetniania, pauzy i stopu
sg wyswietlane pod wartoscig postepu drukowania.

Usuwanie wydrukéw I

Prosze unika¢ dotykania
paska LED drukarki,
poniewaz pasek bedzie
sie nagrzewat podczas
$wiecenia!

Prosze usuna¢ ptachte gumowanego magnesu z nadrukowanym przedmiotem ze stotu drukarki.
Nastepnie nalezy oddzieli¢ wydruk od gumowego magnesu delikatnie go odrywajac i zginajac magnes.

B. tadowanie/roztadowanie filamen

Filament tadowanie filamentu

Prosze obcia¢ koncowke filamentu pod Umies$¢ szpule na jej uchwycie. Wybierz "Filament Load and Unload" na ekranie gtéwnym i wybierz "Filament".
katem 45 stopni przed zatadowaniem Upewnij sig, ze kierunek obrotu szpuli

filamentu. Podczas tadowania wiékna jest zgodny z ruchem wskazowek zegara

powinno ono by¢ wyprostowane na podczas wyciggania filamentu.

dtugosci co najmniej 4 cale (min. 10 cm).

& Filament oad Filament Insert Filament

l 4 Load

O.
I?Llnlcnar*
1 4 3 /200M

Wybierz ,Load”. Potwierdz operacje.

Insert filament

Load Now?

Heating

...

Sprawdz, czy temperatura gtowicy drukujacej wzrasta do 210°C (kolorowy PLA)
po zatadowaniu filamentu. Po osiggnieciu ustawionej temperatury, silnik
podawania filamentu poda wtékno wzdtuz rurki prowadzacej az do gtowicy extrudera.

Loading Complete

Wyttoczenie roztopionego filamentu z gtowicy drukujacej to znak ze proces
zakonczyt sie powodzeniem. Dotknij ekranu, aby potwierdzi¢ i kontynuowac.

daVinci Color | 8
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Obstuga i operacje

Filament Roztadowanie filamentu

Filament Unload Filament

Unload Now?

143 1200m

Wybierz "Unload" i potwierdz operacje.

1 7 5 -@- Unloading Complete
/220°C _

Po nagrzaniu gtowicy extrudera do Po zakonczeniu operacji roztadowywania stuknij,
temperatury 220°C, podajnik wycofa filament.  aby potwierdzi¢ zakonczenie.

Filament Uzupetnianie filamentu w trakcie druku I

da Vinci Color umozliwia uzupetnienie filamentu w trakcie drukowania, co pozwala lepiej wykorzysta¢ dostepny filament i drukowa¢ skomplikowane obiekty.

Printing Filament

PROCEED

Dysza zostanie podgrzana, a filament Wymien pustg szpule na nowg. Zapoznaj sie z rozdziatem tadowanie filamentu w tej instrukgji,
zostanie automatycznie roztadowany. a nastepnie wybierz "PROCEED".

Insert filament
through feeder on
the right hand side
of the machine

b
Dysza podgrzeje sie a drukarka powiadomi Cie, kiedy witozy¢ filament do modutu podajnika. Filament zostanie automatycznie zatadowany.

Finish ? Ref mpleted

Is filament coming

out of the nozzle? e
Resume printing...

Sprawdz, czy filament jest wyttaczany z dyszy, po potwierdzeniu tego faktu drukarka wznowi drukowanie od miejsca wstrzymania.
daVinci Color | 9
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Obstuga i operacje

C. Instalacja wktadéw atramentowych (kartridzy)

da Vinci Color wykorzystuje cztery kolorowe atramenty, ktére mozna wymieni¢ osobno.

B— R

Przygotuj kilka recznikéw papierowych Rozpakuj kartridz. Usun pokrywe/ostone z kartridza.
i kartridz z tuszem.

'-
N o Be

Przycisnij wktad do recznika papierowego,  Jesli atrament nie zostawit $ladu, sprébu;j Sprawdz, czy s$lad atramentu przeniesiony na

aby wyciekto troche atramentu. umiesci¢ recznik papierowy na stole i recznik papierowy to dwie proste linie. Jesli tak,
dtuzej przytrzymaj tusz przycisniety do proces dotyczgcy kartridza zostat pomysinie
recznika. zakonczony i mozna go zamontowac¢ w drukarce.

Jesli atrament nie pozostawia wyraznych sladow,
przemyj kartridz papierowym recznikiem nasgczonym
75% alkoholem. Po wyczyszczeniu sprawdz,

czy atrament zostawia odpowiednie $lady.

da Vinci Color | 10
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Obstuga i operacje

Stuknij w menu "Ink" a ekran

pokaze stan napetnienia No Ink Inr-aklid
% % n

atramentu: "Ink Low" dla niskiego
poziomu, "No Ink" dla braku,
"Invalid Ink" dla nieprawidtowego
RAIRIADE atramentu i "Invalid Color" dla
nieprawidtowego koloru.

e

Tusz = Wymiana tuszu I

Change 1o New
Ink

PROCEED

Stuknij "Change Ink" i ponownie stuknij, aby potwierdzi¢. Poczekaj, az pojemnik sie poruszy. Wybierz opcje "PROCEED"
i nastepnie zmien atrament.

Montaz kartridzy

1. Podnie$ pokrywke do gory.

2. Wyjmij wktad z tuszem.

3. W6z nowy wktad.

4. Sprawdz, czy wktad zostat prawidtowo umieszczony.

5. Wcisnij ptytke na dot.

6. Sprawdz, czy kolejnos$¢ koloréw atramentu to K (czarny),
C (cyjan), M (magenta) i Y (z6tty) od lewej do prawe;.

UWAGA: Przy wymianie wktadu atramentowego, zawwsze
przeprowadz test kalibracji drukarki atramentowe;j.

C2-1 Tusz Kalibracja  Strona testowa I

Zalecamy wydrukowanie strony testowej po zainstalowaniu wktadu atramentowego. Przygotuj kartke papieru.

. Clean Inkjet | 5
d [~ o | g et 1
i ' Calibration
; E I & Calibratlnn i) ' Test Page @

Stuknij ,Calibration”. Sybierz ,Test Page”. Wyjmij zdejmowany gumowy Wygtadz i naciggnij kartke tak,
magnes EZ Uzyj tasmy, aby aby arkusz przylegtat ptasko
zabezpieczyC¢ kartke A4 w (bez szczeliny) na gumowym magnesie.

kierunku pionowym na przedniej
stronie gumowego magnesu.

Clear the print-bed,
place a sheet of
papar down, the

close the door.

NOT NOW PROCEED

_
Nadmiar papieru zt6z/zegnij mocno na spéd gumowego magnesu. Zamontuj z powrotem magnes.  Ut6z papier odpowiednio na stole
drukarki. Wybierz ,PROCEED” a
drukarka wydrukuje strone testowa.

Remove the
print-out to
continue

Po ukonczeniu drukowania usun strone testowa.

da Vinci Color | 11
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Tusz Kalibracja Rozwigzywanie problemow I

Obstuga i operacje

Rysunek 1 pokazuje przyktad Rysunek 2 pokazuje nieznaczne Rysunek 2-1 pokazuje nieznaczne smuzki
prawidtowej strony testowej drukarki. przesuniecie koloréw na czesci czarnego tuszu - moze sie to tyczy¢
strony testowej. Jest to akceptowalna kazdego z kolorow i jest to normalne.
doktadnos$c. Jesli ponowny wydruk
strony testowej staje sie gorszy,
nalezy przeprowadzi¢ procedure
czyszczenia dysz atrementowych.

=

Test Page

Rysunek 3 pokazuje przyktad nieprawidtowej
strony testowej drukarki.

W takim przypadku wykonaj ponizsze kroki po kolei.

Zainstaluj ponownie wkfad i wydrukuj strone testowa. Sprawdz, czy glowica wkiadu nie jest zatkana przez
Jesli problem nie zostat rozwigzany, przejdz do kroku 2. zaschniety tuszu, jak pokazano na rysunku ponize;.
Prosze przeprowadzi¢ proces czyszczenia wktadéw

m opisany na str 10. Jesli problem nie zostat rozwigzany,

przejdz do kroku 4.
Sprawdz czy zaden z kabli nie jest podarty lub czy nie ma
uszkodzonej podktadki stykowej jak w pokazanym przyktadzie.
W przypadku znalezienia uszkodzonego kabla nalezy
wymieni¢ wktad na nowy. Jesli uszkodzona jest podktadka
stykowa i pin we wktadzie, nalezy skontaktowac sie z
obstugg techniczng w celu wymiany.

Uszkodzona gltowica
(pogiety przewod Sprawna gltowica
i wytarte pola)

Czysta glowica Zatkana/brudna glowica

Za pomocg recznika zakryj
gtowice jak pokazano na rysunku
i potrzasnij wktadem w dot.

Jesli atrament wycieknie
UWAGA: Odwiedz strone internetowg XYZprinting aby  wydrukuj strone testowa.

uzyska¢ najnowsze informacje dotyczgce czyszczenia  Jedli nie zostata rozwigzana,
gtowicy. wymien pojemnik z tuszem.
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Obstuga i operacje

C2-2 Tusz Kalibracja  Kalibracja koloréw

Color Calibration

Clear the
print-bed, place
the paper on, and

—
. Clean Inkjet

close the door to
proceed,

l 7 Change Ink

¢ |
i W 1'l& Calibration

Stuknij ,Calibration”. Wybierz ,Color Calibration”. Przygotuj strone testowg do druku i wybierz ,PROCEED”.

PROCEED

Take out the On the print-out,
print-out to find the number
proceed the with the most
calibration. aligned lines in
each columns,

PROCEED

Wyjmij wydruk oraz potwierdz stukajgc Zweryfikuj poprawnos$¢ wydruku zgodnie z instrukcjami
+PROCEED”. na ekranie. Dla kazdego koloru wybierz linie najlepiej
dopasowang do czarnej linii.

Calibration Complete

A E D E Proceed after

confirming the

B ﬂ E E numbers you input

PROCEED PROCEED RE-TYPE PROCEED

Dla kalibracji poziomej wybierz odpowiednie Dla kalibracji pionowej wybierz odpowiednie Potwierdz cyfry wpisane po kalibracji

wartosci dla kazdej z pozycji. Potwierdz wartosci dla kazdej z pozycji. Potwierdz wybierajgc ,PROCEED”.

stukajgc ,PROCEED". stukajgc ,PROCEED".

C2-3 Tusz Kalibracja  Kalibracja gtowic atramentowych
Heating

Ceibre Clear up print-bed,
g et (fS) then close the door 1220°C

Calibration

B Test Page NOT NOW PROCEED

Stuknij ,InkJet calibration”. Upewnij sie, ze stot drukarki jest Wydruk uruchomi sie po Drukarka wydrukuje karte kalibracji.
pusty i wybierz ,PROCEED". podgrzaniu gtowicy drukarki. Trwa to okoto 15 minut. Upewnij sie,
ze zainstalowano wystarczajacg ilosé

UWAGA: Upewnij sie, ze gumowany magnes jest na stole. filamentu.

Calibration Card

-l o Printed. Take ou
IEERRRESRRRERAR the calbration.
e ™ J % card to proceed,
-
+3
Po zakonczeniu usun karte kalibraciji Znajdz pola w pionie i poziomie, ktére sg
2 i potwierdz wybierajgc ,PROCEED”. najlepiej wykalibrowane i stuknij
,PROCEED".

Calibration Complete

GUIDE PROGCEED GUIDE PROGCEED PROGCEED
Kierunek pionowy: wybierz Kierunek poziomy: wybierz Po zakonczonej kalibracji wybierz
numer pola, ktére jest najbardziej litere pola, ktére jest najbardziej ,PROCEED” zeby zakonczyc¢ lub
dopasowane (filament - tusz) i dopasowane (filament - tusz)i  ,RE-TYPE” zeby poprawi¢ dane.
kliknij ,PROCEED". kliknij ,PROCEED".
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Obstuga i operacje ANEMCA L42.4

f ) Languags D5

English

pl

Poczekaj az sensor wykona pomiary odlegtosci w trzech punktach. Nastepnie drukarka automatycznie Po zakoriczonym procesie stuknij,
skalibruje wysokos¢ stotu. aby potwierdzic.

UWAGA: Upewnij sie, ze gumowany magnes jest umieszczony na stole.

Bl Stotdrukarki © Z-offset |
& Frint-Bed
M@ caiomton |
Wybierz ,Z-offset” aby ustawi¢  Przesun gtowice na $rodek . Uzytkownik moze zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ offset
offset dyszy i stotu. stotu drukarki. Gtowica powinna stukajgc odpowiedni przycisk.

mie¢ swobode ruchu.

Stotdrukarki ~ Tryb reczny I

Tryb reczny ,Jog Mode” pozwala na sterowanie ruchem stotu za pomoca panelu
dotykowego.

1. Powrét do potozenia wyjsciowego ("Home”). -

2. Ruchu wzdtuz osi X.
3. Ruchu wzdtuz osi Y.

4. Ruchu wzdtuz osi Z.

UWAGA: Nalezy uwazac, poruszajgc osig Z tak, aby unikng¢ uderzenia gtowicy o stot drukarki.
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Obstuga i operacje

Gtlowica Czyszczenie dyszy

. Clean Nozzl@

7 Change Nozz

Stuknij opcje ,Clean Nozzle” aby uruchomic
czyszczenie gtowicy.

Sprawdz czy czyszczenie jest konieczne i czy wezesniej wytadowano filament. Potwierdz uruchomienie.

Gdy temperatura dyszy osiaggnie wymagang wartos¢ proces czyszczenia uruchomi sie automatycznie.

UWAGA: Nie dotykaj elementéw dyszy podczas czyszczenia, gdyz jest gorgca i moze spowodowac oparzenia.

.

Wsadz drut do czyszczenia drogi
podawania i wykonuj nim ruchy
gobra-dot aby wycisnac resztki
filamentu z dyszy. T operacje
najlepiej wykonywac z gory drukarki,
po usunieciu pokrywy.

Wyszczotkuj dysze aby usunac
resztki zapieczonego filamentu.

Glowica Wymien gtowice

Change Nozzle

. Clean Nozzle

7 Change Nozzle

Stuknij ,Change Nozzle” aby wymieni¢ modut
extudera (gtowice).

Odpowiednia pozycja jest pokazana na zdjeciu
powyzej.

Wcisnij biata dzwignie zwalniajaca gtowice
aby ja wyjac. Wczesniej usun rurke prowadzaca
filament.

Change Nozzle Now?

Potwierdz proces wymiany.

Turn off printer,

and swap nozzle

Wytacz zasilanie drukarki i dokonaj wymiany.
Nastepnie uruchom ponownie drukarke.

Start cleaning

Gdy zakonczyte$ proces czyszczenia
uzyj opcji ,DONE".

Wsadz drucik do czyszczenia gtowicy
w jej otwor i podobnie wykonujac
ruchy gora-dét wyczysc dysze.
Uwazaj na gorace elementy.

Poczekaj az gtowica przemiesci sie na
odpowiednie potozenie.

Wymiany gtowicy dokonaj z géry drukarki.

Sekwencja montazu nowej gtowicy

1. Podtacz tasme z przewodami.

2. Wciénij biatg dzwignie zwalniajaca gtowice i wcisnij
nowy modut. Zweryfikuj poprawnos$¢ montazu.

3. Wtacz drukarke i drukuj.

Jedna reka przytrzymaj modut a druga odepnij
tasme z przewodani. W ten sposéb zakorniczono
proces wymiany modutu extrudera.
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Obstuga i operacje NEMCA 420

Filament I

Sprawdz opcje ,Change Filament” na gtéwnym ekranie.

WiFi |

Przed wtaczeniem zasilania wsadz
klucz WiFi do portu USB na gérze
drukarki i kontynuuja ustawienia.

« |

ROUTER-8
M .
GUEST SHARE AP )

Connected

MY-ASUS-2 AGHZ(GUEST SHARE)

DISCONNEGT Hansomelack's IPhone6sS i J
Stuknij ,ADD" aby wyszukac Stuknij sie¢, do ktorej chcesz sie Wprowadz hasto do sieci. Potwierdz zakoriczenie podtaczania.
punkty dostepu/dostepne sieci podtaczyc.
WiFi.

ker aby zweryfikowac poprawnos¢ potaczenia.

® Podtacz sie poprzez kabel USB do komputera.
® Sprawdz, czy sie¢ WiFi jest wiaczona i podtacz sie do tego samego punktu/tej samej sieci co drukarka.
Hew File Cirenl — = ) |
Open Cirk+0
Open Recent ¥
Save CtieS
Save As
S e Vinci hamior 1.0
S — s Vind hamior LOW
et * daVinci Printer
I . — Ty T
. Lon =T e — -
= Exit ctikva et et} e gl
Uruchom XYZmaker. Wybierz ,File > Print > da Vinci Printer”. Wybierz drukarke do uzycia.
da Vinci Col
| srss :.:u“ " Randy o ahice o
da Vinel Cal
| sha Vo Cabor = o Lsz.lss.un:. A
da Vinel Color B . Ready... u.::.i = .
192.168.1.206 | = L L
Quality
R — 144 | 1l
fo Vinel Color 9 ‘ﬁ 23 E,{zopm @ ;;r.;n::r Printing
(- = —
5 = ; = Y Clieesn Inkjet Layers. 0 jerst]
= g * General
i~ 144 Infill Dersity Low (1) x|
1;- 20 ,oncam E o 0 o 1N Type Aectlinear =)
1“ | b Shels Barmal =l
| Extruder M Filament B Sewp | | i R |I Laysr Haight bs Bl
Print Spesd standerd x|
Gdy WySW!Et“ sie komunikat ”READY DASHBOARD pozwala monitorowac temperatury,  PRINTumozliwia ustawienie jakosci i innych opcji
to znaczy Ze polaczono poprawnie z drukarka. stan filamentu oraz pozwala go tadowac i drukowania
Mozesz klikna¢ na ,DASHBOARD" aby roztadowywaé :
monitorowac status drukarki lub ,PRINT” ywac.
aby wydrukowac¢ model.
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Obstuga i operacje ANEMCA 420

Jezyk I m Sound I

4 |anguage 3 €& Sound
English ON
)0 - —
OFF

Espariol
da Vinci Color udostepnia osiem jezykéw wyswietlania, Opcja "Soum'j“ r’no.ze .byc’ ustgwiona na"ON". IU? "QFF"
w tym tradycyjny i uproszczony chiriski, angielski, japoriski, aby sterowa¢ dzwiekiem emitowanym po stuknieciu ekranu
niemiecki, wtoski, hiszpanski i francuski. dotykowego.

Ustawienia jezyka mozna zmieni¢, za pomoca opdji
"Settings > Languages" na ekranie gtéwnym.

Ustawienie "Display" moze ustawic tak ekran dotykowy, aby wytaczat sie,

gdy pozostaje nieaktywny przez ustalony czas.

Istnieje pie¢ mozliwych ustawien wygaszania: jedna minuta, dwie minuty, trzy minuty,
pie¢ minut i zawsze wiaczony.

Poleca sie ustawienie wygaszania czasowego w celu oszczedzania energii elektrycznej.

Funkcja "Statistics" moze rejestrowac dane od momentu wtaczenia drukarki, w tym réwniez catkowity czas pracy.

Czas pracy (uptime) Dysza Ostatnia kalibracja

st

Uptime alibration

Cartridge (%)

Filament Print Job

Cyan - Ink Usage

Temperature
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@ Blokada drzwiczek I

Obstuga i operacje

Blokada drzwi wigczona ("ON"): podczas
drukowania drzwi zostang zablokowane

a 60 sekund po zakonczeniu drukowania
drzwi zostang odblokowane. Drzwi zostang
odblokowane, gdy uzytkownik wybierze opcje
"Pause" lub "Stop" podczas drukowania.

Po zamknigciu drzwi i wznowieniu drukowania
drzwi zostang ponownie zablokowane.

Reset do ustawien fabrycznych I

Blokada drzwi wytgczona ("OFF"): drzwi nie zostang zablokowane podczas drukowania,
wstrzymania lub zatrzymania procesu.

Wszelkie ustawienia zostang usuniete i przywrocony zostanie ich stan fabryczny.

Reset All Settings?

X R A
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ANEMCA L4z

Drukowanie

» Drukowanie po raz pierwszy

Uzytkownicy sa w stanie wykonac pierwszy wydruk, wykonujac ponizsze czynnosci.

Kalibracja tuszu Pr.zygotowanle
Ustawienie Zatadowanie pliku oraz

Wymiana tuszu - Strona testowa -
z-offset ) filamentu ) kalibragakolorow P Uruchomienie

- Kalibracja tuszu zadania druku

D W D WD G

b Przeslij plik do wydrukowania za pomoca oprogramowania XYZmaker

Do rejestracji produktu i logowania do oprogramowania wymagany jest dostep do Internetu.

Kalibracja }

Pofacz drukarke i komputer za pomocg kabla USB i zainstaluj XYZmaker na komputerze, aby przetransferowac pliki, ktére chcesz wydrukowac.
XYZmaker jest kompatybilny z 64-bitowymi systemami operacyjnymi Windows i Mac OS 10.10 10.11i 10.12.

Mozesz zainstalowac go z dofgczonego dysku USB lub pobrac instalator z oficjalnej strony XYZprinting.

Podrecznik uzytkownika oprogramowania mozna réwniez pobrac z oficjalnej strony internetowe;j.
Aby uzyskac szczegdtowe informacje, odwiedz oficjalng strone internetowa: http: //www.xyzprinting.com/

ol vy vt g )

o =
- L (¥
b P =

i It | o Pt

Potacz komputer i drukarke i wybierz da Vinci Color.

Fie et view Shgn el

5 New File Ctri+N
Open Ctri+0
Open Recent »
Save Ctri+s
Save As ¥
Add Item
Print 4

Login
Exit ctr+Q

Kliknij "Open", aby wybrac plik modelu, ktory ma by¢ wydrukowany. Mozesz zmieni¢ ustawienia odpowiednio do pozadanego wyniku drukowania.

Po zatadowaniu pliku mozna dostosowac rozmiar obiektu,
pozycje drukowania i kat. Aby wydrukowac kolorowe obiekty,
zapisz plik do wydrukowania w formacie .obj i zataduj go do XYZmaker.

1505 e \
o S
= :

Funkcja "Prepare" moze przekonwertowac plik .obj na plik .3cp.
Po edycji i dostosowaniu pliku kliknij przycisk "Print", aby wysta¢ obiekt.
Operacja drukowania rozpocznie sie po pokrojeniu pliku na plasterki.
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Gdy wystapi problem z drukarka, zapoznaj sie z ponizszymi instrukcjami rozwigzywania problemoéw. Jesli problem bedzie sie powtarzat, skontaktuj
sie z Centrum Obstugi Klienta.

Wsparcie techniczne

» Kody btedéw i rozwigzywanie problemow

Gdy wystapi problem z drukarka, kod btedu isowy zostanie wyswietlony na ekranie drukarki i / lub na interfejsie oprogramowania.
Prosze zapoznac sie z opisami btedéw i zalecanymi dziataniami.

Kod . .
- Symptom Dziatanie
0011  Glowica drukarki podgrzewana za dtugo

Sprawdz elastyczny pfaski kabel i uruchom ponownie drukarke.
0014  Przekroczenie temperatury gtowicy drukujacej

0030 Nieprawidtowosci osi X.

Sprawdz kable silnika i czujnika potozenia oraz sprawdz stan

0031 Nieprawidtowosci osi Y. . S
czujnika potozenia osi.

0032 Nieprawidtowosci osi Z.

0050 Btad komunikacji wewnetrznej - bfgd pamieci. Uruchom ponownie drukarke.
0052  Btad pamieci gtowicy drukujace;. Wymien gtowice drukujaca.
0055  Btad gtowicy atramentowe;j. Wymien gtowice atramentowa.
0056  Btad danych atramentowych. Uruchom ponownie drukarke.

¥ Utrzymanie i serwis

Zachowaj oryginalne opakowanie w przypadku odestania urzadzenia do naprawy w okresie gwarancyjnym. Jesli uzyte zostang inne materiaty,
drukarka moze ulec uszkodzeniu podczas transportu. W takiej sytuacji serwis ma prawo do naliczenia optaty za naprawe.

» Komunikat Federalnej Komisji tacznosci (FCC)

Ostrzega sie, ze zmiany lub modyfikacje, ktore nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez strony odpowiedzialnej za zgodnos¢, moga uniewazni¢ prawo
uzytkownika do korzystania z urzadzenia.

To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B, zgodnie z czescig 15 przepiséw FCC.
Ograniczenia te majg na celu zapewnienie odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w instalacjach domowych. Urzadzenie to generuje,
wykorzystuje i moze emitowac energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowane i uzywane zgodnie z instrukcjg, moze powodowac
zaktdcenia w tacznosci radiowej. [dopasowaniellednakze, nie ma gwarancji, ze zaktdcenia nie wystapig w konkretnej instalacji. Jesli urzadzenie
powoduje szkodliwe zaktécenia w odbiorze sygnatu radiowego lub telewizyjnego, co mozna stwierdzi¢ przez wytgczenie i urzadzen, uzytkownik
powinien sprébowac skorygowac zaktocenia za pomoca jednego lub kilku z nastepujacych srodkow:

+ Zmiana orientacji lub potozenia anteny odbiorczej.

« Zwiekszenie odlegtosci pomiedzy urzadzeniem a odbiornikiem.

+ Podtaczenia urzadzenia do gniazda elektrycznego, innego niz te, do ktérego podtaczony jest odbiornik.

- Skonsultuj sie ze sprzedawca lub doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym w celu uzyskania pomocy.

XYZprinting nie jest odpowiedzialny za jakiekolwiek zaktocenia odbioru radiowego lub telewizyjnego spowodowane uzywaniem innych niz zalecane
kabli i ztaczy lub przez nieautoryzowane zmiany i modyfikacje tego urzadzenia. Nieautoryzowane zmiany lub modyfikacje moga uniewazni¢ prawo
uzytkownika do korzystania z urzadzenia.

To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepisow FCC. Uzytkowanie urzazenia jest dozwolone przy spetnieniu nastepujacych dwoch warunkow:
(1) urzadzenie to nie moze powodowac zaktdcen oraz
(2) urzadzenie musi przyjmowac wszelkie zaktocenia, w taki sposdb, ze nie moga one powodowac jego niepozadanego dziatania.

To urzadzenie jest zgodne z limitami FCC ekspozycji promieniowania ustanowionymi dla niekontrolowanego srodowiska i jest rowniez zgodne
z czedcig 15 przepiséw FCC RF.

Sprzet ten musi by¢ zainstalowany i obstugiwany zgodnie z dofaczong instrukcja a jego anteny musza by¢ zainstalowane z odstepem co najmniej
20 cm od wszystkich 0séb i nie powinny by¢ przemieszczane lub dziata¢ w potaczeniu z inng anteng lub nadajnikiem.

Uzytkownicy koncowi i instalatorzy musza byc¢ zaopatrzeni w instrukcje instalacji antenowych urzadzenia i moga rozwazy¢ usuniecie warunku braku
przemieszczania anten.
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