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da Vinci 1.0 Pro

Celem tej instrukcji obstugi jest pomoc uzytkownikom w zrozumieniu sposobu prawidtowego dziatania modutu
do grawerowania laserowego dla drukarki da Vinci 1.0 Pro. Niniejsza instrukcja zawiera istotne informacje na
temat obstugi operacyjnej, techniki dziatania i konserwacji modutu do grawerowania laserowego.

Jesli chcesz dowiedzie€ sie wiecej o drukarce da Vinci 1.0 Pro i zobaczy¢ petng oferte odwiedz strone
internetowg dystrybutora AMECA www.aemca.pl lub oficjalng strone producenta http://www.xyzprinting.com.

Bezpieczenstwo

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Przed pierwszym uzyciem, uruchomieniem, wymiang lub demontazem tego produktu przeczytaj uwaznie niniejszg
instrukcje i wszystkie uwagi dotyczgce bezpieczenstwa. Przestrzegaj takze odpowiednich wskazéwek bezpieczenstwa
i instrukcji oraz zdrowego rozsgdku.

+ Nalezy chroni¢ dzieci przed kontaktem z tym produktem bez nadzoru, we wlasnym zakresie, poniewaz moze to spowodowac obrazenia ciata lub porazenie pradem.

+ Nie przenos i nie poruszaj urzadzenia po wigczeniu zasilania.

+ Aby zapobiec przerywaniu procesu grawerowania laserowego nie nalezy otwiera¢ przednich drzwi, gdy drukarka jest uruchomiona. Wplynie to na integralno$¢ i jako$¢
grawerowanego obrazu.

+ Nie nalezy patrze¢ bezposrednio na proces grawerowania laserowego, aby unikng¢ dyskomfortu w oku Iub jego uszkodzenia.

+ Podczas procesu grawerowania moga powstawaé neutralne zapachy. Zalecamy prace w dobrze wentylowanym i otwartym pomieszczeniu, aby zapewni¢ komfort pracy.
+ Prosze wytaczy¢ zasilanie elekiryczne podczas demontazu lub wymiany modutu grawerowania laserowego.

+ Upewnij sie, ze wokot drukarki znajduje sie osoba nadzorujgca podczas grawerowania laserowego.

+ Naprawe defektu modutu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z trescig niniejszej instrukcji obstugi. Jesli wady nie mozna naprawic, skontaktuj sie z dystrybutorem drukarki
lub centrum obstugi klienta.

Wprowadzenie do modutu laserowego

Podsumowanie
Wentylator

Glowica
laserowa

Ztacze przewodu
zasilania

Specyfikacja techniczna

Dtugosc fali 450 nm + 5nm /-10 nm, laser: InGaN Moc lasera 350 mW - 500 mW
Klasa mocy Klasa 3B Srednica wigzki <1mm
Pole robocze 20 x 20 cm Typy plikéw  JPG/PNG/GIF / BMP

Tryb dziatania CW (Continuous Wave)

Materiaty zalecane do grawerowania laserowego

* Papier * Karton * Skéra * Drewno * Tworzywa sztuczne
UWAGA
Unikaj uzywania materiatéw jasnych, biatych lub blyszczacych do grawerowania laserowego. Moga one powodowaé
powstanie reflekséw niebezpiecznych dla oczu. Najlepsze wyniki grawerowania osiggniesz uzywajgc materiatéw w
kolorze szarym lub ciemnym.
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da Vinci 1.0 Pro

Montaz / demontaz modutu do grawerowania laserowego

Demontaz modutu wyttaczarki

Przed wymiang modutu wyttaczarki na modut grawerowania laserowego nalezy sprawdzic¢, czy w dyszy znajdujg
sie pozostate widkna i odpowiednio je usungé. AT e e

UTILITIES TURN OFF POWER
CALIBRATE AND THEN CHANGE
BUILD SAMPLE NOzZLE MODULE

p CHANGE NOZZLE

o Po usunieciu filamentu wybierz OZaczekaj, az panel wyswietli

opcje [CHANGE NOZZLE]. komunikat, ktéry umozliwia |
wytgczenie zasilania w celu e Przesun modut recznie na srodek lub w
wymiany modutu druku. dowolne inne potozenie, ktére pozwala na

fatwe jego odfgczenie.

T -

o Odtgcz przewdd zasilajacy z boku modutu wyttaczarki. eOdsuﬁ blokade szybkiego odtgczania, aby zwolni¢ modut ekstrudera.
. . Przechyl modut i wyjmij go z gniazda. Zapewnij wtasciwe
Montaz modutu do grawerowania przechowanie wyttaczarki, aby zapobiec jej uszkodzeniu

g —— s

]

(unikaj dotykania gorgcego extrudera w celu unikniecia oparzen).

Wycisnij przycisk szybkiego wypinania. Przechyl modut do eNaciané przycisk szybkiego odtgczania i upewnij sie, ze modut
grawerowania laserowego i w6z go do szczeliny instalacyjnej. — jest zabezpieczony dZzwignig blokujgcg w prawidtowej pozyciji,
aby zakonczy¢ instalacje.

Demontaz modutu do grawerowania

Wytgcz zasilanie drukarki.

Pociaggnij przycisk szybkiego odtgczania. Przechyl modut laserowy i wyjmij go z gniazda instalacyjnego.
Odtgcz podtgczone kable.

Zapewnij odpowiednie przechowywanie modutu grawerujgcego, aby zapobiec jego uszkodzeniom.

* & o o
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da Vinci 1.0 Pro

Operacje grawerowania - instrukcje

Przypomnienia przed grawerowaniem laserowym

Modut grawerowania jest w stanie grawerowac tylko ptaskie obiekty. Z tego powodu, grawerowany przedmiot
powinien by¢ umieszczony ptasko na stole. Unikaj grawerowania wygietych lub zakrzywionych obiektéw, ktére
nie sg catkowicie ptaskie. Uzytkownik moze uzy¢ tasmy do zabezpieczenia i sptaszczenia obiektu na platformie
lub innych ptaskich powierzchniach.

o Unikaj uzywania do grawerowanych materiatow, euzytkownik moze uzy¢ tasmy do e Przyktad elementu umieszczonego

ktére sg zakrzywione lub w inny sposéb nie zabezpieczenia i sptaszczenia poprawnie na platformie.
catkiem ptaskie. grawerowanych przedmiotow na
i . stole drukarki.
My Printer
— KYZprinting, 3D Printer da Ving 1.0 Pro <t Podl, cz drUkark dO kom utera.
(COM12) ] € p :

Prosze sprawdzi¢, czy drukarka jest juz podtgczona.

. Po podtgczeniu pojawi sie ekran "XYZware for Pro".

Wybierz funkcje Przetgcz na grawerowanie laserem
can . ya
. w obszarze narzedzi ("Tool") w prawym gérnym rogu
) o5 Us8 interfejsu oprogramowania.
v) : B network -

XYZware for Pro
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da Vinci 1.0 Pro

Uruchamianie procesu grawerowania

R =it

Xy Zware lof Pro

o =

@
We are abaut to move your print bed. ks everything remaved from
the surface alrzady?

QWybierz "Yes", aby przesung¢ platforme do
wyzszej pozycji. Gdy platforma osiggnie swoje
pierwotne potozenie, opus¢ jg do odpowiedniej
pozycji, aby umiesci¢ przedmiot do grawerunku
na platformie.

o Powinien pojawi¢ sig ekran ostrzegawczy. Upewnij sig, ze wszystkie
przedmioty/obiekty zostaty usunigte ze stotu drukarki.
UWAGA
Modut grawerowania jest w stanie grawerowac tylko ptaskie obiekty. Z tego powodu, obrabiany
przedmiot powinien by¢ umieszczony ptasko na stole. Unikaj grawerowania wygietych lub
zakrzywionych obiektow, ktore nie sa catkowicie ptaskie.

X¥ZEngraving Alpha

JPeg files (*jpg
Bitmap Image (*.bmp)
GifImage (*.gif)

Png Image (*.png)
TIFF Image (* tif . tiff)

oWybierz "Import" aby wybrac plik graficzny, ktory chcesz
wygrawerowac.

eWejdz w widok platformy.

I

XYZEngraving Alpha

e =@c@@el Mol

Po zaimportowaniu pliku obrazu, sprawdz, czy
obraz obejmuje srodek ekranu zgodnie z czerwong (czerwona kropka na ekranie bedzie wyznaczaé
kropka. centrum platformy)
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da Vinci 1.0 Pro

XYZEngraving Alpha

1]

o

B L E TN

._0,.. i

G Przesun obrazek nad czerwong okragtg kropka, aby e Uzytkownik moze edytowac obraz, na przyktad
go przykryc¢. powigkszajgc go, zmniejszajgc lub obracajac.

?‘“ @] @ . Kliknij raz, aby ukry¢ zaimportowany plik.

E E* Kliknij te ikone ponownie, aby jg wyswietlic.
N )

§ | |

: 5

5}_:___:__ _______ .E) m : Usun zaimportowany plik.

@ Kiedy dopasowanie zostato zakonczone, wybierz ikone "Engrave".

Ewentualnie wybierz ikone "Advanced Engraving Settings",
aby wybra¢ zaawansowane ustawienia przed grawerowaniem.

XYZEngraving
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da Vinci 1.0 Pro

eWybierz "Edit". Na ekranie oprogramowania wyswietlone zostang ustawienia graweru laserowego.

Setup for New Engraving

Engraving Layer

Material Profile

[ g

@ Vector Mode () Raster Mode

Engraving Speed 3 mmy's

Engraving Layer x E
‘You can engrave deeper by
increaging the fayer

Canny Edge Detector 5

Close |

+ Uzytkownik moze wybrac tryb grawerowania migdzy Vector oraz Pixel (domysine ustawienie to tryb Vector).

Vector: Oryginalna forma i przejrzysto$¢ zostang zachowane. Grafika zostanie przedstawiona w pustych liniach.
Zadne postrzepione krawedzie nie pojawig sie.

Pixel: Grafika rasterowa moze przedstawia¢ rzeczywisty wyglad i petne linie grafiki i zapewnia bardziej
realistyczne wykonczenie.

Ekran podgladu trybu wektorowego

9 Po wprowadzeniu ustawien, kliknij "Podglad". Otworzy sie okno po prawe;j stronie, aby wyswietli¢ efekty:

Setup for New Engraving Preview

Material Profile

| =

@ Vector Mode () Raster Mode
Engraving Speed 3 E mmys

“ou can engrave deeper by

Engraving Layer 1 E g SR o
increasing the layer ' ' R fhes ' %

Canny Edge Detector 4] E

Podglad po ustawieniu Canny Edge Detector (czuto$¢ wykrywania konturu) na 0.
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da Vinci 1.0 Pro

Setup for New Engraving Preview

Material Profile

[ x)
[ New || T
@ Wector Mode ) Raster Made
Engraving Speed 3 E mmy/'s . s,
Engraving Layer 1 E - VNNV S £ 1
You can engrave deeper by Y FaN i
increasing the layer

Canny Edge Detector 80 E

Podglad po ustawieniu Canny Edge Detector (czutlo$¢ wykrywania konturu) na 80.

Ekran podgladu trybu rastrowego

Setup for New Engraving Preview

Material Profile

| New || T

@ Vector Mode ) Raster Mode

Engraving Speed 3 E mmy's . ~ o T
Engraving Layer 1 E - VNNV S £ 1
‘You can engrave deeper by r - TN Al {
increasing the layer ' SN : s

Canny Edge Detector 80 E

Podglad, gdy zakres biatego koloru (czutos¢ na ciemnosé koloru) zostat ustawiony na 0.
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da Vinci 1.0 Pro

Setup for New Engraving Preview

Material Profile
[ 2

) Vector Mode @ Raster Mode Y
Engraving Speed 18 E mmys < ’
White Color Range { 20 N i g
| Close | N ‘,'

Podglad, gdy zakres biatego koloru (czutos$é na ciemnosé koloru) zostat ustawiony na 80.

Parametry i zakres grawerowania laserowego

Tryb Parametr Opis Zakres wartosci
- ) Mniejsze wartosci spowodujg wolniejszg predkos¢
Vector / Szybkos¢ grawerowania  grawerowania, ale bardziej doglebne efekty. 1~30 mm/s
Raster
- Ustaw liczbe linii grawerowania. Wybor wiekszej
Vector / Glebokos¢ graweru liczby linii prowadzi do bardziej doglebnych efektow L~ 20
Raster grawerowania.
Vector Canny Edge Detector Ustaw,ie.nia dla wykrytego konlturul linil. Mniejsze 0~100
warto$ci prowadzg do wykrycia wigkszej liczby
konturéw. Wyzsze wartosci powoduja, ze linie
stajq sie wyrazniejsze i prostsze.
Bl White Color Range Wyzsze warto$ci zignorujg wiecej barw. 0~255

Automatycznie filtrujei usuwa jasne czesci,
a pozostawia te, ktére majg ciemniejsze odcienie.

Przyktad uzycia ré6znego trybu grawerowania
Original Vector Raster
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da Vinci 1.0 Pro

Profile ustawien

Zapisywanie ustawien procesu

Po ustawieniu parametréw predkosci grawerowania i parametréow grawerowania, kliknij "Zapisz", aby zapisac

Profiles Name

ustawienia. Pojawi sie ekran ustawien preferencji plikow.

Wprowadz nazwe pliku:

Uzywaj tylko angielskiego alfabetéw i cyfr (na przyktad
plik moze mie¢ nazwe ,abc1”).

Po zakonczeniu kliknij "Yes", aby dodaé nowy zestaw
preferenciji.

Mozesz uzy¢ rozwijanego menu w interfejsie,
aby wybra¢ wczesniej zapisane preferencje.

Aby wybra¢ zapisane preferencje, wybierz opcje "Engraving Preferences", kliknij menu rozwijane, znajdz
i wybierz okreslong nazwe pliku, a nastepnie kliknij opcje "Read". Predkos$¢ grawerowania i warstwy bedg
oparte na wartosciach parametrow podanych w wybranych ustawieniach parametrow.

Engraving Layer

Setup for New Engraving

o

:

) Raster Mode

@ Vector Mode

Engraving Speed

Engraving Layer

You can engrave deeper by
increasing the layer

Canny Edge Detector 3 E

Cancel

| Apply |
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da Vinci 1.0 Pro

Usuwanie profilow ustawien

Aby usungé zestaw zapisanych preferenciji, kliknij "Engraving Preferences", kliknij menu rozwijane, znajdz i wybierz okreslong
nazwe pliku i kliknij "Delete". Kliknij "Yes", aby potwierdzié¢ usuniecie wybranej kombinacji ustawien.

Setup for New Engraving

Engraving Layer

| Engraving Layer sewp

Material Profile

Aby przywréci¢ domysine preferencje i ustawienia

eKliknij "Add", aby powrdci¢ do domys$inych ustawien i kombinacji oprogramowania. Po ustawieniu lub wybraniu parametrow
grawerowania laserowego kliknij "Apply". Po trasferze danych zacznie sie grawerowanie.

B2 xvZware For Pro

[E=3EEH /X3

XYZware

Object Transmitting...

(3] %)

Elapsed Time 00:00:05

ePo dostarczeniu pliku do grawerowania zostanie on
wys$wietlony na ekranie oprogramowania.

XYZEngraving Alpha ENGRAVING e Po przeniesieniu przedmiotu platforma zostanie
podniesiona do gérnej pozycji, aby zmierzy¢
INITIALIZING odlegto$¢ grawerowania. Platforma zostanie
PLEASE WAIT waéwczas odpowiednio obnizona. Interfejs

maszyny wy$wietli "Engraving Initializing".

ENGRAVIN p  021% e Podczas grawerowania interfejs maszyny
TIME PASS  00h02m wyswietla przewidywany czas wymagany

ESTIMATED  00h09m A, ;
ACTIVE MENU [OK] dla zakonczenia procesu i procent postegpu.

Aﬂm% ENGRAVING e Interfejs maszyny wys$wietli ten ekran
COMPLETE

po zakorczeniu grawerowania.
REMOVE OBJECT
[OK] TO RETURN
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da Vinci 1.0 Pro

Pauzowanie i anulowanie grawerowania

Pauza
Pro. 1 PAUSE
PRINT MODE ARE YOU SURE?
» PAUSE NO
CANCEL » YES
oWybierz "PAUSE", aby zatrzyma¢ laser. e Wybierz [YES].
JOB EILL BE Pro. 1
CANCELLED IF PRINT MODE
PAUSED OVER RESUME
3 MINUTES »CANCEL
Na ekranie pojawi sie komunikat. Zadanie Ten ekran pojawi sie po okoto pieciu sekundach.
zostanie anulowane jesli pauza bedzie trwaé Wybierz “CANCEL” aby anulowa¢ zadanie lub “RESUME”
ponad 3 minuty. Zwré¢ na to uwage podczas aby je wznowié.
pauzowania.
Wznawianie

Pro. 1
PRINT MODE

p RESUME
CANCEL

Aby anulowa¢ pauze i wznowi¢ drukowanie, wybierz "RESUME". Pojawi sie ekran potwierdzajgcy wznowienie
procesu grawerowania. Wybierz "YES", aby kontynuowaé proces grawerowania laserowego.

RESUME
ARE YOU SURE?
NO

b YES

@ ybierz [YES].

Anulowanie

CANCEL
ARE YOU SURE?

NO
P YES

Aby anulowac¢ zadanie grawerowania laserowego, wybierz "CANCEL". Pojawi sie ekran potwierdzajgcy
anulowanie procesu grawerowania. Wybierz "YES", aby anulowa¢ proces grawerowania laserowego.

JOB CANCELING

PLEASE WAIT

QZaczekaj na anulowanie procesu grawerowania.

JOB CANCELING
COMPLETE
REMOVE OBJECT
[OK] TO RETURN

o Pomysine anulowanie zatrzyma proces grawerowania laserowego.
Platforma zostanie wowczas automatycznie obnizona.
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