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da Vinci 1.0 Pro

Charakterystyka produktu

Krotki opis produktu

Otwor na wkiad
drukujacy

Automatyczny system
fadowania

Klawisz funkcyjny
Panel sterowania

— Modut ekstrudera
)
o
PortUSB ——je’~ E]
. e, Stot roboczy
Wylacznik ]
zasilania
Gniazdo | I.
elektryczne w
S

Wypoziomowanie stotu roboczego podczas transportu moze by¢ narazone na drgania, co

moze wplywac na jakos¢ wydruku. Przed drukowaniem wyreguluj stot roboczy zgodnie
z Print Bed Adjustment.

Lista Akcesoriow

————==
d 7 /<

. Przewodnik, * Filamentowy wktad ¢ Blokada wktadu » Kabel USB .
Karta gwarancyjna drukujacy drukujacego ;O cj;:jszt:;izaka

Szczoteczka -
miedziana .

s 5 =t |
Ij B . Drut  do

czyszczenia x 5

«Papier samoprzylepny na stot ; ¢ Szpachelka
* Oprogramowanie » Naktadka oboczy 32t * Przewld  Liseseeissiiesssinsnrisinosasievinis
na CD boczna x2  Papier jest wielokrotnego uzytku Zas”ajacy
imozna go wymieni¢, gdy jest
zniszczony.
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da Vinci 1.0 Pro

Dziatanie

Uwaga: Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, przed wtaczeniem drukarki, usun

OtW6 rz pUd'O wszystkie przymocowane materiaty.

Otwérz  pudto i wyjmij . IR i . i . . .
0wszystkie elementy Uzyj uchwytow, aby eUsun wszystkie tasmy zabezpieczajace i worek

dodatkowe i poduszke wyciagna( urzadzenie. opakowaniowy.

zabezpieczajaca.

Godpoi Docta abYT) e Usun 2 pianki znajdujace sie z tytu kartonu.

oOtWérz goérng pokrywe iusun wyzej
I ' '

wymienione elementy zabezpieczajgce 1 /l

, Ll i gy
Tasma x 2 7 y 7’ i \
| 4 A /
C—
== fi—‘
Opaska kablowa x 1 g
089000000008 00008000sseva0cenes °Usur'1 styropian  zabezpieczajacy oWmeU karton Usun dolng $rube i Srube
Zwréé szczegéing uwage na dokladne usunigcie wyzej obok stotu roboczego. zabezpieczajacy mocujaca na dole stotu
A ienionych el 6w zabezpieczajacyct ’ ’ roboczego.

Uzyj kabla USB, aby
podtaczy¢ drukarke do

PC. Podfacz przewdd
zasilajgcy do drukarki,

a nastepnie wiacz
\ wwwoayzpnanting com

wytacznik zasilania.

Wt6z do komputera dotaczong ptyte Uwaga: - Uzyj - przewodu

Zwréé szczegblna uwage na doktadne usuniecie wyzej CD izainstalyj oprogramowanie
6 i druku zgodnie z instrukgja.

zasilajagcego  dostarczonego

. przez XYZprinting.”

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

¢ Nie uzywaj drukarki w miejscach zakurzonych, o duzej wilgotnosci ani na zewnatrz.

* Nie uzywaj drukarki umieszczonej na miekkich blatach ani na stotach z regulowanym nachyleniem blatu, aby zapobiec
jej spadnieciu, wynikiem czego moze by¢ uszkodzenie albo obrazenie ciata.

Nie wktadaj reki do urzadzenia w trakcie pracy, aby unikna¢ zagrozenia zderzenia z uwagi na ruch urzadzenia, albo
poparzenia z uwagi na wysoka temperature.
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da Vinci 1.0 Pro

Dziatanie

Zainstaluj i zatad uj filament umumes > cHANGE cART > LOAD FiLAMENT

e Zainstaluj filamentowy wktad drukujacy od XYZprinting e Zainstaluj kompatybilny filament

¢ Usun zatyczke i taSme filamentu i wiéz ¢ Umies¢ i przycisnij wkiad
filamentowy wkiad drukujacy w pusty otwaér. drukujacy az ustyszysz klikniecie

v

¢ Wprowadzaj filament do otworu prowadnicy dopéki
drukarka nie zacznie tadowa¢ filamentu.

¢ Zwolnij docisk filamentu, aby umozliwi¢ wymiane ’
i instalacje filamentu '
¢ Nastepnie, aktywuj na drukarce funkcje LOAD
FILAMENT

Na panelu sterowania aktywuj CHANGE CARTRIDGE
>

funkcje LOAD FILAMENT

3 <5
- Jezeli wybierasz filament XYZprinting i ustawianie « Jezeli ustawiasz preferencje recznie, wybierz ,NO”

preferengji, wybierz ,YES”

USE  XYZPRINTING
CARTRIDGE NOW?

USE  XYZPRINTING
CARTRIDGE NOW?

> YES > NO

A. Zaczekaj az ekstruder sie rozgrzeje Po wybraniu +USER FILAMENT”
i naci$nieciu ,,OK”, ustawione odpowiednio

B. W momencie, gdy temperatura moga zosta¢ temperatury robocze procedur
osiagnie ustawienie robocze, 4: rozgrzewania. Po dostosowaniu do

. . d iednich t tur, oc d
drukarka automatycznie zataduje ocpowlecinic emperatur.  wWroc °

§i . e fi . poprzedniej strony iwybierz ,APPLY
llam,ent, | fadowanie filamentu jest SETTING”, aby zapisa¢ ustawienia, w ten
zakonczone

sposob zastosowane beda mogly zostac

zmodyfikowane temperatury
C. Sprawdz czy filament wyplywa

7 .. Y Uwagi:  Ustawienie temperatury w tej procedurze ma
z dyszy. Jezeli tak, nacisnij ,OK". zastosowanie Wylgcznie do ~oprogramowania
i aplikacji 3D Builder stworzonej przez Microsoft.
% Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat 3D
Builder, odwiedz strone internetowg Microsoft

( ¢ Ltadowanie filamentu jest zakonczone )

Uwaga : Przed wprowadzeniem filamentu do otworu prowadnicy, odetnij koncowke filamentu pod katem 45°
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da Vinci 1.0 Pro

Dziatanie

UTILITIES
CHANGE CART

= UNLOAD FILAMENT

Usuwanie filamentu

o UTILITIES > CHANGE CART > UNLOAD FILAMENT
W usuwaniu filamentu, po aktywowaniu funkcji usuwania filamentu na panelu sterowania
drukarki
1. Zaczekaj az ekstruder osiggnie temperature roboczg i usun filament.

2. W momencie wyswietlenia na ekranie ,PULLOUT FILAMENT”, otwdrz docisk filamentu
i wyciggnij filament.

SETTINGS
= USER FILAMENT

Ustawienie temperatury

« SETTINGS > USER FILAMENT
Uzytkownik moze modyfikowaé temperature dyszy, temperature stolu roboczego
i temperature usuwania filamentu zgodnie z wymaganiami roznych filamentéw i celami

projektowymi:
Wybierz pozycje dla ustawienia temperatury

USER FILAMENT USER FILAMENT USER  FILAMENT
APPLY SETTING NOZZLE: 210 °C NOZZLE: 210 °C
—— >BED: 040 °C BED: 040 °C
>NOZZLE: 210 °C UNLOAD: 170 “C SUNLOAD: 170 °C
Nacisnij ,OK", aby wprowadzic¢ Nacisnij ,OK", aby wprowadzi¢ ustawienie Nacisnij ,OK", aby wprowadzi¢ ustawienie
ustawienie temperatury dla dyszy temperatury dla stotu roboczego temperatury dla usuwania filamentu

Modyfikacja temperatury:

Ly
NOZZLE: 2[1]0°C

A
[<][>], OR [OK]

*  Uzyj klawisza lewego”, ,klawisza prawego”, aby wybrac¢ cyfre (jednosci, dziesiatki, setki) w celu dostosowania temperatury.

* Uzyj ,klawisza gérnego”, ,klawisza dolnego”, aby dostosowaé wartos$¢. Klawisz goérny stuzy do zwiekszania wartosci, natomiast klawisz dolny do jej
zmniejszania.
Nacisnij ,OK", aby zastosowa¢ ustawienie.

¢ Jezeli zmodyfikowana warto$¢ temperatury przekracza dozwolony zakres nastawy, nacisnij ,OK" i wyswietlony zostanie alarm zakresu nastawy.

AOgraniczenia zakresu modyfikowanej temperatury

DYSZA Zakres podwyzszenia temperatury w trakcie ‘tadowania
i drukowania: 170°C ~ 240°C

STOL ROBOCZY Zakres podwyzszenia temperatury stotu roboczego: 0°C ~110°C

USUWANIE Zakres podwyzszenia temperatury ekstrudera w trakcie usuwania:

170°C ~240°C

Uwagi:  Ustawienie temperatury w tej procedurze ma zastosowanie wytgcznie do oprogramowania aplikacji
3D Builder stworzonej przez Microsoft. Aby uzyskaé wiecej informacji na temat 3D Builder, odwiedz strone
internetowa Microsoft
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da Vinci 1.0 Pro

Dziatanie

UTILITIES

= CALIBRATE

Regulacja stotu roboczego

We wstepnym drukowaniu, dokonaj kalibracji stotu roboczego, aby zapewnié wiasciwe wypoziomowanie
stotu roboczego dla drukowania.

o UTILITIES > CALIBRATE
Po rozgrzaniu drukarki do odpowiedniej
temperatury, odlegtosci miedzy  punktami
pomiarowymi na krawedzi stotu @, @, ©.
asondami sa mierzone automatycznie, aby
okresli¢ wypoziomowanie stotu roboczego.

» Instrukcja Kalibrowania KROK 4
KROK 3

KROK 1

KROK 2 d

(Pod stotem roboczym znajduja sie
trzy biate pokretta 4-krokowe. Kazdy
krok obrotu wskazuje 90 stopni ruchu
obrotowego, a 4 kroki pstrykniecia
wskazujg cate okrazenie ruchu
obrotowego pokretta.)

Umiejscowienie Pokretet i Kierunek Regulacji

[ LEFT KNOB/ POKRETLO LEWE

] (=0 o
Opis Instrukcji na Ekranie BACKWARDS T S TBACKWARDS
TURN LEFT KNOB Instrukcja Regulacji LeFTNOB RIGHOT KNOB
BACKWARDS - Przekre¢ pokretto lewe do tytu ‘ Kierunku: \ & & FORWARDS
| FORWARDS - Przekre¢ pokretto lewe do przodu \ ” \k)/ i ¢F°RWARDS
e - el i i
| & FRONT KNOB/ POKRETLO PRZEDNIE
Ot isinl g Eeeite RIGHT KNOB/ POKRETLO PRAWE ‘ .
P RONIIK O Opis Instrukcji na Ekranie ——
TO THE RIGHT - Przekre¢ pokretto przednie w prawo TURN RIGHT KNOB LFRONT KNOB —3p
TO THE LEFT TO THE RIGHT

, TO THE LEFT - Przekrec pokretto przednie w lewo BACKWARDS - Przekrec: pokretio prawe do tylu

. FORWARDS - Przekrec pokretto prawe do przodu ;

+ Jezeli w ramach funkcji automatycznego wykrywania okreélone zostanie, ze nie PERFECT
zachodzi potrzeba regulacji wypoziomowania stotu roboczego, na ekranie wy$wietlona é%JEUSST iekee
zostanie wiadomos¢ ,PERFECT”. W tym momencie kliknij ,OK", aby wyjsc. NO

Jezeli w ramach wyniku funkcji automatycznego wykrywania wyswietlona zostanie
informacja, ze st6f roboczy nalezy wyregulowaé, wyswietlone zostanie okno regulacji.

* Pod stotem roboczym znajduja sie trzy biate pokretta 4-krokowe. Kazdy krok obrotu TIPS FOR  TURNING
wskazuje 90 stopni ruchu obrotowego, a 4 kroki pstrykniecia wskazujg cate okrazenie 1 STEP=90 DEGREE
ruchu obrotowego pokretta zgodnie z komunikatami na ekranie. Nacisnij ,OK", aby 4 STEPS=1 CIRCLE
K . L . . [ OK] TO CONTINUE

ontynuowac przegladanie instrukcji regulacji.

Pokretta odpowiadajgce tej procedurze-------====--=mmm oo oo o =TURN FRONT KNOB
Kierunek obracania =---=-== === s oo s o o == TO THE RIGHT:

= 8.7 STEPS
- [OK] TO NEXT

Liczba krokéw obrotu (kazdy krok wskazuje 1 tykniecie/90 stopni

Po przekreceniu pokretta zgodnie z oknem, naci$nij ,OK", aby kontynuowac------------------m-mmmmmmmmmoo

Po przekreceniu kazdego pokretta zgodnie z instrukcjg, drukarka ponownie wykryje wypoziomowanie stotu
roboczego. W momencie wyswietlania w wyniku wykrywania komunikatu ,PERFECT", mozna rozpocza¢ drukowanie.
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da Vinci 1.0 Pro

Dziatanie

UTILITIES

= CLEAN NOZZLE

Czyszczenie

« UTILITIES > CLEAN NOZZLE

Regularne czyszczenie dyszy drukarki umozliwia nie tylko wydtuzenie okresu uzytkowania drukarki, ale réwniez
poprawe jakosci wydruku.

Aktywuj funkcje ,CLEAN NOZZLE" (nozzle cleaning). Wyczys¢ dysze w momencie, gdy dysza zostata rozgrzana, stét

roboczy obnizony, ekstruder przesuniety do przedniej krawedzi, a na ekranie wyswietlany jest komunikat ,READY
FOR CLEAN".
Wyczys¢ sworzen wykrywajacy uzywajac Szczoteczki
miedzianej
Osad filamentowy powstaty podczas drukowania moze osigs¢
na dyszy i kole zebatym modutu drukujacego iwplywaé na
jakos¢ wydruku, prace drukarki oraz wynik pomiaru stotu
roboczego. W przypadku takiej sytuacji, uzyj szczoteczki
miedzianej, aby wyczysci¢ modut drukujacy sczyszczajac osad
i zanieczyszczenia na sworzniu wykrywajacym.

Wyczy$¢ Dysze uzywajac Drutu do czyszczenia dyszy

Przy zwiekszonej czestotliwosci wydruku, nagromadzenie wegla
i zanieczyszczenia w dyszy moga mieé¢ wptyw na jakos¢ wydruku.
Dlatego tez zalecamy czyszczenie dyszy po kazdych 25
godzinach drukowania. Drut do czyszczenia dyszy chwyé
szczypcami potokragtymi i ostroznie wprowadZ go do osefki
dyszy w celu jej wyczyszczenia.

Wytrzyj Punkty pomiarowe
Po obnizeniu stotu roboczego, odfacz zasilanie, aby schtodzi¢
stdt, a nastepnie wytrzyj 3 punkty pomiarowe wilgotna Sciereczka

Wydruk

Przed drukowaniem, naklej na stét roboczy papier samoprzylepny, a nastepnie aktywuj drukowanie w jeden
z nastepujacych sposobdw:

* Papier samoprzylepny na stét roboczy jest wielokrotnego uzytku. Gdy sie zniszczy, wymien go na nowy.

UTILITIES
= BUILD SAMPLE

Wydrukuj wbudowany model demonstracyjny

* UTILITIES > BUILD SAMPLE

Z wbudowanych modeli demonstracyjnych, wybierz model do wydrukowania, a nastepnie nacisnij ,OK", aby
rozpocza¢ drukowanie.
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da Vinci 1.0 Pro

Charakterystyka parametrow

Przenies plik drukowania za pomoca oprogramowania komputerowego XYZware for Pro

Podtagcz drukarke do komputera kablem USB i zainstaluj XYZware for Pro na
komputerze, aby przenies¢ plik drukowania.

e_ Importuj pliki .stl, .3w

e_Konwertuj na plik .3w

G—Zapisz plik .stl

Q—Ustaw preferencije wydruku, przenies plik

drukowania

e— Ustaw jezyk oprogramowania, kolor podgladu

G— Pytanie, uaktualnij wersje oprogramowania
i oprogramowania uktadowego, otwérz facze
do oficjalnej strony internetowej

@— Dostosuj skale wyéwietlania

Q—Szybko zmien kat podgladu

0—Zmier'1 potozenie modelu

o—Zmieh kat modelu

0— Dostosuj rozmiar modelu

Q— i

o
: A=) G—Wyéwietl informacje o modelu
P o .' Yx20.45 ARZ: 6S5) T UM m_ Usun model z p|atf0rmy Wirtualnej
m— Sprawdz temperature drukarki,

informacije na temat filamentu i postep

wydruku

XYZware for Pro dziata w systemach operacyjnych Windows 7 badZz nowszym oraz Mac OS 10.8 badz nowszym.
Program moga Panstwo zainstalowac z dotaczonej ptyty CD pierwotnego sprzedawcy albo pobraé go z oficjalnej
strony internetowej XYZprinting.

Aby uzyskac wiecej informacji, odwiedz oficjalng strone internetowa: http://www.xyzprinting.com/

» Podstawowy przeptyw operacyjny
Po otwarciu oprogramowania, kliknij ,Import”, aby wybra¢ plik modelu, ktéry chcesz wydrukowac i wczytaj go.
Uzytkownik moze zmieni¢ odpowiednie ustawienia uzywajac funkgji ,File Conversion”, aby spetni¢ wymagania
regulacyjne w zakresie predkosci i skutku wydruku.
W momencie zakonczenia edytowania i regulowania, mozna klikna¢ ,Print”, aby wyeksportowac obiekt i rozpoczac
drukowanie po poddaniu pliku procesowi rozcinania

Aby uzyskac wiecej szczegdtowych informacji na temat wiadomosci o uaktualnieniach wersji, instrukcjach obstugi
i wsparcia technicznego, odwiedz oficjalng strone internetowa XYZprinting: http://www.xyzprinting.com/
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da Vinci 1.0 Pro

Charakterystyka parametrow

Potaczenie Wi-Fi

Drukarka obstuguje drukowanie przez potaczenie Wi-Fi.

Zainstaluj XYZware for Pro i aktywuj ustawienie Wi-Fi drukarki zgodnie z ponizszg instrukcja, aby
przetgczy¢ drukarke w tryb sterowania bezprzewodowego, w ten sposdb plik drukowania mozna
pdzniej przenies¢ bezprzewodowo.

» Przygotowanie przed ustawieniem

1. Funkcja wydruku sieciowego zostata zapewniona gtéwnie do zastosowania w sieci wewnetrznej. Ustaw drukarke i komputer
w tej samej domenie, tj. podtacz je do tej samej bezprzewodowej stacji bazowej (Access Point [Punkt Dostepu])

2. Przed podtaczeniem drukarki, ustawienia beda dostosowane do podtaczonej bezprzewodowej stacji bazowej. Aby poznaé
szczegdtowy sposdb ustawienia, patrz instrukcja obstugi produktu albo odpowiednie informacje pierwotnego sprzedawcy.

3. Dla korzystania z funkcji wydruku bezprzewodowego, szerokos¢ kanatu mozna ustawi¢ na 20 MHz. Aby zrozumie¢ sposéb
regulacji, patrz instrukcja obstugi bezprzewodowej stacji bazowej pierwotnego sprzedawcy.

4. Utrzymuj funkgcje sieci bezprzewodowej w stanie on [wt.]

5. Urzadzenie obstuguje nastepujace tryby bezpiecznego potaczenia. Ustawiajac potaczenie drukarki, zostang Panstwo poproszeni
o wprowadzenie publicznych informacji kluczowych

¢ WEP ¢ WPA ¢ WPA2 -

weaE T e

« Ustawienia Wi-Fi

Uzyj kabla USB, aby potaczy¢ komputer idrukarke,
i otworz XYZware for Pro.

Kliknij ikone funkgji ,Printer Monitoring” w prawym
dolnym rogu na ekranie, otwérz  okno -
JPrinter  Monitoring”,  kliknij ~ ,My  Printer” =—_
> ,Scan”, aby wejs¢ na strone wyszukiwania drukarek ‘
i kliknij ,Wireless Network Settings”, aby wejs¢ na
strone ustawien wydruku bezprzewodowego.

]

3 -
Printer Monitor My Printer £
Ready to print Y e
Vyi-Fi Satting
Heated Bed =P Scan Connect by IP
Edrudor 1 I 051 00m S
Extruder 2 0°¢ - mi-m X¥Zprinting, 3D Printer Da VincilCOM33)
My Printer Hide I - Atk
§ 1wa
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da Vinci 1.0 Pro

Charakterystyka parametrow

Potaczenie Wi-Fi

Wprowadz nazwe drukarki (albo w jezyku angielskim, il SRR PR WY

albo nazwa numeryczna), nacisnij funkcje ,Scan”, aby| " e e f Bt
uzyska¢ informacje o bezprzewodowej stacji bazowej| " T e =
uzywajac menu rozwijanego i wybierz nazwe sieci

bezprzewodowej, z ktorg chcesz sie potaczyc. P
Po ppmyélnym podchzeniu, nazwa Wi-Fi zostanie WIRELESS
wyswietlona na ekranie drukarki. CONNECTING

PLEASE WAIT

Jezeli potaczenie ma zostac roztgczone,
z  powrotem  pofgcz  komputer
i drukarke  uzywajac  kabla  USB
i ponownie otwoérz XYZware for Pro

W tym momencie mozna odtaczy¢ kabel USB,
aby kontynuowac proces wydruku

Rozpoczecie czyszczenia systemu automatycznego tadowania

(zalecamy czyszczenie dyszy po kazdych 25 godzinach drukowania.)

[ /mm
[ | ‘01 )
N R C N
o Zdejmij gorna Gdy kota zebate sie obracaja...uzyj o Po czyszczeniu, nacisnij Po zakonAczeniu
pokrywe nad szczoteczki czyszczacej, Next, aby zakonczy¢ albo czyszczenia, wymien
systemem poruszajac nig do przodu i do Retry, aby ponownie gdrna pokrywe na
fusomatycznego tytu, aby wyczysci¢ pozostatosci obréci¢ kota w celu drukarce. Nacisnij OK,
adowania. i czastki w kotach zebatych. dalszego czyszczenia. aby powréci¢ do ekranu
Maintenance.
Specyfikacja Produktu
Technologia . S
wydruku Fuse Filament Fabrication (FFF) Waga 26 KG
Wymiar wydruku 20x20x20 cm Rodzaj materiatu ABS/PLA
Rozdzielczos¢ é A
wydruku 01/02/03/04 mm Srednica filamentu 1,75 mm
Ekran monitora 2,6 cala LCM Srednica dyszy 0,4 mm
Sposdb o : Win 7 badz nowszy
. USB 2.0 / Wi-F System operacyjn /
podtaczenia /Wi-Fi Y PEFSIY " Mac OSX 10.8 bad? nowszy
dOEJrkoug ramowanie XYZware for Pro Typy plikéw 3w/ stl
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da Vinci 1.0 Pro

Informacje dodatkowe

W przypadku, gdy wystapia jakiekolwiek problemy, patrz ponizsza instrukcja wykrywania i usuwania usterek,
aby je naprawi¢. Jezeli usterki nie mozna usung¢, skontaktuj sie z centrum obstugi klienta.

Biad Dziatanie

Printer is busy [Drukarka jest zgjetal Sprébuj ponownie po zakonczeniu biezacego zadania i obserwuj

informacje wyswietlane na ekranie drukarki

Firmware of the printer cannot be updated [Nie mozna SPrawdz potaczenie z Internetem / Uaktualnij pozniej
uaktualnic oprogramowania uktadowego drukarki]

Filament is clogged [Filament jest zablokowany] Usun filament i ponownie go zataduj i wyczysé dysze

Filament cannot be loaded [Nie moznaUsun filamentiponownie go zataduj
zatadowac filamentu]

NO CARTRIDGE [BRAK WKtADU DRUKUJACEGO] Zataduj ponownie filament albo go wymien

Filament is not installed correctly [Filament nie zostat
poprawnie zainstalowany]

CARTRIDGE EMPTY [WKEAD DRUKUJACY PUSTY] Natychmiast wymien filament

There is no residual filament prior to print: remain 0% [Nie ma
pozostatego filamentu przed wydrukiem: pozostato 0%)

FILAMENT LOW [NISKI POZIOM FILAMENTU] Wymien filament, gdy wymagane

Filament residual is low: remain 30% [Niski poziom pozostatego
filamentu: pozostato 30%]

FILAMENT END [KONIEC FILAMENTU] Natychmiast wymien filament

There is not filament residual in printing: remain 0% [Nie ma
pozostatego filamentu w trakcie drukowania: pozostato 0%]

Uwagi i opis uzywania narzedzi do konserwacji

* Ponizszych narzedzi mozna uzywaé wytacznie w obecnosci i stosujac sie do wskazéwek osoby dorostej
albo pod jej nadzorem. Aby uniknaé niebezpieczenstwa, zabrania sie dzieciom uzywania narzedzi do
konserwacji w nieznanych okolicznosciach.

» Upewnij sig, Zze prace konserwacyjne sg prowadzone przy schtodzonym stole roboczym.

W momencie, gdy wydruk zostat zakonczony, a stét roboczy schtodzony do temperatury pokojowej,
wydrukowany obiekt mozna zdja¢ uzywajac Szpachelki.

» Aby zabezpieczy¢ jako$¢ wydruku przed wptywami pozostatego i nagromadzonego filamentu, czego
wynikiem jest staba jakos¢ wyptywania, po dtugotrwatym uzywaniu dyszy drukujacej, zaleca sie
uruchamianie funkgcji ,CLEAN NOZZLE" (nozzle cleaning) drukarki po kazdych 25 godzinach drukowania,
aby wyczysci¢ osad uzywajac drutu do czyszczenia dyszy.

\ * Osad filamentowy powstaty podczas druku moze sie réwniez osadza¢ na dyszy i kole zebatym modutu
drukujagcego i wptywaé na jakos¢ wydruku, prace drukarki oraz wynik pomiaru stotu roboczego.

W takich sytuacjach uzywaj szczoteczki miedzianej, aby wyczysci¢ modut drukujacy.

- Konserwacja i obstuga
W przypadku, gdy w trakcie okresu gwarancyjnego drukarka zostanie przekazana do
naprawy, przed transportem zaleca sie zapakowal urzadzenie w oryginalne materiaty do
pakowania. Dlatego tez, wskazane jest zachowanie oryginalnych materiatdw do pakowania.
W przypadku uzycia innych materiatow, drukarka moze zosta¢ uszkodzona podczas procesu
wydruku. W takiej sytuacji XYZprinting prawo do naliczenia optaty za naprawe.
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