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Ogtoszenie

Ograniczenie klauzuli odpowiedzialnosci

Chociaz naszym zamiarem jest opracowanie prawidtowego i niezmiennego podrecznika
oraz funkcji produktu, w zadnym razie XYZprinting nie odpowiada za wszelkie szkody
bezposrednie, specjalne, niebezposrednie, przypadkowe i wynikowe (wigcznie z utratg
danych komputera). Zdecydowanie zaleca sie wykonanie kopii zapasowej lub przeniesienie
swoich waznych danych, przed uzyciem tego oprogramowania, aby zapobiec utracie i
uszkodzeniu danych.

Znaki towarowe
Wszystkie znaki towarowe i zastrzezone znaki towarowe sg wtasnoscig ich odpowiednich
wiascicieli.

Drukowanie historii

Wydruki tego numeru wydania podrecznika, mogg obejmowac¢ zmieniony materiat od
ostatniego wydania. Mniejsze korekty i aktualizacje mogg by¢ wykonywane bez zmiany
daty publikacji lub numeru wydania.

Wydanie dokumentu Miesigc

2 Pazdziernik
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1. Informacje o XYZware
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XYZware to nowa aplikacja wprowadzona przez XYZprinting do projektowania,
dostosowywania i drukowania cyfrowych modeli 3D. Umozliwia ona importowanie obiektow
w formacie pliku “*.stl” i tworzenie realistycznych obiektéw symulowanych.

Oprogramowanie XYZware jest takze uzywane z drukarkami 3D serii da Vinci,
wprowadzonymi przez XYZprinting do szybkiego drukowania przestrzennych produktow.
Oprogramowanie XYZware tamie techniczne bariery tradycyjnej produkcji, tworzac
wzbogacone “kreatywne formy” dla nowoczesnej cyfrowej rodziny.

Dla uzytkownikow systemu Mac OS

Uzytkownicy Mac OS mogg znalez¢ kompatybilne oprogramowanie na ptycie CD
dostarczonej z drukarkg lub na stronie internetowej. W celu uzyskania informaciji o
najnowszej wersji lub uzyskania pomocy technicznej, przejdz na strone internetowg
XYZprinting: http://support.xyzprinting.com/
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2. Wymagania systemowe

Upewnij sie, ze uzywany system operacyjny jest zgodny z nastepujgcymi wymaganiami.

(PC)

Windows XP (Wymagane .Net 4.0) Windows 7 / Windows 8 i nowsze
(Mac)

Mac OSX 10.8 64-bitowy i nowsze

Minimalne wymagania systemowe:

Pamiec¢: Pamiec¢ 512 MB: 100 MB lub wiecej

Wymagania sprzetowe |Rozdzielczos¢ monitora: 1024 x 768

Oprogramowanie |System operacyjny

Zalecane wymagania systemowe:
Pamiec¢: Pamie¢ 2GB: 500 MB lub wiecej

Inny firmware oraz oprogramowanie stron trzecich
Standardowy, popularny sterownik VGA w systemie operacyjnym komputera lub karta
graficzna bez obstugi OpenGL 2.1, mogg spowodowac nieznany btgd w XYZware.

Informacje o .Net Framework

W systemie operacyjnym Windows; oprogramowanie XYZware wykorzystuje jg do
poprawienia stabilnosci i ptynnosci. Nasza testowa wersja Beta XYZware wykazata, ze
uzywanie starszych wersji, moze powodowac btad instalacji i/lub nieprawidiowe dziatanie
oprogramowania. Zdecydowanie zalecane jest uzycie najnowszej, dostepnej wersji; 4.0
i nowszej. Dalsze informacje o .Net Framework nalezy sprawdzi¢ na stronie internetowej
Microsoft.

Rejestracja online

Oprogramowanie XYZware bedzie wymagac zarejestrowania posiadanej drukarki 3D serii
da Vinci 1.0, po pierwszym podtgczeniu do komputera PC. Zalecamy poswiecenie czasu
na rejestracje swojego produktu. Opracowywane sg okresowe aktualizacje, dostepne przez
oprogramowanie XYZware i internet. Rejestracja pozwoli na automatyczne wykonywanie
wszelkich aktualizaciji.

Czynnosc¢ 1. W XYZware, nacisnij "Register Now" (Zarejestruj teraz)
Czynnosc¢ 2. Na stronie rejestracji w XYZware, wypetnij wszystkie wymagane informacje,
aby dokonczy¢ proces.

Thuer yeu fer puechasing eur produet |
: ok i
| Reailes Printoy da Vinci1.0 3DPO1PGB1THA1A0083

Aleady have an accourt? hoew ta XY Zprinting T
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3. Instrukcja instalacji

Przed pracag z drukarkg, zainstaluj najpierw XYZware. Program instalacyjny znajduje sie na
dostarczonej ptycie. W celu uzyskania dodatkowych informacji, aktualizacji systemu i pomocy
technicznej, sprawdz zasoby XYZprinting online: http://www.xyzprinting.com

i _ - da Vinci Printer Autorun

‘»rm. -

Install XYZware User Manual

Na ekranie pojawi sie nastepnie kreator instalacji XYZware. Wykonaj instrukcje ekranowe w celu
zakonczenia instalacji.

ﬁﬂ|
R (Setup.exe)

Instalacje programu mozna takze wykona¢ recznie. Otworz eksplorator plikow i wyszukaj Setup.
exe pokazany w napedzie dysku ponizej. Kliknij dwukrotnie Setup.exe.

3
—
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Gratulacje! Twoja instalacja zostata wykonana! Mozesz teraz uruchomi¢ XYZware z pulpitu i
rozpoczg¢ tworzenie i drukowanie.
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4. Szybkie uruchomienie

Uzyj ten dokument jako przewodnik procesu drukowania 3D. Przed uruchomieniem
oprogramowania XYZware w komputerze PC; zaleca sie podtgczenie kabla USB z
komputera PC.

Przed importem pliku .stl, zaleca sie sprawdzenie "Ustawienia" w gérnym, prawym rogu.
Dla zapewnienia ptynnego dziatania, mozna wybra¢ jezyk wyswietlania, rodzaj drukarki
i inne ustawienia. Patrz "8 Ustawienie i aktualizacja" w celu uzyskania szczegdtowego
opisu dotyczgcego Ustawienia. Ponizej znajduje sie demonstracja szybkiego drukowania z
drukarkg serii da Vinci 1.0:

4.1 Drukowanie modelu(i) jednokolorowego

Wydrukuj swéj pierwszy obiekt

Kliknij ikone “Import” w celu wyboru plikéw do wydrukowania 3D. Nastepujgce instrukcje
wykorzystujg “Sample.stl” jako przyktad drukowania obiektu 3D.

@Gﬂ Lo TR TEEE(C) » Program Ales (486) » XYZware » samples .|$,.|| FE campies e

segE- PRS- SEsas FEe O @
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=" L Candy Cane
RTE L House box
G BrNCE 4 Rose 1 :
"5 Candl= Holder [Taost) s " XY . 19 KR
o EEE % fix_Star_Futruded Containerst| 2014, 11 X¥Tware File Ass 41057 KB
El e "s Samplest 2014 11 KZware File Ass- 1141 KE
-h aE
el
=EE

o =i
ea FRERC)
| FHEED)
£} BO-ROM 228 [E:
® oracle (itntl3L)
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(Plik prébki: Sample.stl)
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Edycja i regulacja

B «Znare °

Print

_— U —
Prml ToPrint |daVine 1.0/0AL080 ~|

Em—
ClSupports
] Auto Repair

[Cancal Reset]

Obiekt mozna przesung¢, zmienic¢ rozmiar lub obrécié uzywajgc ikon wyswietlonych z lewej
strony. W celu uzyskania szczegétowego opisu, sprawdz nastepny rozdziat “Funkcje”.

Drukowanie obiektow

Po wykonaniu edycji obiektu, kliknij ikone “Print” (Drukuj), aby przygotowac plik. Ustawienia
druku mozna zmieni¢ w celu dopasowania do swoich wymagan, dalsze, szczegotowe
informacje zawiera Rozdziat “Ustawienia drukowania”.

B vZware *

Print
S i To Print |daVinci 1.0/L0A/LOAC = |

Quality [Goad - | WIRaft
Tl Supports
] Auto Repair

:l::ance-|| ﬂeset]
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4.2 Drukowanie modelu(i) dwukolorowego

Aby wydrukowa¢ model dwukolorowy w drukarce serii da Vinci 2.0 Duo, konieczne jest
zaimportowanie 2 oddzielnych obiektow .stl ktére tworzg kompletny model.

Bl

Import | Export Save Print Settng | About

Land

Resat

Rernove

Tnfo m
Mew Workspace | |

Domyslnie, wszystkie pliki .stl bedg drukowane z ekstrudera 1. Mozna przypisac
drukowanie jednego obiektu z ekstrudera 2.

@jm] ®m

Import || Expart ! Import | Export

|i Sudar 1 [Right
Extruder 2 [Lef)
Land
Resst

Remove

Info

Mew Workspace
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5. Funkcje

W tym rozdziale znajduje sie objasnienie ikon z lewej strony.
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5.1 View (Widok)

Alternatywnie: Przetgczenie widokéw poprzez klikniecie i przeciggniecie myszg.

&l 55 (= I ES)

u Buﬂﬂm ant Back Left R|ght Reset

=“==I—I [ S =y
LT T R = | kel el [ C STy |

Zawartos¢ obiektu
i strukture mozna
przegladac pod
dowolnym kagtem
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5.2 Move (Przesun)
Alternatywnie: Przesun obiekt 3D przytrzymujac przycisk ALT, a nastepnie kliknij i przeciggnij mysz.

3+

O

Rotate Resst Land
i

Wyreguluj wartos¢ osi
X, Y iZw celu zmiany
pozycji drukowania
obiektu na stét roboczy.

Moze by¢ potrzebne
poprawienie jakosci
drukowania i
wytrzymatosci obiektu.
Mozna to zrobi¢ poprzez
zwiekszenie powierzchni
kontaktu pomiedzy
obiektem i ptytg tworzenia.
Dlatego, nalezy rozwazy¢
obracanie i powigkszanie
obiektu, aby osiggnac
lepszy wynik
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o
| 2
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5.4 Scale (Skaluj)

/

Q

Funkcja skali umozliwia

powiekszanie lub zmniejszanie
proporcjonalnosci drukowania,
bez wptywu na oryginalny plik.

5.5 Info (Informacje)
Widok informaciji o .stl na stét roboczy da Vinci 1.0

Ohbject Information

Filename twoColorl_2 7 10 _53 sl
File Format st

Yolume 4 4112 cm?®

Dimension X Y £

Fosition T4.9872894237109 100.089385986328 27 6607666015625 Wiecej informaciji o
rozmiarze i pozycji obiektu
Size 2377 mm 61.62 mm 5532 mm mozna znalez¢ w oknie
“Information” (Informacje).
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Widok informaciji o .stl na stét roboczy da Vinci 2.0 Duo
Aby ponownie przypisac¢ ekstruder dla wyjscia pliku .stl, mozna wybra¢ ekstruder w oknie.

Object Information @

Filename twoColor1_2 7 10 _53.stl
File Format sl

Volume 4 4112 o

Dimension X b £
Positian T49872894287109 100.089385986328 27 GA0VEER0D15625

Size 2377 mm 61.62 mm 5532 mm

Extruder Extruder 2 (Left)

Podglad pliku informaciji .3w

To okno pokazuje ustawienia drukowania podczas eksportu pliku. W celu zmiany
dowolnych ustawien drukowania pliku, zaimportuj oryginalny plik 8.STL i wyeksportuj do
*.3w z nowym ustawieniem preferencji drukowania.

Object Information

Filename test 3w
File Format S
Layer Height null
30 Density null
Shells null

Speed rull

Dimension
Sizre

Printer Type rull
Estimated Time null

Estimated UsageCartridge 1 null

Estimated UsageCartridge 2 null

| |
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5.6 Remove (Usun)

W celu usunigcia modelu(i) z
wirtualnego stot roboczy, wystarczy
wybrac¢ obiekt(y) i klikngé "Remove"
(Usun).

Aby wybrac¢ wiele obiektéw, podczas
wyboru naciénij przycisk Shift. (Usun
wytgcznie prace z zaimportowanymi
obiektami STL. Zaimportowane*.3w sg
zablokowane i nie mozna ich usuna¢)

Remave

5.7 Reminder (Przypomnienie)

Oprogramowanie XYZware automatycznie znajdzie wszelkie nieprawidtowo ustawione
obiekty i zaznaczy je wyrézniajgcym sie kolorem, zapobiega to drukowaniu obiektu poza
stot roboczy.

- =

impart | Esport gm 7‘ \lmpw Export Hu Settin
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6. Ustawienia drukowania

Mozna zmodyfikowa¢ wyniki drukowania, zmieniajgc preferencje drukowania. Na
przyktad poprzez ustawienie szybkosci drukowania w celu zwolnienia i zaznaczenie okna
“Supports” (Wsporniki) spowoduje dobrg jakos¢ druku.

Print
Eprint ToPrint |daVing 1.0/1.04/L08I0 ~ |

Quality [Gand - | [¥ Raft
[Clsupports
[#] Auto Repair

# | Advanced

_QE@'_ Supports & Raft | Profiles

30 Density
Shells |Narms|
Layer Height |0_3 -

Speed |Standard - |
Auto Repair

[Low 03]
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6.1 Print (Drukuj)

Rozpoczecie drukowania obiektu.

6.2 Printer (Drukarka)

Uwaga: proces drukowania
rozpocznie sie po uzyskaniu
temperatury drukowania
przez toze i ekstruder.

Wybierz jako wyjscie serie da Vinci 1.0 lub serie da Vinci 2.0 Duo.

ORI NN - TN

Print

ﬁprim To Pt [daing 10/L0AL0A0 =]

Quality (=27 - | ¥Rt
[} Supports
[#l bt Repair
= Advanced
Gualivy | Suppors & Aaft | Prodles

30 Density |Li 109

Shelts [t9eamal

Layer Height ;Q_‘ﬂ- - J

speed [Gtondars =
o Buts Fepair

6.3 Quality (Jakos¢)

Jakos¢ druku wptynie na szacunkowy czas drukowania obiektu. Na przyktad, wysokiej
jakosci wydruki potrwajg dtuzej, niz wydruki niskiej jakosci, poniewaz wydrukowana kazda
warstwa jest ciensza, tworzgc bardziej doktadne wykonczenie.

Print

‘ Eprint To Print |daVinci 1.0/1.0A/1.0Ai0 ~

Quality |Gq_{:d = ] [¥] Raft

[[] Supports
[¥] Auto Repair

~ | Basic

CQuality |_5uppcr‘ts &L Raft I Profiles |

2D Density [Low (1096

Shelis lNormal

Layer Height l[]_g

Speed [Stﬂnda rd

[¥] Aute Repair

Jakos$¢ druku:

Standard (Standardowa),
Good (Dobra), Excellent
(Doskonata)
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6.4 Raft (Kratka)

Drukowanie cienszych lub diuzszych obiektow wymaga wiekszej uwagi, z powodu
niestabilnosci ksztattéw fizycznych, obiekt moze sie odksztatci¢ lub skreci¢ pod
wtasnym ciezarem. Podczas drukowania dtugich, cienkich obiektéw nalezy wzig¢ pod
uwage zwiekszenie powierzchni kontaktu pomiedzy obiektem, a st6t roboczy, poprzez
zaznaczenie okna “Raft” (Kratka). Kratki tworzg stabilnos¢ i mozna je usungc¢ po
wydrukowaniu obiektu.

6.5 Support (Wspornik)

Struktury wspornikdw sg drukowane zgodnie z wiasciwosciami obiektow. Wspornik stuzy
do utworzenia strukturalnej wytrzymatosci i sprawia, ze model nie upada podczas procesu
drukowania.

Model ze wspornikiem (widok od tytu) Usuniety wspornik
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6.6 Advanced Settings (Ustawienia zaawansowane)

Kliknij przycisk “Advanced” (Zaawansowane), aby uzyska¢ wiecej opcji drukowania.

- B |

Print

| ﬁprirﬂ: | To Print |da Winc L.0/1.0A/10810 -

Cuality |Gc_od = | [¥] Raft

[[] supports
[#] Auto Repair

| Basic

-(iuall"ty iSupports&RﬂFt I Profiles |

3D Density lLClW (109}

Shells lNormal

Layer Height l[]_g

Speed [S‘t&nda rd
[¥#] Auto Repair

Canceil | Reset |
=

6.7 Profiles (Profile)

Dodaj lub wybierz zapisane preferencje drukowania przez rozwijane menu “Profiles”
(Profiel). Rézne preferencje moga by¢ tworzone, zapisywane i stosowane w réznych
modelach w zaleznosci od wymagan projektu.

6.8 3D Density (Gestosc¢ 3D)

Przed drukowaniem, uzytkownicy mogg uzyc¢ te funkcje do regulacji gestosci druku
obiektu(w). Domysine ustawienia drukarki w drukarce 3D da Vinci, utworzg wewnetrzng
strukture obiektu(w) w oparciu o strukture plastra miodu. Poprzez uzycie rozwijanego
menu Gestos¢ 3D, mozna wyregulowa¢ gestos¢ struktury plastra miodu od pustki do
wysokosci w celu utworzenia wymaganej wytrzymatosci.
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Dostepne gestosci 3D

to Pustka, Najmniejsza i
rozproszona struktura plastra
miodu, Niskie, Srednie,
Wysokie wypetnienie

Low (10%) [Niska (10%)] - to ustawienie wymaga krotszego czasu
drukowania, ale struktura ta jest stosunkowo staba. To ustawienie jest
odpowiednie do obiektow dekoracyjnych.

N R
'\1‘1}'«‘ i g
\‘\‘\ o -.*“ ey
L ALY TR

Medium (30%) [Srednia (30%)] - Ten wybdr zapewnia wyzszg wytrzymato$é struktury w
porownaniu z niskg gestoscig. Aby wydrukowac obiekt do celéw mechanicznych, zaleca

High (50%) [Wysoka (50%)] - Dla obiektu, ktory powinien by¢ wytrzymaty lub, ktéry bedzie
uzywany jako funkcjonalna czes¢ mechaniczna, zaleca sie wybranie wyzszej gestosci.

Solid (90%) [Lita (90%)] - Wysokiej gestosci obiekt jest bardziej wytrzymaty. Jednakze jego
wydrukowanie trwa dtuzej i wymaga wiecej filamentu.

P20
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6.9 Shells (Skorupy)
Skorupa to zewnetrzna warstwa obiektu. Grube skorupy zapewniajg lepszg jakosc¢
drukowania ale ich drukowanie trwa dtuzej. Cienkie skorupy skracajg czas drukowania, ale

moga peknac.

Thin (Cienka): Ustawienie to powoduje obrys pojedynczg warstwa.

Ustawienia skorupy
Thin (Cienka)

Normal (Normalna)
Thick (Gruba), najlepsza
jakos¢

Normal (Normalna): Zewnetrzna struktura sktada sie z 2 warstw. Dodatkowa warstwa
wzmacnia obiekty.

Thick (Gruba): Gruba skorupa jest wykonywana z 3 warstw. Wzmocniona struktura lepiej
podtrzymuje, ale jej utworzenie trwa diuzej.
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Wytrzymatos¢ obiektu jest uzalezniona od ustawienia gestosci 3D i skorupy. Aby zapewnic¢
podtrzymywanie obiektéw réznych rozmiardw, ksztattow i celow, bedg wymagane rézne

ustawienia gestosci i skorupy.

Ponizej znajdujg sie niektdre sugestie dotyczgce ustawien gestosci i skorupy:

Gestosc
3D
Skorupa

Hollow (0%)
[Pustka (0%)]

Low (10%)
[Niska (10%)]

Medium (30%)
[Srednia (30%)]

High (50%)
[Wysoka (50%)]

Solid (90%)
[Lita (90%)]

Thin (Cienka)

Normal
(Normalna)

Mniejsza z
widocznymi
pustkami

Mniejsza z
widocznymi
plaskimi detalami

Mniejsza, z ptaskimi detalami,
wytrzymatymi czesciami

Thick
(Gruba)

Wieksza z
widocznymi
pustkami

Wieksza z
widocznymi
wysokosciami

Wieksza, wytrzymate czesci

6.10 Layer Height (Wysokos¢ warstwy)

Poprzez ustawienie roznych wysokosci warstwy, mozna zréznicowac¢ grubos¢ kazdej
warstwy tworzonej przez drukarke.

Grubos¢ drukowanej warstwy
mozna regulowac¢ w zakresie
0,17mm - 0,4mm. Dla uzyskania
najlepszych wynikéw,
zalecamy drukowanie warstwy
0,2 - 0,3mm.
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6.11 Speed (Szybkos¢)

Uzyj regulacji szybkosci drukowania w celu zmiany ustawien w oparciu o rozmiar i precyzje

obiektu. Ogdlnie, lepsza jakos¢ obiektu tgczy sie z nizszg szybkoscig drukowania.
o ™

Print

Eprint To Print |da Vinci 1.0/1.0A/1L0AIQ ¥

Quality |qud - J [¥] Raft
[F] Supports
[¥] Auto Repair

~ | Basic

Quality | Supports & Raft | Profiles |

Ustawienia szybkos$ci
3 drukowania
kel [LDW (10%) Wolne, najlepsza jakosé
Shells lema| Standardowe
Najszybsze

Layer Height lg_g

Speed [Standard
[¥] Auta Repair

b

Gance] [Foset] |
7. Inne funkcje

Po zakonczeniu dostosowywania obiektu do swoich preferencji, mozna go wydrukowac¢ w
3D lub zapisa¢ do wykorzystania w przysztosci.

7.1 Zapisywanie pliku

Kliknij “Save” (Zapisz), XYZware zapisze plik w formacie *.stl.

B ovivare =[==]
©omenra =]
OG-: ). @ ¥VE printing DOC » STL b 2|

e — OOEEEE

i == ~ 2R 2 F = . Impatt | Export | Save Frint Sating  Abowt

;;: I Easter
i b madel 20
= EA L uni caloe
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s TRERD % vzEoFILE
= ERERD = 11T
& DEERE = 1111

iG] W 20131 TAAN0MA R 13ETIIEAI7EAA
‘ =

TEABM: [STLFies b STL

= BEEn®
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7.2 Eksport pliku

Wybierz “Export” (Eksportuj), XYZware zapisze plik w formacie *.3w. .3w to specyficzny
format pliku, rozwijany wytgcznie dla drukarek 3D serii "da Vinci". Takie programy jak
XYZware wykonajg obliczenia z plikdbw STL i zapiszg profil drukowania w pliku .3w, co
przyspieszy nastepny projekt drukowania 3D.

Export
g ccont | Todnen [daVina LOAOALIAD v

| £ Ratt
[ Supparts
¥ fuste Repaic

[Cancel| [Reset|

8. Ustawienia i aktualizacja
8.1 Przetacz jezyk

XYZware obstuguje wiele jezykow. Mozna uzy¢ menu rozwijane do wyboru jezyka dla XYZware. Po
wybraniu preferencji jezyka, zmiana nastgpi natychmiast.

Settings

Languzge

l English

Frinter Type
| da Vinci 10

Auto Feedback

[C11 would like to participate in user experience improving
program, by sending preduct information back to
K¥Zorinting sutomatically.

Settings
e

Prirtsr Type
| daingi 14
Aute Feedback

11 wiiid ks to participate in user exgenianca improving

program, by sending product infarmation back to
W¥Zprinting automaticaily

Class |




b
NI
Podrecznik uzytkownika XYZware N plng

8.2 Podglad koloru drukowania

Ustawienia te umozliwig podglad koloru filamentu z kazdego ekstrudera. Nalezy pamietac,
ze kolor stuzy wytgcznie do podglgdu. Moze sie on rézni¢ od rzeczywistego koloru.

Settings
Language
E_!lg_hsh

Prasen Colar -
Extruder 1 | AliceBiL=
Extruder 2 |. DenpilyBlue
Only for 2creen preview:

Frinter Typs
| da ¥inci 20 Dun

Auto Position
Import ohject i=} with auto position
Auto Feedback.
11 wesuded ik o parkicipata in the Lsar sxporien

o
improsament grogram, system parameters will b sent
to K Zprinting autcmaticaily.

[

8.3 Ustawienia typu drukarki

Wybierz uzywang drukarke z rozwijanej listy. Rozmiar toza drukowania zmieni sie w
zaleznosci od wybranej drukarki.

8.4 Automatyczna pozycja obiektow

Po witaczeniu tej funkcji podczas drukowania z serig da Vinci 1.0, XYZware spowoduje,
ze zaimportowane obiekty zostang przesuniete do miejsca, gdzie majg spoczac¢ na tozu
drukowania, aby unikng¢ ustawiania jednego na drugim. Zaleca sie wytgczenie tej funkciji,
gdy drukarka 3D serii da Vinci 2.0 wykorzystuje osadzanie na $srodku loza drukowania
obydwu importowanych obiektow i fgczenie ich w celu utworzenia jednego podwdjnego
obiektu filamentu, unikajgc koniecznosci zmiany pozycji obiektdw po zaimportowaniu.

8.5 Aktualizacja firmware

Dla uzyskania najlepszego drukowania 3D, nalezy aktualizowa¢ oprogramowanie i/lub
firmware. Aktualizowanie jest proste: kliknij ikone "About" (Informacje), po czym XYZware
sprawdzi aktualizacje. Jes$li XYZware znajdzie nowszg wersje, kliknij przycisk "Software
Update"/"Firmware Upgrade" (Aktualizacja oprogramowania/Aktualizacja firmware) w celu
aktualizacji.

Uwaga: Przed uzyciem opcji Informacje i prébg aktualizacji firmware oraz aktualizacji
oprogramowania XYZware, nalezy sie upewni¢, ze w komputerze PC jest dostep do
Internetu.
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9. Tryb monitorowania

Dostep do temperatury toza drukowania i ekstruderow mozna uzyskac, poprzez klikniecie
ikony "Monitor" (Monitorowanie) w dolnym, prawym rogu. Funkcja ta zostanie wytgczona,
po odtgczeniu od drukarki kabla USB.

-

Printer Monitor

Extruder 1 _ 119 m /120 m
Extruder 2 _ Om/0m

10. Przypomnienie o konserwaciji

W ciggu czasu, na dyszy moze nagromadzi¢ sie wegiel lub pyt z filamentu, zmniejszajgc
jej wydajnos¢. Zalecane jest czyszczenie dyszy po kazdych 25 godzinach drukowania.

Po kazdych 25 godzinach drukowania, XYZware wyswietli przypomnienie, jak pokazano
ponizej. Mozna klikng¢ “Yes! Tell me how” (Tak! Powiedz mi jak), aby obejrze¢ tutorial
wideo czyszczenia dyszy lub sprawdzi¢ podrecznik uzytkownika w celu uzyskania
szczegotowych instrukciji.

Please clean the printer head(s) &

(==

It is advised to clean the printer nozzle(s) after every 25-hour of
printing. Do you want to do it now?

Mote: Regular maintenance on nozzle(s) is essential fo maximun the
service life of the printheads and to ensure printing quality.

| Close | |‘|I’es! Tell me how

P26




