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(Specyfikacja techniczna >

Wymiary

Masa

Technologia druku
Materiat druku
Srednica filamentu
Srednica dyszy
Obszar roboczy
Rozdzielczo$¢ druku

Komunikacja

Oprogramowanie hosta

Obstugiwane formaty
plikow

400 x 336 x 362 mm

8 KG

Fused Filament Fabrication (FFF)
PLA

1.75 mm

0.4 mm

150 x 150 x 150 mm
0.1/0.2/0.3/0.4Amm

USB 2.0 (da Vinci miniMaker)
USB 2.0/ WiFi (da Vinci Mini w)
XYZware

STL/3W

( Opis produktu

o Rurka prowadzaca e Stot drukarki
e Popychacz filamentu 0 Uchwyt filamentu

0 Szpula z filamentem e Zlgcze zasilajace

Przycisk funkcyjny / 9
Wskaznik statusu Port USB

N

Modut ekstrudera @ Przycisk zasilania

N

( Sygnaty Swietlne drukarki

Status Dziatanie

UWAGA: Jesli drukarka napotyka problem, nalezy zapoznac sie z instrukcja wyswietlana na ekranie oprogramowania
XYZware, aby rozwiazac zaistniaty problem.
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( Rozpakowanie

« Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki, nalezy usuna¢ wszystkie materiaty zabezpieczajace
na czas transportu z modutu wyttaczarki (extrudera) oraz stotu drukarki. Uruchamianie drukarki

bez ich usuniecia moze uszkodzi¢ urzadzenie.

- Pamietaj, aby usungac 4 klipsy z watkéw drukarki, jak pokazano na zdjeciu po prawej stronie.

UWAGA

Zachowaj oryginalne opakowanie na wypadek wystania urzadzenia do naprawy.

Jesli zostanie uzyte inne opakowanie drukarka moze ulec uszkodzeniu podczas transportu.
W takiej sytuacji, AEMCA zastrzega sobie prawo do pobrania optaty za naprawe drukarki.

( Lista akcesoriow >

Instrukcja obstugi, Karta gwarancyjna

L
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Zasilacz sieciowy

Kabel zasilajacy

(=

Kabel USB

-

Modut ekstrudera

Skrobak Rurka prowadzaca filament
.. .-\\.

Szpula filamentu

=

Pierscien szpuli filamentu
(zamontowany na szpuli)

| i

Naklejki na stot drukarki

(wymien na nowa gdy stara zostanie zuzyta)

>

o
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Szczotka do czyszczenia
{7 prmeesesseessecsscsroseseesssc YA

Drut do czyszczenia $ciezki
podawania filamentu

9

Drut do czyszczenia - 5szt.

Narzedzie do poziomowania

_—

Ztacze rurki prowadzacej

(W przypadku wymiany i instalacji
ztaczki rurki prowadzacej nalezy
obejrzec film instruktazowy na
oficjalnej stronie XYZprinting).

( Wazne informacje BHP >

A\

obrazen .

« Nie nalezy uzywac drukarki w zapylonym srodowisku wysokiej wilgotnosci lub na zewnatrz.
« Drukarke nalezy umiesci¢ na stabilnej i réwnej powierzchni, aby unikna¢ jej upadku i ewentualnych

« Nie nalezy wktadac rak do maszyny podczas jej pracy, aby unikna¢ ryzyka kolizji z powodu ruchu jej
elementéw i w celu unikniecia poparzenia na skutek wysokiej temperatury.
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( Montaz modutu > UWAGA: Aby wyja¢ modut ekstrudera najpierw nalezy odfaczy¢

wiazke a nastepnie nacisna¢ przycisk odblokowania.
ekstrudera azke ep ac przy

Upewnij sie, ze drukarka jest wytaczona. e Podtacz wtyczke z czarng wstazka kabli,
Umiesci¢ modut ekstrudera tak, aby aby zakonczy¢ instalacje.
zawleczka ustalajaca byta w odpowiedniej

pozycji.

Montaz
akcesoriow

1. Zamontuj rurke
prowadzaca filament.

Upewnij sie, ze rurka prowadzaca e Poprowadz rurke prowadzaca e Upewnij sie, ze rurka prowadzaca jest prawidtowo

filament jest pewnie przez szczeline w goérnej czesci wiozona do gniazda modutu popychacza,
zamocowana w gniezdzie extrudera. korpusu drukarki az do modutu aby zakoniczy¢ instalacje
popychacza.
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2. Instalacja pierscienia do szpuli.
(Prosze wykonac ten krok, jesli biaty pierscien nie jest zainstalowany na osi szpuli filamentu).

Za pomoca Srubokreta poluzuj  Rozdziel pierscier po obu Wymontuj pierscien i
$ruby zabezpieczajace stronach szpuli. czujnik ze szpuli.
pierscien w szpuli.

3. Montaz szpuli do drukarki.

“ Zdejmij pokrywe boczna popychacza naciskajac ja a Opus¢ uchwyt szpuli filamentu
mocno na jej srodku i odpychajac ja. Znajduje sie znajdujacy sie po lewej stronie
ona po lewej stronie korpusu drukarki. drukarki do poziomu.

Uwazaj przy stosowaniu sity, aby nie zniszczy¢
tego modutu. Pokrywe boczng odiéz w bezpieczne
miejsce do ponownego montazu.

PRZYDATNE WSKAZOWKI

- Filament fatwiej zainstalowa¢ gdy jego korncéwka jest Scieta pod katem 45°.
« Gdy drukarka nie jest uzywana, nalezy podnie$¢ uchwyt szpuli i zamkna¢ pokrywe boczna.

Zamontuj czunik do nowej
szpuli. Zwrd¢ uwage na
orientacje czujnika w
pierscieniu szpuli.

Umiescic¢ szpule wraz z
zamonotwanym
pierscieniem na uchwycie
szpuli.

W16z obie czedci pierscienia  Ponownie uzyj srubokreta i

do szpuli przez otwor w jej dokrec czesci pierécienia szpuli,
osi i zamontuj je ponownie aby zakonczy¢ instalacje.
razem.

Wez koncowke ﬁlamentue Wcisnij reka dZzwignie zwalniajaca

i wiéz jg do otworu i wsuwaj filament az do momentu,
zasilajacego u dotu w ktorym jego koniec jest
popychacza. catkowicie wtozony
do popychacza.
[=] 5[]
; A
[=] 477
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( Obstuga XYZware >
Przed uruchomieniem XYZware, podfacz drukarke do komputera za pomocga dotagczonego kabla USB i wiacz ja.

Dla optymalnego uzytkowania drukarki, zalecamy postepowanie zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
Drukowanie

Po zakonczeniu instalacji drukarki, pobierz oprogramowanie XYZware z oficjalnej strony internetowej i zainstaluj je na komputerze.

0 Uruchom XYZware. o Zaimportuj plik zmodelem 3D. e Otwdrz panel funkgji.
Kliknij “Import” i wybierz plik.

@ el
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PRZYDATNE WSKAZOWKI

Zalecamy dokonanie rejestracji uzytkownika
za posrednictwem XYZware przed pierwszym
wydrukiem.

Uzytkownicy zarejestrowani w XYZprinting
otrzymuja najnowsze aktualizacje i wsparcie
techniczne. Aby sie zarejestrowa¢, wystarczy
klikna¢ "Register Now".

Przed rozpoczeciem drukowania nalezy e Uzyj funkdji “Load filament” by e Zamknij panel funkcyjny.
naklei¢ nalepke/tasme do stotu drukarki. zatadowac filament do ekstrudera.

Tasma na stot jest wielokrotnego uzytku
i mozna ja zastapi¢ gdy ulegnie zuzyciu.

XYZware ‘ @ XYZware

@ ®e(e)s| @

Printer Info -
USB  Da Vinci Mini d

B Ready to print k

Printer Info
Jesli drukowanie odbywa sie w pomieszczeniu Se Do Vinci i

o temperaturze powietrza ponizej 25°C, m e
w celu zwiekszenia przyczepnosci nalezy
dodatkowo zastosowac klej na stole.

Po rozpoczeciu drukowania nalezy sprawdzic,
czy pierwsza warstwa jest nalezycie
przyklejona stotu drukarki. Dobrze utozona
pierwsza warstwa jest jednym z kluczy do
efektywnego drukowania.

Filament
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Stan procesu drukowania, w tym: postep wydruku, miniony czas
i pozostaty czas beda wyswietlane na ekranie podczas drukowania.
Mozna wstrzymac lub anulowac zadanie drukowania w tym oknie.

Printer Info
S8 Da Vinci Mini EAY ]
‘:Wting...lo%
T Pas: m
eft: 28m

Tume

L
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Po zakonczeniu wyswietla sie komunikat Po zakonczeniu drukowania nalezy za
"Printing Complete". pomocg skrobaczki usung¢ wydrukowany obiekt.

G(onﬁguracja Wi-Fi (tylko da Vinci Mini WD

Przed potaczeniem:

1. Funkcja drukowania WiFi jest dostepna tylko wtedy, gdy drukarka i komputer

sg podtaczone do tej same;j sieci bezprzewodowej.

2. Przed podtaczeniem drukarki, ustawienia sieci bezprzewodowej muszg zostac
skorygowane. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi

uzywanego routera bezprzewodowego.

3. Szerokos¢ kanatu sieci bezprzewodowej musi by¢ ustawiona na 20 MHz aby drukarka

U88  Da Vinci Mini ¥ ®
Object printing completed.

[T Job completad.

Potaczenie poprzez WiFi:
0 Po podtaczeniu drukarki do komputera za pomoca kabla USB otwérz program XYZware.

Kliknij przycisk "Printer Monitor" w prawym dolnym rogu ekranu a nastepnie przycisk
"Operation Function".

e Wybierz "Printer Monitor" aby otworzy¢ ustawienia potaczenia WiFi.

mogta potaczyc sie z nig bezprzewodowo. Zapoznaj sie z instrukcjg dostawcy, aby uzyskac XYZware =

4. Drukarka obstuguje standardy szyfrowania WEP, WPA i WPA2. Hasto bedzie wymagane Printer Info

wiecej informacji.

podczas konfigurowania pofgczenia drukarki z siecig WiFi.

lo 1 « WEP - WPA

« WPA2

USE  Da Vinci Mini
ﬁ Ready to print

£

Printer Monitor

Extruder Filament
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W oknie “Printer Monitor” wybierz My Printer > Scan e Wybierz port COM USB i kliknij Connect aby > G Kliknij "Wireless Setting" aby zobaczy¢ opcje potaczenia
aby wyszukac podtaczone drukarki. pofaczyc sie z drukarka. bezprzewodowego.

Printer Monitor My Printer My Printer
Ready fo print ‘_‘ .. T XvZorinting, 3D Printer da Vinci Mini -

- 1.O0W(COM3Z)
Heated Bed e [ cﬂncel l [ Connect b’_‘," 1P l \I Wireless SEtﬁng I
Exdruder 1 | NEEEC 177 m /200 m (@) ecEasB - | sen || comectbyr |

\ X¥Zprinting, 30 Printer da Vinci Mig_ OM22)
. () USBE :
= X¥Zprinting, 3D Printer da Vinci Mini 1L.OW (COM32)
() =II network - | -

_u-'-'ue:tezl

My Printer © "im network .

3 .

\ Scan Connect by IP

(~) ®52USB £
v 5 network -
Wprowadz nazwe drukarki, a nastepnie nacisnij e Uzyj menu rozwijanego, aby wyswietlic¢ liste sieci Wi-Fi e Poczekaj az drukarka uzyska prawidtowe informacje
przycisk "Scan". w okolicy i wybierz pofaczenie, z ktérym chcesz sie potaczyc. i podaj hasto sieci bezprzewodowe;j.
Nastepnie nacisnij "Start wireless connection”
Setup Printer Wireless [x Setup Printer Wireless Setup Printer Wireless

Printer Name  Mame your printer here Update Printer Name  Name your printer here Update Printer Name  Mame your printer here Update

¥

1
\Wireless Connection  Scan & Select One Scan \WWireless Connection [ Scan l Wireless Connection  batisZF6 - Scan
| | %VZ Cloud
Passward Password Ee'fizigen—HTc Password ' ssssssee I
ati .
Show Password MIS_CLOUD_TEAM_DEV 246G CHY d
Brinter IP | | Printer IP | | Printer IP | |
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@ Zaktualizuj metode podtaczenia drukarki.

XYZware uzyje potgczenia USB do aktualizacji
ustawien drukarki.

Gdy tryb potaczenia zostat zmieniony z USB na Wi-Fi,
mozna odtgczy¢ kabel USB i kontynuowac proces drukowania.

Setup Printer Wireless Setup Printer Wireless [/

XYZware e e

Attempting connection... Wireless Cq 5 |

X - iﬁ Printer (192.168.43.19) is Connected

. Smart VWireless Connection

@ Connect to the printer through wireless connection now? l

Elapsed Time 00:00:03
X

M e
Mmooty

e

« Nazwij drukarke i sie¢ bezprzewodowsa tylko za pomoca znakéw alfanumerycznych.
USB  Da Vinci Mini .

Ready to print - Jedli zadne potaczenie nie zostanie wykryte w ciggu 90 sekund, uptynie maksymalny

czas oczekiwania drukarki (printer timeout). W takim wypadku, nalezy sprawdzi¢ czy proces
e e konfiguracji potaczenia jest poprawny i sprébowaé ponownie.
Printer Monitor « Sprawdz klucz zabezpieczen sieci bezprzewodowej na stronie WWW routera z ustawieniami

sieci bezprzewodowe;.

« Zalecana odlegtos¢ pomiedzy drukarkg i urzadzeniem sieciowym nie moze by¢ wieksza

niz 10 metréw. Jako$¢ potaczenia bedzie zaleze¢ od mocy urzadzenia sieciowego (routera)
i Srodowiska otaczajacego te dwa urzadzenia.

Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w instrukcji obstugi urzadzenia sieciowego.

Filament
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Aby sterowac drukarka za pomocg oprogramowania, nalezy najpierw umiescic pierscien z czujnikiem
w osi szpuli.

Kliknij na funkcje Printer Monitor w prawym dolnym rogu, aby aktywowac rézne funkcje operacyjne.

Nastepnie nalezy wybrac funkcje monitorowania drukarki, aby uaktywni¢ potgczenie USB (krok ten
jest podobny do konfiguracji Wi-Fi, kroki od 1 do 5).

XYZware <

Printer Info
USB  Da Vinci Mini
m Ready to print

dff Vinci Mini

Printer Monitor

s 2PYS

Extruder

Filament

(Obs’ruga i sterowanie drukarka w XYZWare>

o Import: Importuj pliki .stl, .3w

Kabel USB moze zosta¢ odfaczony po pomysinym transferze
pliku do drukarki. Jednak aby monitorowac status drukowania,
nalezy ponownie podtaczy¢ drukarke do komputera

przy uzyciu kabla USB.

Jezeli przedstawione na
ekranie informacje nie sg
aktualizowane na biezaco
lub sa btedne, nalezy
wytaczy¢ i ponownie-
wiaczy¢ funkcje
monitorowania.

Printer Info

XYZware

Export: Zapisz jako plik .3w -1+

Save: Zapisz plik stereolitografii .stl

/
NS

Print: Drukuj, ustawienia drukowania, przesytanie pliku

7

J |

Setting: Ustawienia jezykowe, kolor podgladu modelu, model drukarki

000

-

G About: Informacje o aktualizacji oprogramowania i jego wersji, link do strony XYZprinting {\,‘\\'
e

@ Dostosowanie skali wyswietlania —

&

~
\

m View: Szybka zmiana kata widzenia

Q)

N

Move: Przesuwanie modelu

|

Rotate: Obracanie modelu

N
"/

=

Scale: Dopasowanie wielkosci modelu (powiekszanie lub pomniejszanie)
Info: Wyswietlanie informacji o modelu

Remove: Usuwanie modelu z platformy

Printer Monitor: Otwieranie panelu monitora drukarki

(==~ {~1]—)

mfFER MW 0000 B 0040 MEZrE03 Mo O
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( Opisy funkcjonalnosci )

@ Temperatura dyszy

Y 3°

Wyczysc Dysze

Info

Po wybraniu tej funkgji,

dysza nagrzewa sie
automatycznie i przesuwa

do odpowiedniego miejsca,
gdzie mozna tatwo wyczyscic
wszelkie pozostatosci filamentu
w dyszy.

Informacje o module
ekstrudera: temperatura,
$rednica, czas pracy

i numer seryjny.

Type
Temperature
Nozzle Diameter
Total Print Time

Serial Number

Printer Extruder

42°C

0.4 mm

Oom
GB00020000TH61LO006

OFilam

ent

PLA_

177

/200m

Zataduj

filament

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Modut drukujacy automatycznie przesunie sie
na pozycje robocza. Nastepnie dysza nagrzeje

Info

sie do temperatury pracy. Prosze poczekac az
proces wytfaczania sie zakoriczy. Upewnij sieg,
ze dysza wyttacza poprawnie filament.

Jezeli nie, powtdrz proces zatadunku filamentu.

Informacje o uzywanym filamencie.

Printing Material PLA

Color
Remaining Mat

Serial Number

Gold
erial 100 m/100 m (100 %)

Cofnij filament

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Modut drukujacy automatycznie przesunie
sie na pozycje robocza. Nastepnie dysza

nagrzeje sie do temperatury pracy. Prosze
poczekac az zakonczy sie proces cofania filamentu.

GBP3OCA64NO0LT UWAGA: Koncowka wycofanego filamentu moze by¢ uszkodzona.
Stanowi to normalne zjawisko wynikajace z budowy i zasady dziatania
popychacza filamentu.
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© Sterowanie

1. Tryb reczny

2. Kalibracja

3. Offset osi Z

4. Inne 5. Informacje

A

P

1. Tryb reczny

Funckja umozliwia reczng regulacje i sterowanie ruchem w osiach X £Y / Z

do celéw konserwacji drukarki.

Najpierw kliknij [Home Axes]. Urzadzenia drukujgce zostang zwrécone do
swoich poczatkowych potozenia na kazdej z osi, w lewym dolnym rogu
obszaru roboczego. Nastepnie dostosuj potozenie modutu z dyszg (X-AXIS),
platformy ze stotem (Y-AXIS) i osi pionowej (Z-AXIS).

Wybierz "X-AXIS" , aby przesuna¢ modut ekstrudera z dysza w prawo lub lewo.
Wybierz "Y-AXIS", aby przesuna¢ stét do przodu lub do tytu.

Wybierz "Z-AXIS", aby przesuna¢ modut drukujacy w gére lub w dot.

Uzytkownik moze recznie wprowadzi¢ wartos¢ posuwow:
Zakres: 1 to 150; krok: 1 mm.
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2. Kalibracja

A

Kalibracja stotu moze by¢ realizowana przed kazdym
procesem drukowania.

Urzadzenie drukujace moze poruszac sie do lewego
dolnego rogu obszaru drukowania. Prosze zapoznac sie

z instrukcjami dotyczacymi kalibracji stotu zamieszczonymi
W programie.

Przed kalibracja, wcisnij przycisk A na module drukujagcym
aby wysuna¢ czujnik. Po kalibracji, nacisnij przycisk B na
module drukujacym w celu wycofania do tytu czujnika.
Jezeli kalibracja nie byta poprawnie zakoriczona, upewnij
sie, ze przycisk A zostat wcisniety przed ponownym
uruchomieniem procesu kalibracji.

3. Offset osi Z

Nacisnij przyciski w gore lub w dét, aby ustawi¢ odlegtos¢ pomiedzy modutem
drukujgcym a stotem drukarki.

Jezeli odlegtosc pierwszej warstwy od dyszy jest zbyt duza lub zbyt mata, zalecamy

odpowiednio zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ offset osi Z.

-~
— Kazde klikniecie ma krok 0,05 mm.
-

v 3
igt] [
I

4. Inne

@ Automatyczna kalibracja pozioma
Automatyczna kalibracja pozioma moze by¢ wtaczona lub wytaczona.
Domyslnie jest wiagczona. Wtedy oprogramowanie drukarki automatycznie wykona
pozioma kalibracje i zastosuje odpowiedniag kompensacje parametréw druku.

Szybkos¢ drukowania moze by¢ zwiekszona dezaktywujac automatyczna kalibracje.
Moze to jednak pogorszy¢ jakos¢ wydrukow.

@ Sygnalizator akustyczny (buzzer)
Buzzer jest domyslnie wigczony, mozna wybrac opcje "OFF", aby go wytaczy¢.
Gdy sygnalizator akustyczny jest wtgczony, drukarka wysyta sygnat dzwiekowy,
gdy: zostat wcisniety przycisk, trwa odbieranie danych, zadanie drukowania zostanie
zakonczone albo zostanie wykryty problem.

@ Przywrdc ustawienia domysine
Kliknij “Restore Default” aby przywrocic¢ wszystkie ustawienia do fabrycznych wartosci.

5. Informacje

Informacje o drukarce Informacje o pofaczeniu Kalibracja

Nazwa i model drukarki| Typ pofaczenia Wartos¢ kalibracji
Numer seryjny Adres IP drukarki

Wersja firmware Adres MAC drukarki

Catkowity czas druku Nazwa sieci / SSID

Ostatni czas druku Moc sygnatu WiFi
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Korzystanie z narzedzi Narzedzie

i akcesoriow

Narzedzia akcesoria moga by¢ uzywane tylko

pod nadzorem osoby dorostej.

Nie nalezy pozwala¢ dzieciom na uzywanie

Skrobak

Zastosowanie

Zdejmowanie
wydruku

Sposéb uzycia

Po zakonczeniu drukowania, wydruk moze zostac zdjety skrobakiem.

narzedzi do konserwacji, w celu unikniecia Pokrywa ochronna

niebezpieczenstwa obrazen.

Zabezpieczenie
obszaru
drukowania

Filament powinien by¢ wycofany z ekstrudera przed rozpoczeciem czyszczenia jego drogi podawania.
Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas operacji w celu unikniecia ewentualnych oparzen.

Narzedzie

Drut do czyszczenia dyszy

Zastosowanie

Czyszczenie dyszy.

W celu unikniecia pogorszenia jakosci
druku przez zalegajacy filament, ktéry
blokuje dysze.

Sposéb uzycia

Gdy ostona zostata zmontowana mocuje sie ja za pomoca dwustronnej tasmy w okreslonych miejscach.
Nalezy upewnic sie ze powierzchnia korpusu drukarki jest czysta i odttuszczona.
Nalezy delikatnie odklei¢ folie zabezpieczajaca i przyklei¢ osotne do korpusu drukarki.

Instrukcje dotyczace ponownego uzycia dwustronnej tasmy:

Kawatki tasmy moga by¢ ponownie wykorzystane, o ile s czyste i prawidtowo przechowywane.

Jednak wielokrotne uzycie tasmy lub brud na tasmie moze zmniejszyc jej site przyczepnosci.

Nalezy delikatnie zdja¢ pokrywe ochronng z drukarki, a nastepnie powoli odrywaé dwustronng tasme z ostony.
Nie nalezy ciggnac za tasme bezposrednio. Lepkos¢ tasmy moze by¢ przywrdcona poprzez czyszczenie
wodg z mydtem, a nastepnie jej wysuszenie.

Zaleca sie czysci¢ dysze po kazdych 25h drukowania.
Prosze uchwyci¢ drut czyszczacy za pomoca szczypiec

i wtozy¢ go do otworu dyszy.
Nastepnie nalezy wyczyscic¢ dysze.

Szczotka czyszczgca

Czyszczenie zebatki.

Po dtugim czasie eksploatacji,
system automatycznego popychania
filamentu moze by¢ zanieczyszczony
przez pozostatosci filamentu,
osadzajace sie w jego kanatfach.

Modut podawania filamentu powinien by¢ czyszczony
po czyszczeniu dyszy, by zapobiec ponownemu zatkaniu.
Aby to wykona¢, najpierw wytgcz zasilanie drukarki.
Otwoérz pokrywe modutu popychania filamentu i wyczys¢

zebatki szczotka.

Drut czyszczacy droge
podawania filamentu

O

Czyszczenie drogi podawania.

Jesli cykl czyszczenia nie przetka
dyszy extrudera, nalezy oczyscic¢
droge podawania filamentu za

pomocga dedykowanego drutu.

1. Whacz drukarke i wywotaj funkcje "Clean

Nozzle" w XYZware.

2. Zwolnij modut ekstrudera nie odtaczajac tasmy z kablami.

3. Wsdadz cienki drut czyszczacy w gniazdo podawania
filamentu i wyszczotkuj wnetrze do dotu by usuna¢

zabrudzenia na zewnatrz.

4. Po oczyszczeniu drogi podawania ponownie zamontuj
modut ekstrudera na jego miejsce.

r
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Niezbgdne narzedzia: 0 Wzornik e Srubokret T10 Conamniej 10 cm

(Kalibracja stotu drukarki )

Uzyj trybu recznego (Jog mode) i funkcji HOME AXIS
aby przesungc o$ Z do jej wyjsciowej dolnej pozycji.

- | e Otworz zaslepke po lewej stronie drukarki.
e Za pomoca trybu recznego unies 0§ Z o 10 mm.

e Recznie przesun modut drukujacy w prawa strone by
nie naruszy¢ jego kalibracji.

6 Umies¢ wzornik na stole doktadnie pod podporg osi X.

@ Poluzuj (nie ma potrzeby catkowitego wykrecania)
4 sruby wskazane na zdjeciu. Nie nalezy
odkrecac zadnych innych srub!

Uzywajac trybu recznego przesuwaj o$ Z w dét co T mm az wyréwna sie z podporg
osi X oraz wzornikiem do kalibracji.

Sprawdz czy podpora osi X jest w petnym kontakcie ze wzornikiem. Jesli tak,
dokrec¢ 4 wczesniej poluzowane Sruby.

Wsparcie techniczne

Gdy drukarka napotyka problemy, prosimy zapoznac sie z ponizszg instrukcjg rozwigzywania typowych problemoéw, aby je rozwigzac.
Jesli problem nie moze zostac usuniety, prosimy o kontakt z Dziatem Obstugi Klienta.

Konserwacja i serwis

Zachowaj oryginalne opakowanie na wypadek wysytania drukarki do naprawy. Jesli zostang uzyte inne materiaty opakowaniowe, drukarka moze zosta¢ uszkodzona podczas transportu.
W takim przypadku, AEMCA zastrzega sobie prawo do pobrania optaty za naprawy tych uszkodzen.

Srednica 1 ¢
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(Kody bteddw i pierwsza pomoc

Kod btedu
0007

Komunikat / przyczyna btedu

Bfad modutu szpuli. Prosze ponownie zainstalowac szpule.
Jesli btad dalej wystepuje nalezy skontaktowac sie z serwisem.

W razie wystgpienia problemu, na interfejsie oprogramowania zostanie wyswietlony jeden z ponizszych kodéw btedu.
Prosze odwofac sie do ponizszej tabeli w celu uzyskania pomocy dotyczacej btedu.

Zalecane czynnosci

Ponownie zamontuj lub wymier szpule na nowa.

0008

Btad modutu szpuli. Prosze ponownie zainstalowac szpule.
Jesli bfad dalej wystepuje nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Ponownie zamontuj lub wymier szpule na nowa.

0011

Btad nagrzewania.
Nalezy wytaczy¢ drukarke i skontakowac sie z serwisem.

Sprawdz czy pofaczenia kabli sg poprawne i uruchom ponownie drukarke.

0014

Btad nagrzewania.
Nalezy wytaczy¢ drukarke i skontakowac sie z serwisem.

Sprawdz czy pofaczenia kabli s3 poprawne i uruchom ponownie drukarke.

0016

Szpula nie jest zainstalowana prawidtowo. Prosze zdemontowac i ponownie zainstalowac szpule.

Nalezy uzy¢ funkgji cofania filamentu "Unload Filament" a nastepnie fadowania "Load Filament".
Jesli bfad dalej wystepuje nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Ponownie zamontuj szpule.

0028

Nie znaleziono szpuli. Prosze zainstalowac szpule z filamentem.

Ponownie zamontuj lub wymier szpule na nowa.

0029

Brak filamentu w szpuli. Prosze wymieni¢ szpule na nowa przed drukowaniem.

Wymien szpule na petna.

0030

Btad silnika osi X.
Jesli btad sie powtarza nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Sprawdz pofaczenia silnikdw i czujnikdw potozenia. Sprawdz stan czujnikéw.

0031

Btad silnika osi Y.
Jesli btad sie powtarza nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Sprawdz pofaczenia silnikdw i czujnikdw potozenia. Sprawdz stan czujnikow.

0032

Btad silnika osi Z.
Jesli btad sie powtarza nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Sprawdz pofaczenia silnikdw i czujnikdw potozenia. Sprawdz stan czujnikow.

0051

Pamiec flash-RAM nie moze by¢ odczytana/zapisana.

Uruchom ponownie drukarke.

0052

Pamiec ekstrudera nie moze by¢ odczytana/zapisana.

Wymien dysze.

0054

Niekompatybilna dysza.

Wyltacz drukarke, zainstaluj obstugiwang dysze i uruchom ponownie drukarke.

Jesli btad dalej wystepuje, skontaktuj sie z serwisem.

0201

Problemy z facznosciag miedzy komputerem a drukarka.

Ponownie potacz komputer z drukarka.

020D

Plik jest drukowalny na drukarce: da Vinci XXX

Nieobstugiwany format pliku. Zmien typ drukarki na obstugujacy ten format.

-16-
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Konfiguracja WiFi na MAC >

c Wybierz ikone "Printer Connection".

e Wybierz potgczenie USB.

e Kliknij "Setup Printer Wifi" by wyswietlni¢ opcje potaczenia bezprzewodowego.

X¥Zware 2.2.6 (2C2426)

MM E @R

00
=
I\@/I

e Skonfiguruj Wi-Fi

Wprowadz nazwe drukarki i nacisnij przycisk Scan.

000 Set Printer Wifi

Umﬂte

Password

|| Show Password

Printer IP

Start Wi-fi

Chooser

Satup Primer Wi

Z rozwijanej listy wybierz jedng z dostepnych sieci WiFi.

00 Set Printer Wifi

Printer Name IXYZprinﬁng |

Wi-Fi |« Minniebaby's iPhone
Free@XYZprinting
Password CHT Wi-Fi Auto
CHT Wi-Fi(HiNet)
NKGWLAN
Printer IP
SKVISITOR

Start Wi-fi

@

o)

Poczekaj, az drukarka zbierze niezbedne informacje,
podaj hasto do sieci i nacisnij przycisk Start WiFi.

00 Set Printer Wifi

Printer Name |XYZprinting

Wi-Fi | Minniebaby's iPhone

P e

|| Show Password

Printer IP |

I Start Wi-fi I

-17 -



Wyswietli sie adres IP drukarki. Konfiguracja jest zakoriczona.  Zamknij okienko konfiguracji WiFi. Otworz okno wyboru Kliknij i wybierz potaczenie WiFi. Typ pofaczenia zmieni sie
drukarki. Nowa drukarka pojawi sie na liscie. z USB na WiFi.

|_JeXe] Set Printer Wifi Chooser Setup Printer Wifi

Source  Address Printer Name Source  Address Printer Name
Printer Name |}(YZprinting J |usb - N/ - N/A
I 172.20.10.14 XYZprinting 172.20.10.14 XY Zprinting

Wi-Fi | Minniebaby's iPhone

Password I.-u-u-u-u| I

|| Show Password

Printer P 172.20.10.14

Disconnect Wifi

e Mozna teraz wypia¢ kabel USB i kontynuowac¢ drukowanie.

FEDERALNA KOMISJA £t ACZNOSCI - OSWIADCZENIE O ZAKtOCENIACH RADIOWYCH

Niniejsze urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B, zgodnie z czescia 15 Zasad FCC.

Ograniczenia te maja na celu zapewnienie odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktiéceniami w instalacjach domowych.

To urzadzenie generuje, wykorzystuje i moze emitowac promieniowanie radiowe i jesli nie jest zainstalowane i uzywane zgodnie z instrukcja, moze powodowac
zaktécenia komunikacji radiowej. Nie ma gwarancji, ze zaktécenia nie wystapia w danej instalacji. Jesli to urzadzenie powoduje szkodliwe zaktécenia transmisji
da Vinei Mini radiowych lub telewizyjnych, ktére mozna rozpoznac poprzez wytaczenie i wtaczenie urzadzenia, uzytkownik powinien sprébowac skorygowac

zakf6cenia za pomoca jednego lub kilku z nastepujacych srodkow :

-Zmieni¢ potozenie anteny odbiorczej lub przeniesc ja w inne miejsce.

-Zwiekszy¢ odlegtos¢ pomiedzy urzadzeniem a odbiornikiem.

-Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka sieciowego znajdujacego sie w innym obwodzie elektrycznym niz podtaczony odbiornik.

-Skonsultowac sie z dostawca urzadzenia lub doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym.

USE  Da Vinci Mini

Ready to print

- °C 42 UWAGA:
.v 28 100m E Wprowadzanie zmian lub modyfikacji w niniejszym urzadzeniu, na jakie w sposéb jawny nie wyrazit zgody podmiot odpowiedzialny za jego zgodno$¢, moze narazi¢
uzytkownika na utrate prawa do postugiwania sie tym sprzetem. Niniejsze urzadzenie spetnia wymogi okreslone w czesci 15 przepiséw FCC.

Eksploatacja wymaga spetnienia nastepujacych dwéch warunkdéw: (1) urzadzenie nie moze powodowac szkodliwych zaktécen oraz

% SetUp (2) urzadzenie musi by¢ odporne na wszelkie odbierane zaktdcenia, wiacznie z zaktéceniami, ktére moga powodowac jego niepozaadane dziatanie.
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