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da Vinci Jr. 2.0 Mix
Instrukcja obstugi
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Celem niniejszej instrukcji jest pomoc uzytkownikom w zrozumieniu dziatania i poprawnym wykorzystaniu drukarki 3D da Vinci
Jr. 2.0 MIX. Instrukcja zawiera informacje na temat obstugi i konserwacji drukarki 3D da Vinci Jr. 2.0 MIX. Aby dowiedziec sie wiecej
o nowosciach, skontaktuj sie z AEMCA lub odwiedz oficjalng strone XYZprinting: http: //www.xyzprinting.com.

Wszystkie nazwy handlowe i zarejestrowane znaki towarowe naleza do ich wtascicieli.

Historia wersji

Nowe wersje tej instrukcji zawieraja nowy materiat, rézniacy sie od poprzednich edycji. Do przedrukéw obecnej edycji moga by¢
wiaczone drobne poprawki i aktualizacje bez powiadomienia. Niniejsza instrukcja jest przeznaczona tylko dla uzytkownika. Jesli
chcesz otrzymac najswiezsze informacje, zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej XYZprinting: www.xyzprinting.com
lub AEMCA: www.aemca.pl.

e Przed uruchomieniem oprogramowania XYZware Pro, nalezy
podtaczy¢ do komputera drukarke za pomoca kabla USB.
Dla lepszych doswiadczen z uzytkowania produktu, zaleca sie,
aby podazac za procedurami opisanymi w instrukgcji.

“ Przed pierwszym uzyciem, nalezy usung¢ materiaty
opakowaniowe i zabezpieczajace (kartony, tasmy
i wktady amortyzujace) z drukarki. Wtaczanie
zasilania bez usuniecia tych materiatéw moze
spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia
niepodlegajace naprawom gwarancyjnym.

Register Printer

Serial Number
e e o e . el L i o Bl i

Registration Status

Printer not registered. Take a minute to finish the registration,
and enjay the benefit with us!

3

9 Przed pierwszym uzyciem wskazana jest rejestracja
drukarki poprzez XYZware. Dzieki rejestracji bedziesz
otrzymywac najnowsze wsparcie techniczne i aktualizacje.
Aby sie zarejestrowac, wystarczy klikna¢ ,Register Now”
aby rozpocza¢ proces rejestracji. Za pomoca XYZware mozna recznie zainicjowac aktualizacje firmware

drukarki i oprogramowania. Podczas pierwszego uruchomienia

|

e Przed rozpoczeciem drukowania nalezy naklei¢ tasme na stole drukarki.
Tasma moze zostac¢ usunieta po zakonczeniu drukowania.
(Tasma moze by¢ ponownie wykorzystana.)

o &l zalecamy potaczenie sie z Internetem i reczne wykonanie aktualizacji,
— aby uzyska¢ najnowsze zasoby.
@ Optymalna temperatura pomieszczenia do drukowania to 15-26C.
e o Wyzsza lub nizsza temperatura moze mie¢ wptyw na jakos$¢ wydruku.
Serial Number 000
Catiape 25N - Jezeli potrzebujesz bardziej szczegétowego wsparcia technicznego

odwiedz strone internetowa:
http://support.xyzprinting.com/global_en/Support
http://www.aemca.pl.

Copyrights
[Copyright © XYZprinting, Inc. All Rights Reserved

Need Support?
[ Fepcemer ] [ Comaats ]
or callus directly855-999-3348(USA)
‘Ot counties?

Przed uruchomieniem drukarki, wtéz karte SD w port kart SD i upewnij
sie, ze program drukowania jest w stanie uruchomic sie poprawnie.

Close

Prosze uwaznie zapoznac sie z trescig instrukcji przed

uzyciem tego produktu.
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Opis produktu

A

G: Port kart SD

1
1
1
1
1
1
1 (system plikéw w formacie FAT32)
1
1
1
L

H: Panel kontrolny i wy$wietlacz

E

A: Obszar ruchu rurki prowadzacej I: Pokrywa przednia

B: Modut podawania 1 F J: Modut podawania 2
C: Detektor K: Filament 2
D: Wyttaczarka/ekstruder

E: Filament 1 H

F: Stot drukarki

Lista akcesoriow

() 7 0 A

Port USB

—

Ztgcze zasilania

Przycisk zasilania

- 2 x Rurka prowadzaca - Drut do drogi - 2x Drut do dyszy - Kabel USB Tasma na stot
filament podawania drukujacy (3 szt.)

- Szczotka czyszczaca - Skrobak . Karta SD - Zasilacz - Kabel zasilajacy - Filament na start - 2 x Szybkoztaczki

Informacje o uzytkowaniu narzedzi

ﬁ Narzedzia konserwacyjne powinny byc¢ obstugiwane tylko przez osobe dorosta.
Prosze trzymac narzedzia zdala od dzieci.
. Prosze wtasciwie przechowywac szczotke czyszczaca do zebatek. Te narzedzie powinno byc¢ uzywane tylko
do czyszczenia okreslonych czesci drukarki i nie powinno by¢ uzywane do czyszczenia innych czesci, aby

zapobiec jego uszkodzeniu
\ Skrobak stuzy do usuwania obiektu ze stotu drukarki gdy drukowanie zostato zakoriczone.
Tasma na stot jest wielokrotnego uzytku i mozna ja zastapi¢, gdy jest zuzyta lub zniszczona.

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa

natezeniu ruchu. Nie nalezy umieszczac drukarki na nieréwnej i pochylonej powierzchni. Drukarka moze upas¢

2 Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w wilgotnym lub zapylonym srodowisku, takim jak fazienki i okolice o duzym
lub sie przewrécic i spowodowac powazne obrazenia.

Prosze trzymac zamknietg pokrywe podczas drukowania, aby unikng¢ obrazen.
Nie nalezy dotykac¢ wnetrza drukarki podczas procesu drukowania. Czesci drukarki moga by¢ gorgce i w ruchu.

Najwazniejsze informacje
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a Otworz pudto z drukarka i usun
materiaty opakowaniowe.

Odklej wszystkie tasmy mocujace Usun styropian zabezpieczajacy i tasmy
i wyjmij poduszki pomiedzy modutem na stole drukujacym.
drukujacym i stotem drukarki.

v

6 Pamietaj, aby usunac karton 6 Pamietaj, aby usuna¢ wkfady o Pamigtaj, aby usuna¢ tasmy mocujace
zabezpieczajacy po lewej stronie. zabezpieczajace po prawej stronie. réwniez ze stotu drukarki.

e Zapoznaj sie ze strong 5 instrukgji, aby zainstalowad rurke |

prowadzaca i modut wyttaczarki/ekstruder. Nastepnie w6z e Uzyj kabla USB do podtaczenia drukarki do komputera.
karte SD dotaczong do drukarki do komputera lub pobierz Podtacz przewod zasilajacy do drukarki, a nastepnie wigcz
najnowsza wersje XYZware Pro z oficjalnej strony i zainstaluj zasilanie drukarki naciskajac przycisk

go na komputerze.

da Vinci FlEn# ey B2 e =t

0
¥ 4
Tl

2 XYZware

Adobe Reader L]

Uwaga: Z drukarka nalezy uzywac tylko oryginalnego zasilacza i przewodu zasilajagcego w celu zapobiegania
zagrozeniom dla bezpieczenstwa lub uszkodzeniom produktu spowodowanym przez réznice w napieciu zasilania.

Rozpakowanie drukarki
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UWAGA: Prosze wykonac ponizsze kroki i upewnic sie, ze rurka prowadzaca jest prawidtowo zainstalowana
przed uruchomieniem funkgji "LOAD FILAMENT". Niezainstalowanie rurki prowadzacej moze zaktdci¢ sprawne

podawanie filamentu.

Instalacja rurki prowadzacej filament

©3131 JUWE|II©

Drukarka posiada dwa moduty podajace filament. Wt6z do konca rurki e Wyjmij ptaska tasme kabli z prawej strony drukarki
i podtacz ja do wyttaczarki.

e Zamontuj ekstruder.
Wyréwnaj wyttaczarke z jej uchwytem i wcisnij ja do gniazda

mocujacego.

e Zamocuj rurke prowadzaca filament do modutu ekstrudera.
Wt6z rurke prowadzacg do modutu podajacego nr 1inr 2.
Upewnij sie, ze sg docisniete do konca, jak pokazano na ilustracji.

Przypomnienie: Podczas instalowania rurek prowadzacych filament nalezy je podtaczy¢ na krzyz,
jak pokazano ponizej. Wiacz zasilanie po zakonczeniu procesu instalacji.

Modut 2

Instalowanie akcesoriow
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Wymiana szpuli

= @

Najpierw wyjmij szpule filamentu aby wymontowac e Roztacz dwie czesci, z ktérych zbudowany
Z niej pierscien. jest pierscien. Uzyj srubokreta.

e Zainstaluj czip w pierscieniu.

- ) . . L . W16z obie czesci pierscienia do szpuli przez otwoér
Zwro¢ uwage na orientacje czujnika w pierécieniu szpuli. a &P pull p

W jej osi i zamontuj je ponownie razem uzywajac
Srubokreta (krzyzak).

Umies¢ ztozong szpule z pierscieniem na stojaku na
szpule po lewej i prawej stronie drukarki.

@ Wez koncowke filamentu i wtdz jg do otworu
zasilajacego u dotu popychacza.

Uwaga: Nalezy zwréci¢ uwage na kierunek obrotu
szpuli i wyciggania filamentu i upewnic sie, ze szpula
obraca sie w sposob prawidtowy.

Uwaga: Przed wsunieciem wtékna w otwor prowadzacy,
nalezy podcig¢ koncowke wtdkna pod katem 45°

o Wcisnij rekg dzwignie zwalniajaca i wsuwaj filament az do momentu,
w ktérym poczujesz lekki opér - wtedy jego koniec jest poprawnie wtozony do popychacza.

Y adowanie filamentu
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Automatyczny zatadunek filamentu

0 Wybierz "UTILITIES" > "CHANGE SPOOL" > "LOAD FILAMENT".

Jr. Mix UTILITIES CHANGE SPOOL
BUILD (SD CARD) PCHANGE SPOOL PLOAD FILAMENT

PUTILITIES HOME AXES UNLOAD FILAMENT
SETTINGS JOG MODE

e Poczekaj, az na ekranie pojawi sie napis "INSERT FILAMENT"
i wtdz filament w otwor. Drukarka automatycznie doprowadzi
filament do modutu wyttaczarki za posrednictwem rurki prowadzace;j.

e Po zainstalowaniu obu filamentéw, nacisnij "OK", aby kontynuowac.

Poczekaj, az ekstruder podgrzeje sie i rozpocznie wyttaczac filament.

Sprawdz, czy filament jest wytfaczany i nacisnij przycisk "OK", aby
powrdéci¢ do menu gtéwnego.

INSERT FILAMENT LOADING DOES FILAMENT
PLEASE WAIT COME OUT NOZZLE
[OK] TOFINISH
[OK] TO CONTINUE [ OK]STOP LOADING [ < ] TORETRY
Prosze upewnic sig, ze oba filamenty sg wtozone, drukarka nie moze pracowac z tylko jednym filamentem.

Jesli drukarka nie moze zatadowac filamentu, zrestartuj drukarke i sprébuj ponownie.

Reczne tadowanie filamentow

“ Nalezy wiozy¢ dwa widkna filamentu przez otwor, 9 Wybierz "LOAD FILAMENT" z menu.
upewniajac sig, ze filament przechodzi przez rurke

prowadzacg i dociera do modutu wyttaczarki. CHANGE SPOOL
Nastepnie uzyj panelu sterowania, aby zatadowa¢ PLOAD FILAMENT
filament.

UNLOAD FILAMENT

! e Poczekaj, az wyttaczarka podgrzeje i zataduje filament.
i Sprawdz, czy dysze wysuwajg filament i nacisnij "OK", aby wréci¢ do
: menu gtéwnego.

v LOADING DOES FILAMENT
PLEASE WAIT COME OUT NOZZLE

[OK] TOFINISH

[OK] STOP LOADING [ < ] TORETRY

Roztadowanie filamentu

Najpierw wycofaj oba filamenty za pomoca panelu sterowania na drukarce
Jr. Mix UTILITIES CHANGE SPOOL
PBUILD (SD CARD) PCHANGE SPOOL LOAD FILAMENT
UTILITIES HOME AXES
SETTINGS JOG MODE

0 Wybierz "UTILITIES" > "CHANGE SPOOL" > "UNLOAD FILAMENT".

PUNLOAD FILAMENT

LOAD FILAMENT UNLOADING
EXTRUDER HEATING

PLEASE WAIT
TEMPERATURE210  'C
PLEASE WAIT

[OK]TO RETURN

e Nacisnij przycisk "OK" aby wycofa¢ filament. Poczekaj az ekstruder nagrzeje sie i wycofaj filament.
2 Po zakonczeniu funkcji "UNLOAD FILAMENT"

Tl’..'f’
Najpierw uzyj dzwigni zwalniajacej, a nastepnie wyciagnij filament z modutu podawania. -
UWAGA: Zawsze uzywaj funkcji ,UNLOAD FILAMENT” kiedy chcesz wymienic szpule,
aby zapewni¢ wiasciwe usuniecie pozostatego filamentu. Urwanie lub uciecie filamentu
zbyt blisko gtowicy drukujacej moze spowodowac zablokowanie dyszy przez resztki
filamentu i spowodowac jej uszkodzenie.

Roztadowanie filamentu
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Informacje o serii drukarek 3d da Vinci Junior

Da Vinci Junior to nowy produkt z XYZprinting ktory jest przeznaczony na rynek drukarek 3D. Jego kolorowa i wygodna
obudowa, jak i jego zdolnos¢ do drukowania w wysokiej rozdzielczosci powoduja ze jest to nowy faworyt dla uzytkownikéw
domowych i hobbystéw. Niezaleznie od tego czy tworzysz plac zabaw dla kreatywnosci swoich dzieci, czy chcesz szybko
wydrukowac prototypy swoich produktéw, dzieki tej drukarce staje sie to mozliwe.

Collection

Rozwijaj kreatywnos¢

Aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat prezentacji
swoich projektéw, odwiedz galerie modeli 3D
na oficjalnej stronie XYZprinting.

Another Bear With Heart

Cechy produktu

Przyjazna dla srodowiska drukarka 3D, ktéra spetnia wymogi recyklingu WEEE i wykorzystuje do druku przyjazne dla srodowiska filamenty PLA.
Spetnia wymogi bezpieczenstwa dla urzadzen elektronicznych Unii Europejskiej i wielu innych krajoéw, co czyni ja najlepsza drukarka 3D do domu.
Wymienna karta SD pozwala na przechowywanie plikéw modeli 3D i ich drukowanie bez komputera.

(Prosze eksportowac pliki modeli do formatu .stl .3w poprzez XYZware przed drukowaniem).

Galeria obiektéw 3D do bezptatnego pobierania jest dostepna po bezptatnej rejestracji drukarki.

Niesamowita oszczednos$¢ energii - maksymalna moc to jedynie 75W, co zapewnia bardzo niskie zuzycie energii nawet przy dtugotrwatym uzyciu.
Wazy tylko 12 kg i moze byc¢ fatwo zainstalowana w domu i w biurze.

Posiada inteligentne systemy kontroli temperatury i bezpieczerstwa. Wentylatory w obudowie sa w stanie dostosowac i zoptymalizowa¢

temperature wewnatrz drukarki, w celu poprawy jakosci wydrukow.

Wprowadzenie
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Funkcje przyciskow

Po witaczeniu zasilania drukarki, uzytkownik moze skorzystac z panelu sterowania z przodu drukarki, aby sprawdzi¢
status jej pracy. Przyciski po prawej stronie pozwalajg uzytkownikowi wykona¢ odpowiednie operacje.

Przycisk Funkcja
W gére
W dét

Powrét do poprzedniego menu / Zmniejszenie wartosci nastawy

Wejscie do podmenu / Zwiekszenie wartosci nastawy
OK/ Potwierdzenie

Powrét do menu gtéwnego

Pozycja menu Opis
UTILITIES Regulacja drukarki / Zmiana filamentu / Drukowanie probki
SETTINGS Parametry i ustawienia pracy drukarki
INFO Informacje statystyczne i wersja oprogramowania firmware

MONITOR MODE Tryb monitorujacy parametry pracy drukarki

DAVINCI  Jr. Mix

PBUILD FROM CARD
UTILITIES
SETTINGS

Funkcje menu
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PODMENU 2 STRONA

LOAD FILAMENT

UNLOAD FILAMENT

Powyzsza mapa pokazuje funkcje do ktérych mozna uzyskac dostep z panelu sterowania drukarki.
Po szczegdtowe opisy poszczegdlnych funkgji, nalezy odwotac sie do odpowiednich stron w tej instrukgji obstugi.

Mapa funkcji menu .
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HOME AXES

“HOME AXES” przesuwa modut wyttaczarki do potozenia poczatkowego, w lewym dolnym rogu.

Aby uzy¢ tej funkgcji:
home axes
are you sure 7
NO
WES

Wybierz “YES” aby kontynuowac.

JOG MODE

"JOG MODE" to tryb do recznego sterowania ruchem wyttaczarki i stotem drukarki.

Aby sterowac ruchami nalezy:

x-axis ol exit i

jog mode

X -axis [—1<m o001mmI»[+]
y -axis 010mm

D -axis 020mm

1. Wybierz "X-AXIS" (przesuwanie w prawo i w lewo) 2. Wybierz zadany skok posuwoéwprzyciskami < oraz >

i "Z-AXIS" (aby poruszac w gore i w dof). a nastepnie uzyj przyciskdw A i v aby sterowac ruchem.
Wywotaj funkcje "HOME AXES" aby wyzerowac

potozenie na osiach.

BUILD FROM CARD

W drukarke wbudowany zostat 1 model prébny. Mozesz rozpoczac z nim swoje pierwsze wydruki.
Aby wydrukowac¢ prébke:

build FROM CARD
Memo

1. Wybierz prébke/plik z modelem do druku.
2. Przyklej tasme na stét drukarki.

DEMO
start building

no
Wes

3. Wybierz "YES" aby rozpocza¢ druk.

4. Usun wydrukowany obiekt, gdy proces zostat zakornczony.
Tasma stotu jest wielokrotnego uzytku i nalezy jg wymienic
dopiero gdy ulegnie uszkodzeniu lub trwatemu zabrudzeniu.

Menu UTILITIES
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CALIBRATE

Kalibracja jest wiaczona dla tego nowego modelu modutu drukowania.
Prosze dokonac aktualizacji firmware drukarki zanim uzyjesz nowego modutu.

1. Aktywuj kalibracje stotu drukujacego poprzez opcje "UTILITIES">"CALIBRATE">"YES".

2. Nacisnij przycisk po prawej stronie modutu drukujacego, zgodnie z wy$wietlonymi instrukcjami i nacisnij przycisk OK.

PRESS SWITCH (A)
NEXT TO EXTRUDER

[OK] TO CONTINUE

3. Poczekaj na zakonczenie kalibracji.

4-1A. Jesli na ekranie pojawi sie komunikat "CALIB COMPLETED",

i nastepnie "AUTO-LEVELING IS DISABLED NOW" oznacza to 4-1B. Jesli widzisz komunikat "AUTO-LEVELING IS ENABLED NOW",
dobre wypoziomowanie platformy. Nacisnij OK aby wyj$¢ oznacza to, ze stét drukarki jest nieznacznie niewypoziomowany.
z kalibragji i rozpocza¢ drukowanie. Drukarka automatycznie dostosuje swojg konfiguracje w oparciu

o wynik testu, gdy wigczona jest funkcja autopoziomowania
"AUTO LEVEL". Aktywacja tej opcji pomaga poprawic jakos¢
druku przy nizszej predkosci druku. Mozesz wytaczyc te opcje

LCALIB COMPLETED. .. w menu "SETTINGS".
: AUTO-LEVELING

:IS DISABLED NOW.

[OK] TO RETURN LCALIB COMPLETED. .

: AUTO-LEVELING
:ISENABLEDNOW _:
4-2A. Jesli wynik kalibracji zostanie wyswietlony jako "FAIL", [OK] TO RETURN

nacisnij "OK", aby przejs¢ do nastepnej strony, a nastepnie

nacisnij "OK", aby zakoriczy¢. 4-2B. Sprawdz wynik poziomowania, przechodzac do opcji "INFO"
> "LEVELING INFO". Skontaktuj sie z obstuga klienta i podaj dane
dotyczace probleméw z kalibracja.

PLEASE CONTACT
CUSTOMER SERVICE

A 0317 0320 0313
B 0318 0323 0308

C 0312 0300 0440
[OK] TO RETURN

FOR LEVEL ISSUE

[OK] TO CONTINUE [OK] TO RETURN

A UWAGA:

1. Zabrudzenia modutu ekstrudera i na trzpeniu sondy kalibracji beda miaty wptyw na wyniki.
Upewnij sie, ze wszystkie zanieczyszczenia sg usuniete.

2. Jesli resztki znajdujg sie na gérze modutu wyttaczarki, wynik poziomowania zostanie pokazany w sposéb
przedstawiony ponizej. W tym wypadku wyczy$¢ zabrudzenia przed ponowna kalibracja.

A 0000 0000 0000
B 0000 0000 0000

C 0000 0000 0000
[OK] TO RETURN

3. Drukarka moze samoistnie wtaczy¢ lub wylgczy¢ funkcje AUTO-LEVEL w zaleznosci od wyniku kalibracji stotu.
Mozesz wytaczy¢ te opcje w menu "SETTINGS".

Funkcja kalibracji stotu
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ﬁ Uwaga: Urzadzenie moze by¢ wytaczone tylko wtedy, gdy wentylator chtodzacy gtowicy drukujacej przestanie dziatac
po zakoniczeniu drukowania. Przedwczesne wytaczenie zasilania moze spowodowac zatkanie gtowicy drukujacej.

Odnosniki:

Nalezy zapoznac sie z funkcja

UTILITIES>CLEAN NOZZLE

aby usunac filament blokujacy dysze drukujaca.

W tej sekcji opisano sposdb oczyszczania modutu podawania filamentu.
Po dtuzszym uzytkowaniu drukarki, jesli podawanie filamentu staje sie trudne lub niemozliwe, wykonaj te czynnosci.

Potrzebne narzedzia

~—_ .

A. Szczotka do czyszczenia B. Srubokret T10

A. Szybkie czyszczenie

CHANGE SPOOL ‘
LOAD FILAMENT e
p UNLOAD FILAMENT ‘

e |

0 Uzyj funkcji "UNLOAD FILAMENT" aby usuna¢ filament. e Za pomoca szczotki dotaczonej do drukarki, wyszczotkuj
doktadnie zebatki uktadu podawania filamentu aby usuna¢

: z niego drobne fragmenty filamentu. Ponownie zataduj
B. Czyszczenle standardowe filament po zakonczeniu czyszczenia.

N
/:(?f"i?‘?\)\\
\\\\Eg/,/ll
” 4
- | .
7 i
o Uzyj srubokreta aby odkreci¢ sruby mocujace i otworz e Naciénij czarne gumowe mocowanie u gory i wyciagnij

gorna pokrywe. rurke podajaca filament.

‘n 2
] =

Uzyj szczoteczki aby wyszorowac kota zebate.

Po usunieciu resztek i drobnych fragmentéw filamentu, mozesz zamontowac z powrotem rurke prowadzaca,
zatozy¢ pokrywe i drukowac dalej.

Instrukcja czyszczenia drukarki
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CLEAN NOZZLE

W miare uptywu czasu uzytkowania drukarki, zweglone i drobne pozostatosci filamentu moga zatykac dysze i pogorszy¢ jakos¢ druku.
Zaleca sig, aby oczysci¢ dysze po kazdych 25 godzinach drukowania. Ponadto, jesli funkcja kalibracji stotu drukarki podaje wynik ,ERR”
lub jezeli istnieja jakakolwiek osady z filamentu na wydrukach, mozna sprébowac oczyscic¢ dysze aby usunac te problemy.

A. Gruby drut do czyszczenia drogi podawania B. Drut do czyszczenia dyszy

To clean the nozzle:

CLEAN NOZZLE

CLEAN NOZZLE

ARE YOU SURE ? READY FOR CLEAN

NO
PVES

[OK] TO RETURN

1. Wybierz "YES" aby rozpocza¢. 2. Poczekaj az ekstruder nagrzeje sie, 3. Chwytajac drut do dyszy za pomoca 4.Wybierz "OK" aby powrdcic.
podjedzie do przodu oraz pojawi sie szczypiec, wprowadz go do dyszy w
komunikat “READY FOR CLEAN". celu jej przetkania i wyczyszczenia.

Jesli cykl czyszczenia nie odetkat wyttaczarki, sprobuj oczysci¢ droge podawania filamentu, wykonujac ponizsze kroki.
1. Uzyj funkcji "UNLOAD FILAMENT" i usun filament.

2. Przesun modut drukowania i stét drukarki do pozycji poczatkowej, uzywajac funkcji HOME AXES.

3. Ponownie uruchom opcje "UNLOAD FILAMENT" i poczekaj, az wyttaczarka nagrzeje sie do 150°C.

Podczas operacji nalezy zachowac ostroznos¢, aby uniknaé ewentualnych obrazen spowodowanych oparzeniami.

4. Nacisnij biaty przycisk 5. Ostroznie nacisnij sprezyne 6. Wsun grube druty czyszczace do otworéw 7. Po wyczyszczeniu $ciezki

z tytlu modutu, aby go wokot otworu podajgcego i wyjmij  drogi podawania filamentu i "wyszczotkuj" podawania, ponownie zainstaluj
zwolnic. rurke prowadzacg filament (nie nimi wnetrze dyszy, aby wypchna¢ resztki rurke prowadzaca na goérze
nalezy odfacza¢ ptaskiej tasmy kabli). filamentu. wytfaczarki i zainstaluj modut

w jego uchwycie.
Z OFFSET

Uzytkownik moze uzy¢ funkgji "Z OFFSET", aby wyregulowac wysokos¢ szczeliny miedzy korncdwka dyszy drukujacej a stotem drukarki.
UWAGA: Ta drukarka zostata przetestowana i dopasowano optymalng szczeline pomiedzy dysza drukujaca a stotem przed jej wysytka.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek korekt zalecamy zapisanie oryginalnych ustawier by mozna byto do nich powrdécic.

Kontrola ustawienn Z OFFSET

1. Zalecana odlegtos$¢ pomiedzy wylotem dyszy a stotem drukarki
(z nalepiong tasma) wynosi 0,3 mm.

HA]
Powinno to umozliwi¢ bezproblemowe przeciggniecie od dwéch - 7 OFFSET 0.1 mm
arkuszy papieru przez szczeline do maksymalnie pieciu arkuszy papieru —[v]

do kopiowania (w zaleznosci od jego gramatury). [OK] TO SAVE
2. Offset mozna zwiekszac lub zmniejszac z krokiem réwnym 0,05 mm.

Zwiekszenie wartosci zwiekszy roznice miedzy modutem drukowania a stotem drukarki o 0,05 mm.

Zmniejszenie wartosci zmniejszy réznice miedzy modutem drukowania a stotem o0 0,05 mm.

Menu UTILITIES
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BUZZER

Gdy brzeczyk jest wiaczony, drukarka wysyta sygnat dzwiekowy po nacisnieciu przycisku, zakoriczeniu zadania drukowania lub wykryciu problemu.

Brzeczyk jest domysinie wiaczony. Aby wytgczyé brzeczyk:

buzzer

Poff

on

Wybierz "OFF" i naci$nij "OK", aby zmieni¢ ustawienie.
LANGUAGE
Mozesz zmieni¢ jezyk wyswietlania na drukarce miedzy angielskim a japonskim. Domys$inym jezykiem jest angielski.
Aby przetaczy( sie na jezyk japonski:

language
english

| ey 7

Jf—

Wybierz“= 7R > 3 "i naciénij "OK", aby zmieni¢ ustawienie.

ENERGY SAVE

W komorze drukarki sg zainstalowane diody LED.
Aby oszczedzac energie, oswietlenie bedzie migac przez 3 minuty (domyslnie jako 03M na wyswietlaczu).

Aby ustawi¢ inny interwat:

energy save off [ ]
Bt

03m
06m

Wybierz "06M" (wyfgczenie automatyczne po 6 minutach) lub "OFF" (aby nigdy nie wytacza¢ o$wietlenia LED) i nacisnij "OK", aby zmieni¢ ustawienie.

AUTO LEVEL

Drukarka automatycznie dostosuje swoja konfiguracje w oparciu o wynik testu, gdy wigczona jest funkcja autopoziomowania "AUTO LEVEL".
Ten tryb drukowania pomaga poprawi¢ jakos¢ druku przy nizszej predkosci druku. W razie potrzeby mozna wytaczy¢ ta funkgje.
Aby zmieni¢ ustawienie automatycznego poziomowania:

AUTO LEVEL [ON]
OFF

pON

Wybierz "OFF" i nacisnij "OK", aby zmieni¢ ustawienie.

RESTORE DEFAULT

Wszystkie ustawienia drukarki mozna przywréci¢ do fabrycznych ustawier domysinych za pomoca kilku klikniec.

Aby zresetowad wszystkie ustawienia naraz:

restore default
are you sure 2

no
Pyes

Wybierz "YES" i nacisnij "OK", aby zresetowac ustawienia.

Ustawienia drukarki
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STATISTICS

W "STATISTICS" mozna sprawdzi¢ skumulowany czas wydruku i ostatni czas wydruku.

statistics
lifetime 00006h

last time 00h34m
[ok tb return

SYSTEM VERSION

Tutaj jest wyswietlana wersja oprogramowania firmware drukarki. W celu uzyskania stabilnej jakosci wydruku, zaleca sie
okresowe aktualizowanie oprogramowania. Aby sprawdzi¢ aktualizacje oprogramowania, uzyj oprogramowania XYZware.

system version
1.1,

Lok td return

SPOOL STATS

"SPOOL STATS" zawiera informacje na temat zuzycia filamentu (REMAINING) oraz pojemnosci, koloru i materiatu filamentu.
Nacisnij [V] aby przeczyta¢ drugg strone.

SPOOL stats
remaining  059m

color black
moterial PLA
CAPaCiTY  240m
[DOWN INEXT PAGE

[ok td return

HELP

Mozna tutaj znalez¢ adres URL do witryny XYZprinting. Mozesz odwiedzi¢ witryne internetowa w celu uzyskania najnowszych
informacji, dokumentéw produktéw, materiatéw wideo samouczka i innych.

HELP
WWWKYZPRINTING .COM

[OK TO RETURN

MONITOR MODE

"MONITOR MODE" wskazuje temperature wyttaczarki.

MONITOR MODE
EXTRUDER 046 C
[OK TO RETURN

Menu INFO
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Drukowanie

Drukarka 3D da Vinci Jr. 2.0 Mix oferuje druk w kilku kolorach. Dostepne sa tryby "Multicolor Mode" (tryb wielokolorowy) oraz "Blending
Mode" (tryb mieszania). Aby rozpocza¢ drukowanie, uruchom XYZware i wybierz w ustawieniach da Vinci Jr Mix jako aktywna drukarke.

Zaimportuj plik z modelem 3D. Mozesz zmieni¢ rozmiary modelu, obréci¢ go lub dopasowac potozenie na stole drukarki.

» Multicolor Mode Ustaw rézne kolory dla modeli pochodzacych z réznych plikdw. Settings (x]

fGeneral J Editor| Printer |Aeco_um |

L . Printar Type
@[ E . Pojawi sie skala koloréw: T =
S_ 7, ; monochromatyczne kolory,
zalezne od filamentéw oraz
1 ient kolord .
I - 1 gradient koloréw ustquny e
1 - 1 przez oprogramowanie. Edtruder 1 (e |
1 1 Extruder 2 | Yellow '|
1 - ! Only for screan preview
1 1 » = =R
1 1 1 EBlending Zone 1
1 1 1 |#  EnableBlanding Zake
L] - om A
1 1
1 1 Aby wydrukowac modele z
[fgj : mieszaniem koloréw, nalezy zaznaczy¢
Lo pole "Enable Blending Zone".

Mozliwe jest rowniez drukowanie
dwoch obiektow na raz.

Gdy funkcja palety koloréw jest aktywna
drukarka wydrukuje dodatkowe

$cianki oddzielajgce filament a pole
robocze bedzie wynosic
14x15x15cm.

* Mixer Mode Ustaw kolory drukowania w zaleznosci od wysokosci warstw obiektu.
Mozesz wybra¢ monochromatyczne kolory lub gradient kolorow.

Lk

? il
+

—3» Dodaj wezet kolorow

150,150 mm

{m]es

Wysokos¢ danego koloru

,'_> Widoczny jest kolor, w ktérym zostanie wydrukowana
V4 ustawiona czes¢ (wysokosc) obiektu.

Oisgsct Infpemation \Wiam {2 82,00 Deptn!¥|: 0200 HeighyZx 5200 Ui wan

Po ustawieniach dotyczacych koloru, rozmiaru i umiejscowienia obiektu na stole roboczym, mozesz ustawic szczegdtowe parametry druku.
Aby to zrobi¢ nalezy uzy¢ opcji eksportu (EXPORT) modelu. Jest to réwnoznaczne z jego pocieciem na plasterki.
Nastepnie, uzyj opcji drukowania (PRINT) aby wysta¢ dane do drukarki i rozpocza¢ proces wydruku.

« Porady dotyczace kolorow
Tryb Mixer / Multicolor

Sugestia Aby zapewnic dobre przejscia koloréw nalezy uzywac przejrzystych filamentéw.

Ograniczenia Zaleca sie NIE uzywanie ciemnych i nieprzejrzystych filamentéw takich jak: czarny, biaty,
niebieski i zielony-neon. Uzywanie nieprzezroczystych i petnych koloréw moze sttumi¢
jasne kolory i efekt gradientu i wielokolorowosci nie bedzie efektywny.

Kolory niezalecane Czarny, biaty, niebieski i zielony-neon.

Drukowanie - kolory
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Drukowanie przez WiFi

Ten rozdziat opisuje proces drukowania bezprzewodowego, za pomoca potaczenia WiFi. Nastepujace produkty sa przystosowane do tego
rodzaju pracy:
eda Vinci 1.1 Plus eda VinciJr. 1.0w eda VinciJr. 1.0 3-in-1 eda Vinci Jr. 2.0 Mix

Przygotowania do konfiguracji sieci

1. Opcja drukowania bezprzewodowego zostata przeznaczona do pracy w Intranecie. Drukarka i komputer sterujgcy powinny
znajdowac sie w tej samej domenie i by¢ podtaczone do tego samego punktu dostepowego.

2. Przed podfgczeniem drukarki zmien ustawienia urzadzenia dostepowego jesli to konieczne (np.: maksymalna ilos¢ uzytkownikéw).

3. Czestotliwos¢ sieci powinna by¢ ustawiona na 20 MHz. Prosze odwotac sie do instrukgji urzadzenia dostepowego, aby zweryfikowac
zakres jego pracy i dokonac ewentualnych zmian ustawien.

4. Sie¢ wifi powinna by¢ widoczna a nie ukryta.

5. Interfejs pofgczenia bezprzewodowego obstuguje nastepujace protokoty zabezpieczeri:

o\WEP o\WPA o\WPA2
n mAC#R | ¥ | qos | wes || WPsIiwh | WE | wos
SREEE
M e Lan
&8 (550
g ssio
1 T Channel14 2827MHz | M DaxEmes
U} RS - 4
| s
ETH
| ) | | Shist WEAFSK
BAARL® ® ascrn O vex

Bl SREAEER )

Konfiguracja WiFi

1. Potacz drukarke z komputerem za pomoca kabla USB.

-

2. Otwdrz monitor drukarki i nacisnij przycisk "My Printer". Nastepnie wybierz "Use Wi-Fi" aby otworzy¢ okno "Wi Fi Settings".
Uzupetnij niezbedne dane dotyczace potaczenia.

Printer Monitor My Printer &

T Ready to print KYZprinting, 3D Printer Da Vinci

/ (COM33)
» Wi-Fi Setting )
Heated Bed —°C I Scan | Connect by IP

e
Extruder 1 g6i1oom | Ve

Extruder 2 0- - mi--m XYZprinting, 30 Printer Da Vinci(COM33)
My Printer I Hide - e .

:
®

Potaczenie WiFi
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3. Prosze nazwac swojg drukarke oraz uzyc¢ funkcji wyszukiwania sieci WiFi poprzez nacisniecie przycisku “Scan”.

Po wybraniu sieci WiFi wpisz klucz zabezpieczen jesli jest wymagany.
Nastepnie nacisnij ,”Start Wi-Fi” aby wyprébowac potaczenie.

Setup Printer Wi-Fi Setup Printer Wi-Fi

Printer Name  Mame your printer here Printer Name ~ Mame your printer here
Wil SconxSlectOne O worr ke .

Password Password ssssssne
[C] show Password [C] Show Password

Printer IP Printer IP

Uwaga: Nazwij drukarke oraz sie¢ WiFi po angielsku (bez polskich znakéw).

Uwaga: Drukarka bedzie prébowac pofaczyc¢ sie z siecig przez 90 sekund. Jedli nie nawiaze potaczenia, préby zostana przerwane.
W takim wypadku sprawdz ustawienia potaczenia (sie¢, hasto, inne).

4. Po zakonczeniu drukowania kliknij przycisk “X” w prawym gérnym rogu zeby zakonczy¢.
Aby zresetowac ustawienia potagczenia bezprzewodowego nacisnij "STOP WIRELESS NETWORK/CHANGE SETTING".

P
4

Setup Printer Wi-Fi % /]

~ -

S,

Printer Name Mame your printer here
Wi-Fi Scan & Select One -

Password

INFO>WIFI(SSID) INFO>IP ADDRESS

[C] show Password

Printer IP

Drukarka wyswietli informacje o swoim adresie IP w sieci lokalnej.

5. Usun kabel USB. Ustawienia beda zapisane i drukarka bedzie teraz zawsze gotowa do pracy w trybie bezprzewodowym.

r - - - -
e B Printer Monitor My Printer =
ﬁ | ] I( i Ready to prlnt X¥Tprinting, 3D Printer Da Vinci
) \ =R - =uFa. J (CONI33)
— E ” 1 b M |
\ e RS WiFiSetting |
ResladlBad — Scan Connect by [P
Exruder 1 I %5/100n | . [en —.|
Extruder 2 0-C - mi-m KYZprinting. 30 Printer Da Vind(COM33)
g D Bin
\ 4 . s . S, . . .
Sae Aby sprawdzi¢ dane potaczenia WiFi nalezy uzy¢ funkgcji

monitora drukarki.

A Uwaga: Po restarcie drukarki dane pofaczenia zostang utracone. Wprowadz je ponownie.
Uwaga: Wydajnos¢ pracy potaczenia bezprzewodowego zalezy od warunkéw otoczenia i urzadzenia dostepowego.
Po szczegotdéwe informacje, odwotaj sie do instrukgji jego producenta.

Potaczenie WiFi
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Drukarka 3D da Vinci Junior 2.0 Mix

Oznaczenie modelu
Wymiary

Masa

Wyswietlacz

Jezyk

Komunikacja
Technologia druku
Pole robocze
Rozdzielczo$¢ druku
Wyttaczarka
Srednica dyszy
Srednica filamentu
Temperatury pracy
Formaty plikow
System operacyjny

Wymagania sprzetowe

Materiaty przyjazne srodowisku - PLA [ '

Wtbkna PLA wytwarza sie przy uzyciu spolimeryzowanego kwasu
mlekowego, ktory jest ekstrahowany z kukurydzy, trzciny cukrowej
lub innych roslin zawierajacych cukier i jest uwazany za najbardziej
przyjazny dla Srodowiska materiat do drukowania 3D.

Niepotrzebne materiaty PLA lub wydrukowane modele mozna po prostu skladowac w glebie, w ktorej

ulegng one rozktadowi naturalnemu. Filament PLA pozwala na drukowanie w niskich temperaturach, przez co
nie tylko nadaja sie do domowych zastosowan, ale posiadaja rowniez gtadka powierzchnie. Wszystko to sprawia,
ze jest on ulubionym wsréd naszych klientow. Podczas drukowania mozna obserwowad wtasciwosci

i zachowanie filamentu PLA.

Materiat PLA umieszczony w temperaturze powyzej 50°C ulegnie zmiekczeniu i moze sie deformowac.
Dlatego zbyt wilgotne i ciepte obszary nie s3 odpowiednimi sSrodowiskami przechowywania i zastosowania
dla PLA. Zalecamy prawidtowe przechowywanie i usuwanie niewykorzystanych filamentéw PLA.

Podczas drukowania z filamentami PLA, jest czesto wytwarzany stodkawy zapach co nadaje mu jeszcze inng

atrakcyjna ceche.

da Vinci Junior 2.0 Mix 3D Printer
420 x430 x 380 mm

12kg

2.6" FSTN LCM

Angielski, Japonski

USB / karta SD / WiFi

FFF (Fused Filament Fabrication)
15 x15x15cm

200 - 400 mikronéw

Dwa filamenty / Jedna dysza

0.4 mm

1.75 mm

190°C ~230°C

stl, 3w

Windows 7 lub 8
Mac OSX 10.9 64-bit
system X86 32/64-bit z minimum 4GB RAM
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Instrukcje rozwigzywania typowych problemédw moga pomaéc Ci rozwigzac samodzielnie zaistniaty problem. Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj sie z serwisem. W przypadku wystapienia btedu nalezy zapoznac sie z kodem btedu wyswietlanym na
drukarce i / lub w oprogramowaniu XYZware i sprawdzi¢ ponizsze wskazéwki dotyczace rozwigzywania probleméw.

Wsparcie techniczne:

Email: EU - supporteu@xyzprinting.com, sklep@aemca.pl

Telefon:
Kod btedu Objawy Dziatanie naprawcze
0014 Problemy z nagrzewaniem Sprawdz potaczenia, uruchom ponownie drukarke.
0030 Problemy z ruchem osi X Sprawdz silnik i czujnik potozenia. Sprawdz stan czujnika.
0031 Problemy z ruchem osi Y Sprawd?z silnik i czujnik potozenia. Sprawdz stan czujnika.
0032 Problemy z ruchem osi Z Sprawdz silnik i czujnik potozenia. Sprawdz stan czujnika.
0050 Btad komunikacji wewnetrznej Uruchom ponownie drukarke.
0051 Btad komunikacji wewnetrznej Uruchom ponownie drukarke.
0052 Btad modutu ekstrudera Wymien modut ekstrudera.
0054 Nieobstugiwany ekstruder Wymier modut ekstrudera.
0057 Nie mozna wykry¢ ekstrudera Doy pask kabel  nasepmis uruchomic ponownie drukarke
UWAGA:

Nalezy zachowa¢ wszystkie oryginalne opakowania i uzy¢ ich podczas transportu produktu do celéw napraw
gwarancyjnych. Transport drukarki bez oryginalnego opakowania mtze spowodowac¢ uszkodzenia produktu
podczas transportu, co skutkuje naliczeniem optat za ustugi naprawcze z nich wynikajace.

Wsparcie techniczne
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1. Ten produkt jest gwarantowany przez okre$lony okres od daty zakupu. Gwarancja obejmuje jakiejkolwiek awarie, wynikte
podczas prawidtowego i racjonalnego wykorzystania produktu, wedtug zasad okreslonych przez XYZprinting i AEMCA.
Okazanie karty gwarancyjnej z produktem zapewni bezptatny serwis i naprawy usterek w produkcie, powstate podczas
okresu gwarancyjnego.

Jednakze, nastepujace elementy sa objete innymi warunkami gwarancgji:

Moduty Drukowania / platformy druku / moduty silnikowe, dofgczone materiaty eksploatacyjne (w tym opakowania,
materiaty opakowaniowe, kable zasilajace, kable USB, materiaty eksploatacyjne, instrukcje uzytkownika oraz oprogramowanie):
nie udziela sie gwarancji.

1. Aby chroni¢ swoje prawa konsumenta, nalezy zwrdécic sie do sprzedawcy o informacje o zakupionych produktach i

0 oznaczenie daty zakupu na karcie gwarancyjnej produktu a takze upewnic sig, ze umieszcza on na niej swoja pieczec.
2. Prosze zachowac karte gwarancyjna w bezpiecznym miejscu, poniewaz jesli zostanie zgubiona lub zniszczonat nowa
nie zostanie wydana. Zawsze okazauj karte, jesli drukarka wymaga naprawy, konserwacji lub innej ustugi w okresie
gwarancyjnym.

3. XYZprinting lub dystrybutorzy moga pobiera¢ optaty w nastepujacych okolicznosciach:

Uszkodzenia wynikte z dziatania uzytkownika: W przypadku uszkodzenia produktu spowodowanego niewtasciwym
uzytkowaniem, niewtasciwym montazem, nadmiernym zuzyciem, uszkodzeniem fizycznym lub odksztatceniem
spowodowanym upadkiem lub uderzeniem, spaleniem uktadéw elektronicznych wynikajacym z dziatari uzytkownika,
zlamaniem lub wygieciem interfejsu oraz wszelkim innym fizycznym uszkodzeniem produktu spowodowanym nieprawidtowa
obstuga.

Problemy z niekompatybilnoscia: konflikt z posiadanym urzadzeniem elektronicznym, nadmierny hatas podczas pracy,
predkosc¢ pracy, dyskomfort lub wydzielanie ciepta.

Szkody spowodowane przez tzw. site wyzsza (taka jak: uderzenie pioruna, pozar, trzesienie ziemi, powddz, niepokoje
spoteczne i wojna lub jakiekolwiek inne zdarzenie poza kontrolg cztowieka).

Kazdy zadanie serwisu gwarancyjnego po zakornczeniu biegu okresu gwarancyjnego.

Jesli potrzebujesz serwisu gwarancyjnego, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub wysta¢ zgtoszenie za posrednictwem
strony internetowej XYZprinting. Jezeli chca Panstwo uzyskac wiecej informacji na temat naszych ustug gwarancyjnych,
nalezy zalogowac sie na stronie www.xyzprinting.com i wybrac¢ ,support (product support)”, gdzie znajduja sie petne dane
dotyczace wszystkich warunkéw gwarandji.

Komunikat Federalnej Komisji Lgcznosci (FCC)

Ostrzega sig, ze zmiany lub modyfikacje, ktdre nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez strony odpowiedzialnej za zgodnos¢, moga uniewaznic¢
prawo uzytkownika do korzystania z urzadzenia. To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych
klasy B, zgodnie z czescia 15 przepiséw FCC. Ograniczenia te maja na celu zapewnienie odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w
instalacjach domowych. Urzadzenie to generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowane i
uzywane zgodnie z instrukcja, moze powodowac zaktécenia w tacznosci radiowej. Jednakze, nie ma gwarancji, ze zaktécenia nie wystapia w
konkretnej instalacji. Jesli urzadzenie powoduje szkodliwe zaktécenia w odbiorze sygnatu radiowego lub telewizyjnego, co mozna stwierdzi¢
przez wytaczenie i urzadzen, uzytkownik powinien sprébowac skorygowac zaktécenia za pomoca jednego lub kilku z nastepujacych srodkéw:
Zmiana orientacji lub potozenia anteny odbiorczej.

Zwiekszenie odlegtosci pomiedzy urzadzeniem a odbiornikiem.

Podtaczenia urzadzenia do gniazda elektrycznego, innego niz te, do ktérego podtaczony jest odbiornik.

Skonsultuj sie ze sprzedawca lub doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym w celu uzyskania pomocy.

XYZprinting i AEMCA nie sg odpowiedzialni za jakiekolwiek zaktécenia odbioru radiowego lub telewizyjnego spowodowane uzywaniem innych

niz zalecane kabli i ztaczy lub przez nieautoryzowane zmiany i modyfikacje tego urzadzenia. Nieautoryzowane zmiany lub modyfikacje moga
uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z urzadzenia. To urzadzenie jest zgodne z czescia 15 przepiséw FCC. Uzytkowanie urzazenia jest
dozwolone przy spetnieniu nastepujacych dwoéch warunkéw: (1) urzadzenie to nie moze powodowac zaktécen oraz (2) urzadzenie musi przyjmowac
wszelkie zaktdcenia, w taki sposdb, ze nie moga one powodowac jego niepozadanego dziatania.

To urzadzenie jest zgodne z limitami FCC dot. ekspozycji promieniowania ustanowionymi dla niekontrolowanego srodowiska i jest réwniez zgodne
z czescia 15 przepiséw FCC RF. Sprzet ten musi by¢ zainstalowany i obstugiwany zgodnie z dofaczong instrukgcja a jego anteny musza by¢
zainstalowane z odstepem co najmniej 20 cm od wszystkich oséb i nie powinny by¢ przemieszczane lub dziata¢ w potaczeniu z inng anteng

lub nadajnikiem. Uzytkownicy koricowi i instalatorzy musza by¢ zaopatrzeni w instrukcje instalacji antenowych urzadzenia i moga rozwazy¢
usuniecie warunku braku przemieszczania anten.
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Nie pozwalaj dzieciom obstugiwaé tego urzadzenia bez nadzoru oséb dorostych.

Ryryzko porazenia prgdem elektrycznym.

Ruchome czesci moga spowodowaé powazne obrazenia.

Nie nalezy umieszczac drukarki na nieréwnej lub niestabilnej powierzchni. Drukarka moze upasc¢ lub sie przewrdcic i
spowodowac¢ powazne obrazenia.

Drukarka moze upas¢ lub sie przewrdcié i spowodowaé powazne obrazenia.

Nie nalezy umieszcza¢ zadnych obiektdw na drukarce. Ciecze i przedmioty, ktére dostang sie do wnetrza drukarki mogg
doprowadzi¢ do zagrozenia bezpieczenstwa lub uszkodzenia drukarki.

Nie uzywaj tatwopalnych substancji chemicznych lub chusteczek z alkoholem do czyszczenia tego urzadzenia.

Nie nalezy demontowac pokrywy lub wymieniac jej na pokrywe inng niz XYZprinting.

www.aemca.pl
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